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Ø 12 mm, L = 8 000 mm, 65 ks

Ø 12 mm, L = 7 300 mm, 47 ks

Ø 12 mm, L = 10 000 mm, 157 ks

Ø 12 mm, L = 8 000 mm, 132 ks

Ø 12 mm, L = 11 000 mm, 160 ks

Ø 12 mm, L = 9 000 mm, 50 ks

Ø 12 mm, L = 7 000 mm, 50 ks

Ø 12 mm, L = 6 000 mm, 87 ks

Ø 12 mm, L = 6 500 mm, 74 ks

Ø 12 mm, L = 4 200 mm, 45 ks

Ø 16 mm, L = 8 000 mm, 68 ks, příložka P

Ø 16 mm, L = 7 300 mm, 16 ks, příložka P

Ø 16 mm, L = 10 500 mm, 144 ks, příložka P

X

Y

HORNÍ VÝZTUŽ
DISTANČNÍ ŽEBŘÍČEK
FRANK U-KORB UKS28

DOLNÍ VÝZTUŽ

Průměr
podepřených

prutů

Rozteč
mezi

žebříčky

Spotřeba
cca

ks/m2

ds ≤ 6,5 mm 50 cm 1,0

ds > 6,5 mm 70 cm 0,7

CELKOVÝ POČET KUSŮ NA CELOU ZÁKLADOVOU DESKU:  316 ks
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ZÁKLADNÍ RASTR VÝZTUŽE

DOPLŇUJÍCÍ PŘÍLOŽKY

LEMOVACÍ VÝZTUŽ / TŘMÍNKY

NAVAZUJÍCÍ VÝZTUŽ (MEZI PRVKY)

DIAGONÁLNÍ KONSTRUKČNÍ VÝZTUŽ
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Ø 12 mm, L = 1 800 mm, 572 ks

Ø 12 mm, L = 1 800 mm, 312 ks
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Ø 16 mm, L = 2 500 mm, 482 ks, příložka P

Ø 16 mm, L = 2 000 mm, 8 ks, příložka P

Ø 16 mm, L = 4 200 mm, 8 ks, příložka P

Ø 16 mm, L = 5 200 mm, 74 ks, příložka P

Ø 16 mm, L = 3 000 mm, 74 ks, příložka P

Ø 12 mm, L = 1 400 mm, 340 ks
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SKOŘEPINA
(BÍLÁ VANA)

PRACOVNÍ SPÁRA
ROZHRANÍ ETAP BETONÁŽE

TĚSNÍCÍ PROFIL
AQUATAPE (A)
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SKOŘEPINA
(BÍLÁ VANA)

KLOUBOVÉ PŘIPOJENÍ

NAVAZUJÍCÍ PRUTY VÝZTUŽE

ZÁKLADOVÁ DESKA
(S POVLAKOVOU HYDROIZOLACÍ)

POZN.:
- HYDROIZOLAČNÍ PÁSY BUDOU  NA
KONSTRUKCE BÍLÝCH VAN NAPOJENY
S DOSTATEČNÝM PŘESAHEM!

HORNÍ POVRCHSPODNÍ POVRCH

 - VÝZTUŽ JE KÓTOVÁNA NA OSU PRUTŮ
 - VYKRESLENÉ TVARY VLOŽEK NEJSOU V MĚŘÍTKU
 - VODOROVNÁ VÝZTUŽ JE BLÍŽE K POVRCHU STĚNY
 - PŘÍLOŽKY K ZÁKLADNÍMU KONSTRUKČNÍMU VYZTUŽENÍ JSOU OZNAČENY "P"
 - PRACOVNÍ SPÁRY NAZNAČENY VE VÝKRESU TVARŮ
 - DO PRACOVNÍCH SPAR SKOŘEPINOVÝCH KONSTRUKCÍ JSOU VLOŽENY
 TĚSNÍCÍ PRVKY SCHOMBURG PRO BÍLÉ VANY (AQUATAPE (A))
 - MAXIMÁLNÍ DOVOLENÁ HLOUBKA PRŮSAKU 50 mm

POZNÁMKY

BETON:
 - C25/30 XC2, XF3 - Cl 0,2 - Dmax 16 - S4 - DLE ČSN EN 206
 - PROVZDUŠNĚNÍ BETONU min. 4%

OCEL:
 - BETONÁŘSKÁ VÝZTUŽ B 500B - DLE ČSN EN 10080 A ČSN 42 0139
 - KRYTÍ VÝZTUŽE cmin = 20 mm a cnom = 30 mm - PROVÁDĚT DLE ČSN EN 13670

SPECIFIKACE MATERIÁLŮ

TVARY VÝZTUŽE

VÝKAZ VÝZTUŽE

SCHEMATICKÝ ŘEZ - PODEPŘENÍ HORNÍ VÝZTUŽE

LEGENDA TYPŮ VÝZTUŽNÝCH PRUTŮ

SCHEMATICKÝ DETAIL PRACOVNÍ SPÁRY MEZI
SKOŘEPINOU A ZÁKLADOVOU DESKOU - M 1:5

SCHEMATICKÝ DETAIL PRACOVNÍ SPÁRY SKOŘEPINY - M 1:5
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