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Nazev bakalarské prace:
Rizeni parametri pohonu vietena a strojnich os v ramci NC programt pro stroj Tajmac H630
Nazev bakalarské prace anglicky:

Controlling the spindle drive and machine axes by NC programs for Tajmac H630 machine tool

Pokyny pro vypracovani:

Popis tématu: Efektivni vyuZiti CNC obrabéciho stroje zavisi na vhodném nastaveni parametrt fizeni strojnich os. Student
se bude vénovat analyze moznosti a funkci pro ovlivnéni kinematickych parametrt fizeni pohonu vietena a strojnich os
pfi generovani NC programu pro stroj Tajmac H630 s F.s. Sinumerik 840D. Osnova préace: Popis stroje Tajmac H630 s
f.s. Sinumerik 840D. ResSerSe funkci f.s. Sinumerik 840D pro Fizeni otacek vietena, posuvovych rychlosti a nastaveni
kinematickych parametrd pohonu vietena a pohybovych strojnich os. ReSerde zplisobut dynamického Fizeni otadek a
posuvovych rychlosti obrabé&ciho stroje. Navrh provedeni experimentu pro analyzu dosahovanych posuvovych rychlosti
a otacek vietena pfi Fizeni parametrt z NC programu. Navrh tvarové plochy, nastaveni drah nastroje pro provedeni
experimentu a jeho realizace na stroji Tajmac H630. Analyza dosahovanych rychlosti pohon( os pfi fizeni kinematickych
parametrti z NC programu s uplatnénim funkci pro ovlivnéni fizeni pohonu vietena a pohybovych strojnich os. Zhodnoceni
vysledku. Rozsah textové ¢asti: 40 - 60 stran; Rozsah grafické ¢asti: Zpracované vystupy z méfeni na stroji.
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