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 NÁZEV
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INDEX

 HMOTNOST 89.337 kg
 SESTAVA 001

ZMĚNA

TYP:
 SEZNAM ČÁSTÍ 1

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 - mK

Autor

 TOLEROVÁNÍ DLE ISO 8015

 VŠEOB. TOL. ISO 8062 - 

 MATERIÁL: 34CrAlNiMo7-10
 POLOTOVAR: TYČ KRUHOVÁ ČSN 42 5510 - 200-920

LIST: 1/1
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NITRIDOVAT DO HLOUBKY 0,3-0,5 mm 920-940 HV (67-68 HRc)
ZÁVITY CHRÁNIT


