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Il. HODNOCENI JEDNOTLIVYCH KRITERIi

Zadani narocné;si

trendy ve vyrobé, méreni a simulaci.

Splnéni zadani splnéno

Vsechny body zadani byly bez vyhrad splnény. Ocenuji védecky pristup studenta pfi navrhu zptsobl kompenzace NC
kodu.

Aktivita a samostatnost pfi zpracovani prace A - vyborné

Student byl pfi feseni prace od pocatku velmi aktivni a sobéstacny. Sviij postup tvorby FeSeni a tvorby textové Casti prace
pravidelné konzultoval. Na konzultace byl student vidy radné pfipraveny. Studentlv pristup odrazi kvalitné zpracovana
zavérecna prace a dosazené vysledky.

Odborna droven A - vyborné

Odbornost prace je na vyssi Urovni. Student v praci aplikoval nejen znalosti ziskané studiem na Fakulté strojni, ale i
samostudiem nejnovéjsich trend( a problematiky obrabécich strojl, technologie obrabéni, digitalnich dvojéat a méreni
presnosti.

Formalni a jazykova uroven, rozsah prace A - vyborné

K formalni a jazykové urovni prace nemam vyhrady. Grafické zpracovani prace je prehledné a primérené.

Vybér zdroju, korektnost citaci A - vyborné

V diplomové préci student ¢erpal z doporucené literatury. Déle student ¢erpal z aktualnich zdroji komercnich tak i
védeckych. Citace jsou dle platné normy a zvyklosti.

Dalsi komentare a hodnoceni

DosaZené vysledky a zplsob zpracovani diplomové prace ma predpoklady pro transformaci do védecké publikace v Q1/Q2
journalu.
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IIl. CELKOVE HODNOCENIi A NAVRH KLASIFIKACE

Student Bc. Marcel Prazék ve své praci dle zadani zpracoval resersi na zpusoby a metody porovnavani dvou 3D modelud s
moznosti exportu odchylek tvaru. Déle pak prehled moZnych zdroji rozmérovych a geometrickych chyb obrobku pfi obrabéni
na CNC stroji. Nasledoval navrh zpUtsobu redistribuce bodd v NC kédu na zakladé zjisténych odchylek mezi idealnim a redlnym
tvarem dilce. Na vybrané metodé vytvoril algoritmus pro zpracovani redistribuce bodl v NC kédu v Matlabu pro realizaci
modifikovaného NC kédu. Svij ndvrh reseni verifikoval experimentem na CNC stroji s naslednym mérenim dilce. Vyhodnoceni
experimentu prokazalo funkénost rfeseni, které vede k minimalizaci tvarovych chyb pfi presném 3D dokoncovacim obrabéni.

Cely postup reseni diplomové prace byl prehledné zpracovan do textové podoby. Prace ma potencial nasazeni v primyslové
praxi.

PredloZenou zavérecnou praci hodnotim klasifikaénim stupném A - vyborné.
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