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 SCHVÁLIL
 PŘEZK.

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST 0,673 kg
 SESTAVA 

ZMĚNA

TYP:
 SEZNAM ČÁSTÍ 

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 - mK

Autor

 TOLEROVÁNÍ DLE ISO 8015

 VŠEOB. TOL. ISO 8062 - 

 MATERIÁL: EN AW 7075-T6
 POLOTOVAR: TYČ KRUHOVÁ - 110-50

LIST: 1/1

 Zbyněk Malec
 Zbyněk Malec

 30.11.2023
 01.12.2023
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Úhel a délka zkosení mezi dírou o 8,5 a závitem M8 dle vrcholového úhlu vrtáku.


