
MarWin
10.00-21 SP 3

11.5.2023       1
12:26:49
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Adam11
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:42,36; Z:42,36

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,416 mm]

100,0
µm

-100,0

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -40,919 µm
Pv 46,405 µm
Pp 41,488 µm
Pt 122,713 µm
Pa 24,742 µm

mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mmmm
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11.5.2023       1
12:28:03
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Adam11
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:42,86; Z:42,86

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,474 mm]

100,0
µm

-100,0

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -41,153 µm
Pv 50,462 µm
Pp 39,765 µm
Pt 124,200 µm
Pa 25,743 µm

mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm
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MarWin
10.00-21 SP 3

11.5.2023       1
12:29:32
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Adam12
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:43,29; Z:43,29

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,437 mm]

200,0
µm

-200,0

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -64,560 µm
Pv 61,059 µm
Pp 58,978 µm
Pt 220,498 µm
Pa 30,191 µm

mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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11.5.2023       1
12:30:51
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Adam12
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:40,9; Z:40,9

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,382 mm]

200,0
µm

-200,0

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -57,819 µm
Pv 51,108 µm
Pp 59,633 µm
Pt 202,288 µm
Pa 30,811 µm

32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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MarWin
10.00-21 SP 3

11.5.2023       1
12:32:40
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Adam13
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:40,9; Z:40,9

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,444 mm]

100,0
µm

-100,0

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -41,580 µm
Pv 56,545 µm
Pp 40,057 µm
Pt 132,759 µm
Pa 27,525 µm

32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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MarWin
10.00-21 SP 3

11.5.2023       1
12:36:19
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Adam13
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:40,75; Z:40,75

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,432 mm]

100,0
µm

-100,0

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -41,645 µm
Pv 53,440 µm
Pp 46,323 µm
Pt 165,277 µm
Pa 27,663 µm

mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mmmm
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MarWin
10.00-21 SP 3

11.5.2023       1
12:23:15
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Adam14
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:42,44; Z:42,44

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,375 mm]

100,0
µm

-100,0

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -37,635 µm
Pv 50,358 µm
Pp 46,967 µm
Pt 169,914 µm
Pa 24,952 µm

mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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MarWin
10.00-21 SP 3

11.5.2023       1
12:25:19
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Adam14
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:41,22; Z:41,22

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,361 mm]

100,0
µm

-100,0

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -43,273 µm
Pv 56,880 µm
Pp 51,196 µm
Pt 168,176 µm
Pa 28,021 µm

32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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MarWin
10.00-21 SP 3

11.5.2023       1
12:48:36
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Adam15
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:41,46; Z:41,46

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,459 mm]

100,0
µm

-100,0

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -52,021 µm
Pv 54,351 µm
Pp 54,490 µm
Pt 165,566 µm
Pa 28,329 µm

32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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MarWin
10.00-21 SP 3

11.5.2023       1
12:49:50
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Adam15
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:43,93; Z:43,93

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,449 mm]

100,0
µm

-100,0

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -38,683 µm
Pv 50,167 µm
Pp 40,105 µm
Pt 130,565 µm
Pa 25,521 µm

mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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MarWin
10.00-21 SP 3

4.5.2023       1
13:36:39
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Xone1
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

C:/Mahr/Users/Administrator/QE/samuel pavlik_pricny rez.qer *

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6156.3 µm
0.50 mm/s
17993

X:37,66; Z:37,66

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,281 mm]

50,00
µm

-50,00

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -32,581 µm
Pv 29,972 µm
Pp 30,485 µm
Pt 85,493 µm
Pa 14,930 µm

mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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MarWin
10.00-21 SP 3

4.5.2023       1
13:38:24
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Xone1
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

C:/Mahr/Users/Administrator/QE/samuel pavlik_pricny rez.qer *

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6156.3 µm
0.50 mm/s
17993

X:37,24; Z:37,24

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,160 mm]

50,00
µm

-50,00

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -27,440 µm
Pv 23,685 µm
Pp 28,769 µm
Pt 71,756 µm
Pa 11,290 µm

mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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MarWin
10.00-21 SP 3

4.5.2023       1
13:31:30
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Xone2
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

C:/Mahr/Users/Administrator/QE/samuel pavlik_pricny rez.qer *

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6156.3 µm
0.50 mm/s
17993

X:38,26; Z:38,26

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,131 mm]

50,00
µm

-50,00

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -29,656 µm
Pv 28,238 µm
Pp 27,455 µm
Pt 78,681 µm
Pa 12,225 µm

32,0 mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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MarWin
10.00-21 SP 3

4.5.2023       1
13:34:16
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Xone2
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

C:/Mahr/Users/Administrator/QE/samuel pavlik_pricny rez.qer *

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6156.3 µm
0.50 mm/s
17993

X:38,08; Z:38,08

PRF01: P; ARC-[Rfit=1,879 mm]

50,00
µm

-50,00

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -30,037 µm
Pv 28,977 µm
Pp 29,908 µm
Pt 81,308 µm
Pa 11,214 µm

32,0 mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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MarWin
10.00-21 SP 3

4.5.2023       1
13:40:59
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Xone3
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

C:/Mahr/Users/Administrator/QE/samuel pavlik_pricny rez.qer *

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6156.3 µm
0.50 mm/s
17993

X:36,79; Z:36,79

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,247 mm]

100,0
µm

-100,0

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -38,804 µm
Pv 44,324 µm
Pp 39,525 µm
Pt 131,827 µm
Pa 20,773 µm

mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mmmm
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MarWin
10.00-21 SP 3

4.5.2023       1
13:47:21
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Xone3
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

C:/Mahr/Users/Administrator/QE/samuel pavlik_pricny rez.qer *

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6156.3 µm
0.50 mm/s
17993

X:38,1; Z:38,1

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,278 mm]

50,00
µm

-50,00

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -28,851 µm
Pv 32,588 µm
Pp 29,003 µm
Pt 91,596 µm
Pa 11,210 µm

mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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MarWin
10.00-21 SP 3

4.5.2023       1
13:49:35
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Xone4
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

C:/Mahr/Users/Administrator/QE/samuel pavlik_pricny rez.qer *

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6156.3 µm
0.50 mm/s
17993

X:39,09; Z:39,09

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,127 mm]

100,0
µm

-100,0

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -29,654 µm
Pv 39,113 µm
Pp 34,322 µm
Pt 105,861 µm
Pa 14,953 µm

32,0 mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mmmm
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MarWin
10.00-21 SP 3

4.5.2023       1
13:53:38
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Xone4
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

C:/Mahr/Users/Administrator/QE/samuel pavlik_pricny rez.qer *

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6156.3 µm
0.50 mm/s
17993

X:38,34; Z:38,34

PRF01: P; ARC-[Rfit=1,910 mm]

50,00
µm

-50,00

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -28,528 µm
Pv 27,834 µm
Pp 31,466 µm
Pt 73,180 µm
Pa 13,017 µm

mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm

3
,0

m
m

3
,5

m
m

4
,0

m
m

4
,5

m
m



MarWin
10.00-21 SP 3

4.5.2023       1
14:02:11
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Xone5
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

C:/Mahr/Users/Administrator/QE/samuel pavlik_pricny rez.qer *

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6156.3 µm
0.50 mm/s
17993

X:37,73; Z:37,73

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,199 mm]

50,00
µm

-50,00

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -29,345 µm
Pv 32,993 µm
Pp 32,803 µm
Pt 84,325 µm
Pa 14,359 µm

mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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MarWin
10.00-21 SP 3

4.5.2023       1
14:00:50
Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

Xone5
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

C:/Mahr/Users/Administrator/QE/samuel pavlik_pricny rez.qer *

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6156.3 µm
0.50 mm/s
17993

X:38,3; Z:38,3

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,268 mm]

50,00
µm

-50,00

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -26,257 µm
Pv 36,809 µm
Pp 29,873 µm
Pt 79,241 µm
Pa 16,292 µm

mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

SLM16
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:44,66; Z:44,66

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,526 mm]

50,00
µm

-50,00

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -23,948 µm
Pv 22,038 µm
Pp 21,945 µm
Pt 79,942 µm
Pa 9,969 µm

32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mmmm
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Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

SLM16
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:37,87; Z:37,87

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,563 mm]

50,00
µm

-50,00

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -32,146 µm
Pv 17,665 µm
Pp 24,970 µm
Pt 70,177 µm
Pa 12,563 µm

mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

SLM1_1
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:42,49; Z:42,49

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,876 mm]

50,00
µm

-50,00

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -37,914 µm
Pv 27,759 µm
Pp 31,607 µm
Pt 81,361 µm
Pa 15,553 µm

32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mmmm
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Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

SLM1
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:42,80; Z:42,80

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,823 mm]

100,0
µm

-100,0

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -24,167 µm
Pv 24,917 µm
Pp 28,541 µm
Pt 82,954 µm
Pa 14,086 µm

32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mmmm
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Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

SLM18
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:38,38; Z:38,38

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,704 mm]

50,00
µm

-50,00

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -21,407 µm
Pv 24,404 µm
Pp 23,549 µm
Pt 70,374 µm
Pa 12,030 µm

mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

SLM18
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:37,84; Z:37,84

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,855 mm]

100,0
µm

-100,0

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -47,736 µm
Pv 27,818 µm
Pp 25,002 µm
Pt 107,483 µm
Pa 17,802 µm

mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

SLM19
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:37,85; Z:37,85

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,814 mm]

50,00
µm

-50,00

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -24,974 µm
Pv 24,156 µm
Pp 27,157 µm
Pt 75,274 µm
Pa 13,165 µm

mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

SLM19
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:42,09; Z:42,09

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,975 mm]

100,0
µm

-100,0

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -52,364 µm
Pv 28,505 µm
Pp 36,566 µm
Pt 102,575 µm
Pa 16,679 µm

32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

SLM20
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:40,38; Z:40,38

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,778 mm]

200,0
µm

-200,0

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -70,839 µm
Pv 26,298 µm
Pp 35,825 µm
Pt 140,556 µm
Pa 17,778 µm

32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mm
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Kontrolor:

Pavlík
Podpis:

Xone_1
Úloha: "Kontura"

Díl:

SLM20
Číslo výkresu: Krok obrábění:

FS ČVUT v Praze
LD 120
Komentář:

Měřicí přístroj:
Posuvová jednotka:
Snímač:
Lt:
Ls:
VB:
Vt:
Body:

MarTalk
DriveUnit.LD 120
LD A 14-10-2 1197
4.50 mm
-,--
+/-6154.8 µm
0.50 mm/s
8997

X:36,94; Z:36,94

PRF01: P; ARC-[Rfit=2,657 mm]

50,00
µm

-50,00

0

0.42 mm/díl 2.96 mm

MRC

100%

Pdc (50.0, 5.0) -30,135 µm
Pv 29,568 µm
Pp 23,984 µm
Pt 83,140 µm
Pa 14,829 µm

mm32,5 mm33,0 mm33,5 mm34,0 mm34,5 mm35,0 mm35,5 mm36,0 mmmm
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