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Priloha 1 - vliv pritlacné sily na dynamicky odpor DC 05 + ZE
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Priloha 2 - vliv pritlacné sily na dynamicky odpor DC 05 + ZE
(vzorek 41-46)
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Priloha 3 - vliv pritlacné sily na dynamicky odpor DC 05 + ZE
(vzorek 81-86)
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Priloha 4 - vliv pritlacné sily na dynamicky odpor DC 05 + ZE
(vzorek 121-126)
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Priloha 5 - vliv pritlacné sily na dynamicky odpor DC 05 + ZE
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Priloha 6 - vliv pritlacné sily na dynamicky odpor HX 180 BD + Z100

(vzorek 1-6)
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Priloha 7 - vliv pritlacné sily na dynamicky odpor HX 180 BD + Z100
(vzorek 41-46)
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Priloha 8 - vliv pritlacné sily na dynamicky odpor HX 180 BD + Z100

(vzorek 81-86)
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HX 180 BD + 7100 - vzorek 121-126
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Priloha 9 - vliv pritlacné sily na dynamicky odpor HX 180 BD + Z100
(vzorek 121-126)

HX 180 BD + 7100 - vzorek 161-166
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Priloha 10 - vliv pfitlacné sily na dynamicky odpor HX 180 BD + Z100
(vzorek 161-166)
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Priloha 11 - vliv opotrebeni elektrodovych cCepicek na dynamicky odpor DC 05 + ZE
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Priloha 12 - vliv opotrebeni elektrodovych cCepic¢ek na dynamicky odpor DC 05 + ZE

(P=2,0V)
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Priloha 13 - vliv opotiebeni elektrodovych Cepi¢ek na dynamicky odpor DC 05 + ZE
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Priloha 14 - vliv opotiebeni elektrodovych cepic¢ek na dynamicky odpor DC 05 + ZE

(P=4,8V)
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Priloha 15 - vliv opotiebeni elektrodovych cepi¢ek na dynamicky odpor DC 05 + ZE
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Priloha 16 - vliv opotrebeni elektrodovych cCepic¢ek na dynamicky odpor HX 180 BD + Z100

(P=1,2V)
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HX 180 BD + 2100 - P =24V
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Priloha 17 - vliv opotiebeni elektrodovych cepic¢ek na dynamicky odpor HX 180 BD + Z100
(P=2,4V)
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Priloha 18 - vliv opotrebeni elektrodovych cCepic¢ek na dynamicky odpor HX 180 BD + Z100
(P=3,6V)
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Priloha 19 - vliv opotrebeni elektrodovych cepic¢ek na dynamicky odpor HX 180 BD + Z100
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Priloha 20 - vliv opotrebeni elektrodovych cCepic¢ek na dynamicky odpor HX 180 BD + Z100

(P=6,0V)






