% ? | Retézové prevody
i Zkontrolujte Fadek:3.10;3.13;3.14;3.15;3.16; Ret.kolo1 Ret.kolo2
ii Informace o projektu

? Kapitola vstupnich parametrii
1.0 Zplsob zatiZeni, pracovni parametry
1.1 Jednotky vypoctu Sl Units (N, mm, kW...) v
1.2 Pfenaseny vykon P 0,62 0,60 [kw]
1.3 Otacky fetézového kola (pozadované) n 22 22 [/min]
1.4 Otacky retézového kola (skutecné) n 22 22,00 [/min]
1.5 Prevodovy pomér pozadovany / skutecny i 1,000 1,000
1.6 Kroutici moment Mk 266,97 261,63 [Nm]
1.7 Typ hnaciho stroje (zatizeni) A..Plynulé nebo s malou nerovnomérnos %
1.8 Typ pohanéného stroje (zatizeni) A..Plynulé v
1.9 Zplsob mazani A...Bezchybné pozadované v
1.10 Pocet ¢lankd fetézu Jen sudy v
1.11 Pocet zubd kol Sudy i lichy ¥ | Sudy i lichy hl
2.0 Automaticky navrh
2.1 Typ fetézu
2.2 | D..Véletkové fetézy standardni (EU) / DIN 8187, ISO R-606, BS 228 v
2.3 Osova vzdalenost pro 'Automaticky navrh' 700,00 | Optimalni v [mm]
2.4 Rozsah poctu zubd& mensiho kola 17 | 21
2.5 Automaticky ndvrh - stisknéte tlacitko
2.6 Tridit vysledky podle parametru Hmotnost pfevodu ¥
2.7 Tabulka reseni
2.8 | Type || z1 | 2| n2 | i Al Pp | v || SD | p | SP | Pp% | m
2.9 ‘ 12B-2 || 17 | 17| 264 | 100| 7715| 086 | 014 | 1149 | 2342 | 092| 120| 95 v
3.0 Navrh a vypocet
3,1 Vybér fetézu - Oznaceni (roztec) 12B -2 (19,05) v
3,2 Roztec fetézu / pocet fad retézu t 19,050 2
3,3 Pocet zubd Fetézového kola / doporuceny z 12 12 21 (min=12) |
3,4 Roztecny proimér Dp 73,604 73,604 [mm]
3,5 Pozadovana osova vzdalenost / doporucena C 133,35 762 [mm]
3,6 Skutecna osova vzdalenost / min. - max. C 133,35 103 - 3048 [mm]
3,7 Pocet ¢lankd retézu X 26 26
3,8 Délka retézu L 495,3 [mm]
3,9 Rychlost fetézu / max. v 0,08 <797 [m/s]
3.10 Navrhovy vykon / tabulkovy Pp 1,02 < 0,5 [kw]
3.11 Tahova sila / Odstiediva sila Fu/Fc 7253,6 0,0 [N]
3.12 Sila pretrzeni (tabulka) / Sila na fetéz FB/Fr 57800 7253,6 [N]
3.13 Staticky koeficient bezpecnosti proti pretrzeni SB 7,97 > 10,76
3.14 Dynamicky koeficient bezpeCnosti proti pretrzeni SD 7,97 > 10,27
3.15 Tlak v kloubu fetézu vypocteny / dovoleny p 40,52 < 18,74 [MPa]
3.16 Mira bezpecnosti kloubu fetézu SP 0,46 > 1.00
3.17 Celkova hmotnost prevodu / fetézu m 3,39 1,24 [kal
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? Kapitola vysledki
4.0 Vysledky, koeficienty
4.1 Soucinitele pro korigovani vykonu
4.2 Soucinitel poctu zub( K1 1,00 1,58
4,3 Soucinitel prevodového poméru K2 1,25 1,25
4,4 Soucinitel razu (Service factor) K3 1,00 1,00
4,5 Soucinitel vzdalenosti os K4 1,33 1,33
4,6 Soucinitel mazani K5 1,00 1,00
4,7 Soucinitel teploty K6 1,00 1,00
4,8 Soucinitel Zivotnosti K7 1,00 1,00
4.9 Vypocet a nastaveni koeficientl podle 1SO 10823 v
4.10 Doporuceny zplsob mazani Mazani kapkami
4.11 PFipustny zplisob mazani Tukové, Rucni mazani
4.12 Maximalni provéseni retézu y 2,67 [mm]
4.13 Minimalni / Maximalni rychlost kola 2 0,08 | 0,09 [m/s]
4.14 Soucinitel nerovnomérnosti 13 6,93 [%]
5.0 Rozméry
di 5,720 [mm]
|- d3 12,070 [mm]
1L b1 11,680 [mm]
S iﬁ t | t ‘ b2 15,620 [mm]
P et I ™
g , mm
l | | | . |L‘_J‘ |L_J| _ bl b2 [ 42,200 [mm]
vSl : o B + == e e| 19,460 [mm]
d3 dl s1 1,800 [mm]
== [ s2 1,800 [mm]
i
Da Da 82,490 82,490 [mm]
I Dp 73,604 73,604 [mm]
Df 61,260 61,260 [mm]
~ R1 6,170 [mm]
R2 25,780 25,780 [mm]
[0} 122,500 122,500 [°]
bf 10,862 [mm]
ba 1,509 [mm]
rx 8,580 [mm]
f 13,335 [mm]
Dg 46,934 46,934 | [mm]

6.0 O Graficky vystup, CAD sytémy




