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Nézev diplomové prace: w

Kinematicky model CNC stroje pro analyzu posuvové rychlosti pfi souvislém fizeni pohont i

Nazev diplomové prace anglicky:

Kinematic model of a CNC machine tool for feed rate analysis in continuous drives control 1

Pokyny pro vypracovani:

Popis tématu: Téma se tyka zvyieni uZitnych viastnosti CNC stroji s vyuzitim funkci postprocesort. Bude provedena

analyza dosahovanych rychlosti strojnich os pfi souvislém fizeni pohonti viceosého obrébéciho stroje pfi obrabéni tvarove |
slozitych ploch na zakladé méfenych zaznamd z fidiciho systému. Cilem prace je sestaveni kinematického modelu 1
viceosého stroje MCV1000 a jeho implementace do postprocesoru. Osnova prace: Reserse funkei fidicich systému pro |
ovlivnani fizeni rychlosti strojnich os, variant konstruk&nich provedeni strojd, dosahovanych kinematickych parametru

strojnich os a transformaci v fidicich systémech. Navrh variant feSeni kinematickeho modelu stroje pro predikci posuvové |
rychlosti. Sestaveni kinematického modelu feSeného stroje v Matlab pro zpracovani naméfenych dat z fidiciho systému. |
N4vrh realizace testu na stroji. Analyza parametrt ovliviiujicich priibéh rychlosti pohond os stroje a névrh kinematického !
modelu stroje zahrnujiciho tyto parametry. Implementace do postprocesoru. Pfiprava a provedeni experimentu na stroji |
a vyhodnoceni. Rozsah textové &4sti: 70 - 90 stran: Rozsah grafické Easti: Grafy, tabulky, zpracované zaznamy ze stroje. |

Seznam doporugené literatury:
[1] LAVERNHE, S., TOURNIER, Ch., LARTIGUE, C. Kinematical performance prediction in multi-axis machining for

process planning optimization. Springer, 28.. 4. 2007. {2] VAVRUSKA, P., ZEMAN, P., STEJSKAL, M. Reducing Machining |
Time by Pre-Process Control of Spindle Speed and Feed Rate in Milling Strategies. Procedia CIRP 77 (578-581), 2018. |
[3] FERRY, W. B.: Virtual five-axis flank milling of jet engine impellers. Univ. of British Columbia, 2008. }

Jméno a pracoviété vedouci(ho) diplomové prace:

Ing. Petr Vavruska, Ph.D.  dstav vyrobnich stroju a zafizeni FS |

Jméno a pracoviété druhé(ho) vedouci(ho) nebo konzultanta(ky) diplomové prace:

Ing. Jan Moravec, Ph.D.  ustav vyrobnich stroju a zafizeni FS I

Datum zad4ni diplomové prace: 14.04.2023 Termin odevzdani diplomové prace: 24.07.2023
Platnost zad4ni diplomové prace: 24.09.2023 % Y mm——
// 7] %
Inﬁ/éeMus ,Ph.D. doc. Ing. Petr Kolaf, Ph.D. doc. Ing. Miroslav Spaniel, CSc.
L podpis vedouci (o) prace podpis vedouci(ho) Ustavukatedry podpis dékanalky) J
lll. PREVZETi ZADANI
i fzzﬁl‘plomm bere na védomi, Ze je povinen vypracovat diplomovou préci samostatné, bez cizi pomoci, s vyjimkou poskytnutych konzultaci. )
g 4 Seznam pouzité literatury, jinych pramenti a jmen konzultantii je tfeba uvest v diplomové préci.
AP Y. 2008 fek | .

o Datum prevzeti zadan( , Podpis studenta e _‘- 2]

P p——" © CVUT v Praze, Design: CVUT v Praze, VIC





{"type":"Form","isBackSide":false,"languages":["cs-cz"],"usedOnDeviceOCR":false}



