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Pokyny pro vypracování: 

Popis tématu: Téma se týká zvýšení užitných vlastností CNC strojů s využitím funkcí postprocesorů. Bude provedena 

analýza dosahovaných rychlostí strojních os pfi souvislém rrzenr pohonů víceosého obráběcího stroje pfi obrábění tvarově 

složitých ploch na základě měrených záznamů z fídicfho systému. Cílem práce je sestaveni kinematického modelu 

víceosého stroje MCV1000 a jeho implementace do postprocesoru. Osnova práce: Rešerše funkcí fídiclch systémů pro 

ovlivnění rízenl rychlosti strojních os, variant konstrukčních provedení strojů, dosahovaných kinematických parametrů 

strojních os a transformací v rldicfch systémech. Návrh variant fešení kinematického modelu stroje pro predikci posuvově 

rychlosti. Sestavení kinematického modelu rešeného stroje v Matlab pro zpracování naměfených dat z ffdicfho systému. 

Návrh realizace testů na stroji. Analýza parametrů ovlivr'\ujícfch průběh rychlosti pohonů os stroje a návrh kinematického 

modelu stroje zahrnujícího tyto parametry. Implementace do postprocesoru. Prfprava a provedeni experimentu na stroji 

a vyhodnocení. Rozsah textové části: 70 - 90 stran; Rozsah grafické části: Grafy, tabulky, zpracované záznamy ze stroje. 
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