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Il. HODNOCENI JEDNOTLIVYCH KRITERIi

Zadani ’ pramérné narocné

Hodnoceni ndrocnosti zaddni zdvérecné prdce.

Téma teplotnlch dilataci strojli je pracné. Pfedevsim je &asové naroéné z diivodu velkého mnostvi praktickych test( na
stroji, zpracovani velkého mnoZstvi namérenych dat a vyhodnoceni méreni do aplikovatelné formy. Navic je nutné testy pfi
simulaci redlného obrabéni, které probihaji pfiblizné 10 hodin, opakovat a tim validovat namérené odchylky a ovérit
navrzené kompenzacni algoritmy. U diplomové prace oceriuji rozsah a casovou narocnost béhem realizovanych testt na
stroji.

SpInéni zadani splnéno

Posudte, zda predloZend zavérecnd prdce spinuje zadani. V komentdri pripadné uvedte body zaddni, které nebyly zcela
splnény, nebo zda je prdce oproti zaddni rozsifena. Nebylo-li zaddni zcela spinéno, pokuste se posoudit zavaznost, dopady a
pripadné i pri¢iny jednotlivych nedostatki. - ‘

Diplomovd préce splfiuje zaddni. Autor prace se plné vénuje veskerym bodim osnovy zadani. Jsou zde popsany zakladni
teoretické definice zadaného tématu. Je provedena reserse testovacich obrobkd z celosvétového hlediska. Velmi obsahld
&ast je vénovéna navrhu vhodného typu zkudebniho obrobku. Ucelem detailni hodnotové analyzy je vybér vitézného
navrhu obrobku. Déle je provedeno experimentdlni obrobeni zkusebniho dilce, jak bez kompenzacniho algoritmu, tak

s kompenzaénim algoritmem. Poté se autor zabyvd obrdbénim s a bez aplikace rfezné kapaliny. Obrobené dilce jsou vidy
proméreny a vysledky vyhodnoceny pomoci tabulek a graft.

Zvoleny postup reseni vynikajici

Posudete, zda student zvolil spravny postup nebo metody feSeni.
Student zpracovava a resi zadany Ukol spravnym postupem. Zacina teoretlckym poplsem zvoleného tématu. Pokracuje
pres dostupna reseni pouzivand v praxi. Nasleduje hlavni téma prace, to je experimentalni zkuSebni obrdbéni. Prace je
zakoncena mérenim a vyhodnocenim vysledkd. Zvolenému postupu a metodé reseni prace neni co vytknout.

Odborna droven B - velmi dobie

Posudte troven odbornosti zavérecné prdce, vyuziti znalosti ziskanych studiem a z odborné literatury, vyuZiti podkladi a
dat ziskanych z praxe.

Prace je na velmi dobré odborné trovni. Béhem fegeni autor vychaZ| z odbornych techmckych publikaci a ¢lankd, z nichz
Cerpa inspiraci pro vhodny tvar a velikost ndvrhu testovaciho dilce. Velice chvélim tvarovou rozmanitost dilce, kterd se
vyskytuje na realnych obrdbénych dilcich. Obrabéni zatézuje 2 linedrni pohybové osy zaroven. To, Ze do procesu neni
zahrnuta 3. osa stroje, neni vzhledem k typu, dilataci, a symetrii stroje podstatné. V prdci bych uvital vice teoretickych
vzorc(, které charakterizuji chovani stroje vlivem teplotnich dilataci. Popfipadé bych uvital predikci chovani stroje, ale to
nebylo hlavnim tématem prace.

Formalni a jazykova troven, rozsah prace B - velmi dobre
Posudte sprdvnost pouzivni formdlnich zapist obsaZenych v prdci. Posudte typografickou a jazykovou strdnku.
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Z formalniho hlediska je prace velmi povedena. Jsou tvoreny jednoduché a technicky srozumitelné formulace. Prace je
hodné rozsahla. Velkou ¢ast zaujimaji grafické vysledky namérenych dat. Autor se u nékterych ¢asti mohl vice vénovat
popisu realizovanému testu. Laikovi nemusi byt jasné, jak se findIni testovaci dilec bude obrabét. V textu jsou drobné
technické preklepy a nepresnosti. (Byl pouZit nastroj s upindnim HSK-A63, ale v pfiloze 1 je uveden kuzel ISO 50. Na
obrazku 15 je zndzornén prejezd na dalsi drahu nad kusem, ale na obrazku 32 v simulaci dokoncovaci operace se nastroj
posune v ose Y a obrdbi dradhu obrdcenym smérem zpét, jak bylo tedy obrabéni realizovédno?)

Vybér zdroju, korektnost citaci A - vyborné

Vyjadrete se k aktivité studenta pfi ziskdvdani a vyuzivani studijnich materidli k feSeni zavérecné prace. Charakterizujte
vybér pramenu. Posudte, zda student vyuZil vSechny relevantni zdroje. Ovérte, zda jsou vSechny prevzaté prvky radné
odliseny od viastnich vysledk( a dvah, zda nedoslo k poruseni citacni etiky a zda jsou bibliografické citace upiné a v souladu
s citacnimi zvyklostmi a normami.

Autor ve své praci uvedl vycet zdrojl pro svou praci. Odkazy na zdroje jsou vyznaceny.

Dalsi komentare a hodnoceni

Vyjadrete se k urovni dosazenych hlavnich vysledki zavérecné prdce, napf. k trovni teoretickych vysledkt, nebo k turovnia
funkcnosti technického nebo programového vytvofeného feseni, publikacnim vystupdm, experimentdlini zrucnosti apod.
Nad rdmec zadani DP by mé zajimalo, jaké vysledky dilataci by byly naméreny pomoci bezkontaktnich snimact v pripadé
obrabéni v rezimu ,air cutting”, bez zatizeni od. Realizace méreni teplotnich dilataci pomoci specidlné navrzeného
obrobku, zajisténi ndstroje, moznost aplikace rezné kapaliny, atd. je velmi financné narocéné a nemusi byt v pripadé stavby
a pripravy stroje pro zakaznika mozné realizovat. Z tohoto dlivodu by mé zajimalo porovnani obrabéni se zatizenim véetné
pohybu os stroje a statického méreni v jednom bodé pracovniho prostoru zatizeny pouze od hlavniho zdroje tepla, od
elektrovretena.

Vzhledem k tomu, Ze se jednd o , know-how” vyrobce stroje, tak aspon teoreticky popis algoritmu obzvlasté, kdyz testy
ukazaly zhorseni v ose Y a odliSnosti pfi opakovanych testech. V pfipadé osy Z pfi aplikaci kompenzacniho algoritmu bylo
naméreno zlepseni, ale jiz nebylo diagnostikovano jaky procentudlni podil ma elektrovreteno, osa stroje, nahrati
samotného nastroje, atd.

Téma je velmi zajimavé, ale Casové ndrocné, nicméné bych uvital pokracovani praci v oblasti teplotnich dilataci strojd a
Upravu kompenzacénich algoritmi pro dalsi zvySeni presnosti a stability stroje. Velmi zajimavé by byla realizace obdobnych
test( i na jinych strojich u jinych vyrobcl. Doporucuji v dalsich pracich na téma navazat a pokracovat ve vyvoji a mérenych
i z ddvodu absence normativ pro méreni dilataci a vytvorit jednotnou metodiku méreni pro dalsi vyrobce obrabécich
stroja.

Dosazené vysledky zavérecné préace jsou na velmi dobré trovni.

I1l. CELKOVE HODNOCENI, OTAZKY K OBHAJOBE, NAVRH KLASIFIKACE

Shrrite aspekty zdvérecné prdce, které nejvice ovlivnily Vase celkové hodnoceni. Uvedte pfipadné otdzky, které by
mél student zodpovédeét pfi obhajobé zdvérecné prdce pred komisi.

Celkové hodnotim diplomovou praci stupném vyborné. Obzvlasté hodnotim velké mnoZstvi uvazovanych variant
pfi zkusebnich obrobk(i a vyhodnoceni vitézné varianty podle velkého mnoZstvi kritérii. Velmi ¢asové ndrocné byly
realizované testy na stroji a jejich vyhodnoceni. Ocenuji i volbu zadani, kterd studentovi ddvda moznost prace na
redlném stroji. Prdce je dobre srozumitelnd a vysvétluje resené téma bez dalsich dotaz(i a pfipominek.

PredloZenou zavérecnou praci hodnotim klasifikacnim stupném A - vyborné.

Datum: 18.8.2023 Podpis:

2/2




