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Anotace

Cilem této bakaldrské prace je predstaveni obkladl a dlaZeb a jejich vlastnosti
s popsanim jejich kontrol v rdznych fazich stavby. V teoretické ¢asti jsou predstaveny
nékteré zakladni druhy obklad( a dlazeb a ddle vlastnosti s pozadavky na provadéni
a zpusoby kontrol vnitfnich keramickych obkladl a dlazeb. V praktické casti poté
vyuZijeme téchto poznatkd k sestaveni kontrolniho a zkusebniho planu ktery by se

mél na stavbé dodrzovat, aby nevznikali zbytecné problémy a reklamace dila.
Kli¢ova slova:

Kontrolni a zkuSebni plan, obklady a dlazby, kontrola, vlastnosti.



Abstract

The purpose of this bachelor’s thesis is to present tiling and paving and their
characteristics with description of their inspections in various stages of construction.
In the theoretical part are presented various types of tiling and paving with
characteristics and requirements for and methods of inspection for ceramics tiling
and paving. In the practical part, then use this knowledge to draw up an inspection
and test plan that should be followed to avoid unnecessary problems and complaints

about the work.
Keywords

Inspection and test plan, tiling and paving, inspection, characteristics.
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Uvod

Cilem této bakalarské prace je sestaveni kontrolniho a zkusebniho planu, pro
keramické obklady a dlazby, ktery by se mél pouzivat na stavbé. Pfred sestavenim
kontrolniho a zkusebniho planu se zaméfime na nékteré nejbézné;jsi druhy obkladl a
dlazeb které se mohou pouZivat vinteriéru nebo exteriéru. Poté se zaméfime na
keramické obklady a dlazby a vypiSeme k nim jejich zakladni technologické pozadavky

a vlastnosti.

V dalsi ¢asti si rozepiSeme potiebné kontroly a pracovni postupy provadéni
vnitfnich keramickych obklad( a dlazeb v rGznych casti vystavby pro které budeme
¢erpat znorem: CSN 73 3451 Obecnd pravidla pro navrhovani a provadéni
keramickych obkladt a CSN 73 0205 Geometrickd pfesnost ve vystavb&. Navrhovani

geometrické presnosti.

V posledni ¢asti z téchto informaci sestavime kontrolni a zkusebni plan pro
provadéni vnitfnich keramickych obklad( a dlazeb ktery by se mél pouZivat na stavbé

pro zajisténi spravného provedeni prace.
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Kontrolni a zkuSebni plan

Kontrolni a zkuSebni plan je nastroj pro zajistovani kvality prace na stavenisti.
Urcuje, jaké kontroly, zkousky a méreni maji byt provedeny a stanovuje zpUsob jejich
vyhodnoceni. Pro kazdou stavbu by se mél vypracovavat novy kontrolni a zkusebni
plan, jelikoZ je moznost Ze na nové stavbé bude trochu jind technologie ale jak je

zvykem vétsSinou se vytvareji ty stejné porad dokola které se stejné nepouzivaji.

Pti tvorbé kontrolniho a zkusebniho planu je daleZité se zamérfit na druhy
zkousek které budeme provadét, jestli budou destruktivni nebo nedestruktivni.
Jakym zpUsobem se budou zkousky provadét tim je mysleno napfiklad jestli jsme
schopni zkousky provadét primo na stavbé nebo se museji provadét v kontrolované
laboratoti. Kdo bude zkousky provadét, aby tomu dana osoba rozuméla a dokazala
tak zhodnotit vysledek zkousky. A ¢im se dana zkouska bude provadét, tim je mysleno
Ze pokud se bude dana zkouska provddét na stavbé musi byt pfipraveno vSechno
potfebné naradi které je zkalibrované a ovérené autorizovanym metrologickym

stfediskem.
Kontrolni a zkusebni plan by mél obsahovat:

e Zplsob kontroly

e Jaké pouzivat nastroje k dané kontrole

e Jak casto provadét kontrolu

e Zplsob vyhodnoceni kontroly

e Kdo nese odpovédnost za provadéni kontroly
e Druh zkousky

e Pozadovana kritéria

e Zaznam z kontroly
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1. Rozdéleni obkladli a dlazeb s jejich vlastnostmi

1.1. Obklady a dlazby keramické

Keramické obklady a dlazby jsou jedny z nejvice pouZivanych obkladovych
materidll, a to hlavné diky svym mnoha vlastnostem jako je napfiklad odolnost v(ci
vlhkosti, vysokd mechanickd odolnost, chemickd odolnost, Cistitelnost. Keramické
obklady a dlazby se nejcastéji vyuZivaji v prostorach jako je koupelna, zachod nebo
kuchynsky kout pravé diky svym vlastnostem. Jejich nevyhodou je naopak tepelnd
vodivost, ktera zpUsobuje Ze pti dotyku dochazi k velké vyméné tepla, a tak se ndm
zda povrch studeny, proto se nejc¢astéji kombinuje s podlahovym vytapénim topnymi

hady nebo topnou rohoii.

Keramické obkladové prvky se klasifikuji podle zpUsobl vyroby a jejich
nasakavosti dle normy CSN EN 14411 ed. 3. Zp(isoby vytvafeni mdme metodou tazeni
nebo metodou lisovani. Tyto dvé metody se dale déli dle nasakavosti prvku od
nasakavosti < 3 %, do nasakavosti > 10 %. Pfesnéjsi rozdéleni si ukdZzeme viz odstavec

1.5.1. Nasakavost a mrazuvzdornost (viz tabulka &islo 1).

1.2. Obklady a dlazby kamenné

Kdmen, jeden z nejstarsich materiall pouzivanych pro obklady a dlazby hlavné
diky své vysoké pevnosti a mechanické odolnosti. Nejcastéji se vyuziva v exteriérech
na fasadé, ale da se snim setkat i vinteriérech napfiklad mramorové desky u
kuchynskych linek. Nevyhodou oproti ostatnim materidlim je dostupnost a jeho
vaha, a proto se musi klast vétsi dliraz na unosnost podkladu. Proto jsou obklady a
dlazby z kamene drazsi nez keramické. Mohou se montovat na konstrukci ¢imz
vyresime problém s rovinnosti podkladu nebo miZeme obklady pfimo lepit na
podklad. Nejvice pouZivané obklady a dlazby jsou Zulové, mramorové a piskovcové

([12] Dédek a Vosicky 2008).

1.3. Obklady a dlazby sklenéné

Sklenéné obklady nejsou v dnesni dobé Zadnou novinkou. Tyto obklady se
rozdéluji do dvou skupin: barevna sklovina a ciré sklo s potiskem. Jejich velkou

vyhodou je Cistitelnost na rozdil od keramickych obkladacek, jelikoz jsou obklady ze
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skla hladké a beze spdr ve které zlistavaji necistoty. Daji se vytvaret jakéhokoliv tvaru
a pouzivat jak v interiéru, tak v exteriéru i na zdi které nejsou zcela rovné ([15] Justa

2004).

1.4. Obklady a dlazby z umélé hmoty

Obklady a dlazby z umélé hmoty jsou efektivnim feSenim jak pro interiéry, tak
exteriéry. Jsou oblibené diky jednoduché instalaci na pero a drazku s mechanickym
kotvenim po stranach, pokud by se mechanické kotveni nemohlo provést daji se i
lepit na podklad. Daji se vytvaret rlizné tvary a reliéfy a na rozdil od klasickych obklad

je instalace znacné rychlejsi a levnéjsi ([14] hrou 2023).

1.5. Vlastnosti keramickych obkladi a dlaZeb

Fyzikalni a mechanické vlastnosti obkladl a dlazeb jsou dulezitym aspektem
pfi jejich vybéru. Krom materidlu a vzhledu obklad(l a dlazeb nds zajimaji hlavné
vlastnosti jako je nasakavost, mrazuvzdornost, Cistitelnost, tvrdost, pevnost,
protiskluznost, chemicka odolnost a otéruvzdornost podle kterych pak vybirame

obklady a dlazby, jelikoZ jsou pro rlizna prostredi potreba jiné vlastnosti.

1.5.1. Nasakavost a mrazuvzdornost

Nasakavost obkladll a dlazeb zavisi na druhu materidlu a zplsobu vyroby. U
palené keramiky zavisi nasakavost na teploté vypalu, slinutosti stfepu a jestli se prvek
vyrabél lisovanim nebo taZzenim. Keramické obklady a dlazby délime podle

nasakavosti a technologii vyroby dle CSN EN 14411 ed. 3 ([15] Justa 2004)

Zpusob Nasakavost (Ep)
vytvafeni Skupinal Skupina ll, Skupina llp Skupina Il
En<3% 3%<Eh<6% |6%<Ep,<10% En>10%
Metoda A Skupina Al; Skupina Alla1® | Skupina Ally-1® | Skupina Alll
TaZeni Fo<05%
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Skupina Al Skupina Alla2? | Skupina Allp-2?

05%<Er<3%

Metoda B Skupina Bl Skupina Blla Skupina Bllp Skupina

. z z b
Lisovani Eo<0,5% Bl

Skupina Blp

0,5%<Er<3%

Tabulka 1: Klasifikace keramickych obkladovych prvki podle skupin nasdkavosti a zplisobu vytvdreni dle CSN EN
14411 ed. 3 ([6] CSN EN 14411 ed. 3 2017)

Zkouska nasakavosti se provadi a vyhodnocuje dle CSN EN ISO 10545-3.
Zkouska zacina tim, Ze se vzorky vysusi do konstantni hmotnosti v susarné, ktera se
nastavuje v rozmezi 110-160 °C po dobu 24 hodin. Po vysuseni probiha syceni vodou.
Obkladové prvky se umisti do svislé polohy s fezanou stranou smérem dolU tak aby
se nedotykaly vakuové komory a zaCne se odsavat. Do pfipravené komory se za
udrzovani tohoto vakua zvolna za¢ne napoustét takové mnozstvi vody, aby byly
obkladové prvky do maximalné 10 minut pfekryty nejméné 5 cm vody. Nasledné se
vakuum zrusi a obkladové prvky se nechaji ponorené ve vodé po dobu 15 minut (+-2

minuty) ([7] SN EN 1SO 10545-3 2018).

Nasakavost je spojena s mrazuvzdornosti v exteriéru, kde je prvek vystavovan
stfidavé vlhkosti a mrazu, a proto musi keramické obklady a dlazby odolavat
opakovanému zmrazovani a rozmrazovani, aniz by se porusila glazura. Obklady a
dlazby s nasakavosti nizsi jak 3 % povazujeme za mrazuvzdorné, ale od 3 % a vice uz
tak mrazuvzdorné nejsou a vnikla voda do péru zvySuje svlj objem a mizZe zpUsobit,

Ze material praskne ([15] Justa 2004).

Zkougka mrazuvzdornosti se provadi a vyhodnocuje dle CSN EN ISO 10545-12.
Nejdrive se zkouseny vzorek vysusi a nasyti vodou stejné jako u zkousky nasakavosti
obkladového prvku. Poté se vybere nejtlustsi obkladovy prvek a do stfedu jeho hrany
se vyvrta otvor o priméru 3 mm, délce maximalné 40 mm a zavede se termoclanek.
Zmrazovani a rozmrazovani obkladového prvku probiha nejméné ve 100 cyklech.

Obkladovy prvek se za¢ind zmrazovat pfi rychlosti chlazeni nejméné 20 °C/hodinu,
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dokud jeho teplota neklesne na -5 °C a pfi této teploté se ponecha 15 minut, poté se
obkladovy prvek ponofi do vody nebo se sprchuje tak dlouho dokud nedosdhne

teploty +5 °C a znovu tak z(istane po dobu 15 minut ([10] CSN EN ISO 10545-12 1998).

1.5.2. Tvrdost a pevnost

Casto se tvrdost glazury zaménuje za otéruvzdornost, ale tvrdost obkladového
prvku se charakterizuje jako odolnost vici vrypu do povrchu. Tvrdost uréuje moznosti
manipulace s obkladovym prvkem, ¢im je tvrdsi tim pljde hdre fezat. Tvrdost se
stanovuje vrypem do obkladového prvku pomoci Ulomku minerdld z Mohsovy

stupnice tvrdosti ([1] CSN 72 5126 2020).

Mohsova stupnice tvrdosti dle CSN 72 5126: 1. mastek, 2. sadrovec, 3.
vapenec, 4. kazivec, 5. apatit, 6. Zivec, 7. kiemen, 8. topas, 9. korund, 10. diamant ([1]

CSN 72 5126 2020).

Zkouska tvrdosti se provadi a vyhodnocuje dle CSN 72 5126. Keramické
obkladové prvky se poloZi ne pevnou podlozku glazovanou nebo jinak upravenou licni
plochou nahoru. Pomoci ostré a cCerstvé ulomené hrany pouZivaného mineralu se
tahle pod rovhomérnym tlakem po zkousené plose obkladového prvku a kontroluje
se, zda se hrana nebo plocha obkladového prvku néjak poskodi. Tato zkouska se
opakuje ¢tyrikrat pokaZzdé s ostrou a Cerstvé ulomenou hranou pouzitého mineralu.
Po docileni zkuSebniho vysledku se tato zkouSka opakuje s kazdym mineralem na
kazdém obkladovém prvku (zkousi se tfi obkladové prvky od kazdého druhu).
Jakékoliv poskozeni vrypového typu se zjistuje na obkladovém prvku okem (nebo
s brylemi, pokud je pozorovatel normalné pouziva). Poté pro kazdy obkladovy prvek
uvedeme tvrdost podle mineralu s nejvyssi tvrdosti podle Mohse. Pokud se stane ze

evvs

tvrdosti ([1] CSN 72 5126 2020).

Pevnost keramickych obkladl a dlazeb nas zajima predevsim u podlah
v technickych prostorech. Dle CSN EN ISO 10545-4 se stanovuje pevnost v ohybu a
pozadovana pevnost v ohybu pro obkladové prvky je 15 MPa ([15] Justa 2004).

Zkouska pevnosti se provadi dle €SN EN ISO 10545-4 a jde o stanoveni

pevnosti v ohybu obkladového prvku definovanou rychlosti. Zkouska probiha
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vloZzenim zkusebnich prvkl do susarny na 24 hodin poté se vzorek ulozi na podpérné
brity glazurou nebo jinou povrchovou Upravou nahoru a za¢ne se zatéZovat. Pokud je
obkladovy prvek tazeny musi se umistit tak aby profilovani bylo kolmo k podpérnym

britdm ([8] CSN EN 1SO 10545-4 2020).

1.5.3. Protiskluznost

Je duleZité brat v ohledu protiskluznost pred vybérem dlazby. Je to jedna
z nejdllezitéjsSich povrchovych vlastnosti keramickych dlazdic urcujici vhodnost
pouziti dlazdic pro dané prostory a zajistuje bezpecny pohyb osob. RozliSujeme
protiskluznost pro mokré a suché prostory jak pro chlzi bosou nohou, tak pro chizi

v obuvi. ([16] www.fg.cz, 2022)

Zkouska protiskluznosti se provadi a vyhodnocuje dle CSN 72 5191 a jde o tyto
tfi parametry stanoveni Uhlu kluzu na naklonéné roviné, stanoveni dynamického a

statického soucinitele tfeni a stanoveni protiskluznosti metodou vykyvu kyvadla.

Stanoveni Uhlu kluzu na naklonéné roviné. Pro méreni je potieba pfipravit
tolik kus obkladovych prvk(, aby zakryly zkusebni plochu o rozméru 100x50 cm.
Zkousku provadéji dvé rlzné osoby, které se vyznacuji normalni chlzi. Teplota
mistnosti by méla byt 23 °C (+-5 °C) a pred mérenim se na obuv a zkusebni lavku
rovnomeérné rozetfe olej. Po zkuSebni lavce se poté zacina chodit, na lavce je osoba
otocena smérem dolll ve vzpiimené poloze vpred a vzad kraci po zkusebnich vzorcich
s polovicnimi kroky, nez je délka bot. Sklon zkusebni plochy se méni priblizné
1°/sekundu a pokud zkuSebni osoba pfi chizi znejisti je tfeba si tento sklon
zaznamenat. Zkouska se takto provede trikrat a pfi kazdém zkouseni se znovu natira
zkusebni plocha i obuv olejem. Poté se celé tato zkouska provede i s druhou zkuSebni
osobou. Doporucené hodnoty pouZiti Ghlu kluzu pro pracovni obuv/pracovni prostory

(viz tabulka gislo 2) (12] ¢SN 72 5191 2004):

Uhel kluzu nad 10° do 19° | Oznaceni | Pouziti na dlazby do prostor skladi, malych
R10 kuchyni, sanitdrnich mistnosti, kavaren,

Cajoven...
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Uhel kluzu nad 19° do 27° | Oznadeni | Pouziti na dlazby do prostor vyroben,
R11 kuchyni do 100 obéd( za den, skolnich
kuchyni, prodejen, letiStnich hal,

autoservisd...

Uhel kluzu nad 27° do 35° | Oznaceni | Pouziti na dlazby do mlékaren, udiren, do
R12 kuchyni nad 100 obédl za den,
velkokuchyni, Cistiren odpadnich vod, na

stanovisté vozidel, chladiren, hasié¢skych

zbrojnic...
Uhel kluzu nad 35° Oznaceni | Pouziti na dlazby pro rafinerie, jatky, do
R13 vyroben uzenin, vyroben lahtdek...

Tabulka 2: Doporucené thly kluzu pro pracovni obuv/pracovni prostory ([2] CSN 72 5191 2004)

Pro zkusebni postup pfi chlizi naboso se opakuje stejny postup, ale na mérené
povrchu se zajisti pribéiné a rovhomérné mlzeni vodnym roztokem neutralniho
prostiedku (napfiklad jarem) a zkousejici osoba si musi pred zkouskou macet nohy po
dobu 10 minut a aZz pak jit na zkusSebni plochu. Pro vyhodnoceni téchto metod se
udéld pramér celkového poctu méreni obou zkousSejicich osob a zapiSe se.

Doporucené hodnoty thlu kluzu pro bosé nohy (viz tabulka ¢islo 3) ([2] €SN 72 5191

2004):

Uhel kluzu > 12° Oznaceni A Pouziti do prosto
prevlékaren, brouzdalist,
bazénu, kde je hloubka
vétsi nez 80 cm

Uhel kluzu > 18° Oznaceni B Pouziti do sprch, na okraje

a dno bazénu v zéné pro
neplavce, kde je hloubka
mensi nez 80 cm, schody

mimo bazény
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Uhel kluzu > 24° Oznaéeni C PouZiti na schody do
vody, prichozi bazény,

sklonéné okraje bazén(

Tabulka 3: Doporucené thly kluzu pro bosé nohy/vihké prostredi ([2] CSN 72 5191 2004)
Stanoveni dynamického soucinitele tfeni se provadi za sucha a za vlhka. Za
sucha se vSechny obkladové prvky oplachnou, vysusi a okartacuji. Poté se vlozi
sestava jezdce do pohonné jednotky, aby se zatizeni dalo do pohybu po mérné draze
1 m. Provadéji se dvé méreni a pred kazdym mérenim se povrch jezdce lehce obrousi
smirkovym papirem. Za vlhka se pouze méreny povrch polije roztokem vody a

smacedla (napfiklad jaru) a opakuje se stejny postup jako za sucha. Vysledky se poté

zatFidi do 4 tfid dle nejnizsi zjisténé hodnoty (viz tabulka &islo 4) ([2] CSN 72 5191
2004).
TridaT1 u<0,20 Povrch extrémné nebezpecny
Trida T2 0,20<u<0,40 | Povrch nedostatecné bezpecny
Trida T3 0,40<u<0,75 | Povrch bezpeény
Trida T4 u>0,75 Povrch velmi bezpeény

Tabulka 4: Vyhodnoceni vysledki dynamického a statického soucinitele tfeni (CSN 72 5191 2004)

Stanoveni statického soucinitele tfeni se provadi za sucha a za vlhka. Za sucha
se vSechny obkladové prvky oplachnou, vysusi a okartacuji. Na sestavu jezdce se
umisti zavazi o vaze 4,5 kg a urci se sila ktera je potieba k uvedeni sestavy do pohybu.
Provadéji se celkem ctyfi méreni a vysledny soucinitel tfeni se vypocita z podilu
souctu sily ze vSech ¢tyf méreni a poCtu méreni vynasobeny hmotnosti méfici sestavy
plus zavazi. Za vlhka se pouze méreny povrch polije roztokem vody a smacedla
(napftiklad jaru) a opakuje se stejny postup jako za sucha. Vysledky se zattidi znovu

dle tabulky &islo 4 ([2] €SN 72 5191 2004).

Stanoveni protiskluznosti metodou vykyvu kyvadla se provadi za sucha a
vlhka. Za sucha se vle¢ny ukazatel nato¢i na doraz a poté se uvolni kyvné rameno.
Kyvné rameno se zastavi pfi svém pohybu zpét dfive, nez se dotkne zkusebni plochy.
Udaj se odeéte na stupnici a zaznamend, poté se vée posune na pdvodni pozici a

opakuje se tak dlouho dokud se az pét nasledujicich méreni neliSi o vice nez tfi
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jednotky. Za vlhka je postup stejny pouze se pred kazdym kyvem pfi pokojové teploté
navlhci zkousend plocha a jezdec destilovanou nebo plné demineralizovanou vodou

a vyhodnoti se vysledky (viz tabulka ¢&islo 5)([2] CSN 72 5191 2004).

Trida K1 Vychylka kyvadla < 25 Povrch extrémné nebezpecny
Trida K2 25 < vychylka kyvadla < 35 | Povrch nedostatecné bezpecny
Trida K3 35 < vychylka kyvadla £ 65 | Povrch bezpecny

Trida K4 Vychylka kyvadla > 65 Povrch velmi bezpecny

Tabulka 5: Vyhodnoceni vysledkd vykyvu kyvadla ([2] CSN 72 5191 2004)

1.5.4. Chemicka odolnost

Chemicka odolnost je odolnost v(i¢i chemikaliim a odolnost vici tvorbé skvrn
na keramickém materialu. Pri béZzném pouZiti skvrnotvornych latek je dudlezité, aby
byly odstranitelné vodou nebo béinymi Cisticimi prostfedky. Bézné chemické
slouceniny nesméji zplisobovat ¢asteéné nebo Uplné zniceni glazury. Cim vétsi ma
obkladovy prvek porovitost tim vétsi je Sance vzniku neodstranitelnych skvrn ([15]

Justa 2004).

Zkouska probiha vybérem péti zkuSebnich vzorkd které budou nepouZité a
neposkozené. Licni plochu obkladového prvku ocistime vhodnym rozpoustédlem
(napfiklad ethanol) a poté se tyto zkuSebni vzorky nechaji nejméné 2 hodiny
v susarné. Postup zkousky probihd tak Ze na licni plochu obkladového prvku
rozetfreme tfi nebo Ctyfi pasty (skvrnotvorné latky v oleji o nizké viskozité) a na
oddélena mista se nanesou tfi nebo Ctyfi kapky kazdé z kapalin (skvrnotvorné Iatky
s chemickym/oxidacnim plsobenim a filmotvorné latky). Na tyto kapky se poloZi

vypouklé sklo aby se kapky rovnomérné kruhové rozsifily a takto se ponechaji 24
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hodin. Poté nasleduje odstranéni skvrn pomoci Ctyr Cisticich postupl (viz obrazek

&islo 1) ([11] CSN EN ISO 10545-14 2016):

Postup A — vloZeni zkuSebnich vzorkl pod horkou tekouci vodu (o
teploté 55 +- 5 °C) a nasledné otreni vihkou utérkou.

Postup B — rucni ocisténi zkuSebnich vzorkl slabym Ccisticim
prostiedkem a ocisti se pfirodni houbou nebo utérkou ktera nedrhne.
Licni plocha se nasledné omyje tekouci vodou a utie vihkou utérkou.
Postup C — mechanické c¢isténi zkuSebnich vzork( silnym Cisticim
prostfedkem. Ci$téni probihd dvé minuty a poté se omyje tekouci
vodou a utfe vlhkou utérkou. PouzZiva se napfiklad rotacni kartac
s tvrdymi Stétinami s pfipojenym Cisticim prostiredkem.

Postup D — vloZeni zkuSebnich vzorkl na 24 hodin do vhodného

roztoku a poté omyti tekouci vodou a otfeni vlhkou utérkou.

Skvmatvorna latka
Cigténi podie
postupu A

| Skvmna zmizela | Skvmna nezmizels

Cisténi
podie postupu B

Vizuaini posouzeni
| Skvmia zmizela |
Skvma nezmizels

Cidténi
podle postupu C

Vizuaini pesouzeni

Siftani
podle postupu D

Vizudlni pesouzeni

Skvmna nezmizels

Skvmna

| Skvma zmizela |

zmizela |

Obrdzek 1: Priibéh zkousky odolnosti proti tvorbé skvrn a ndsledné zattidéni (CSN EN 1SO
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1.5.5. Otéruvzdornost

Otéruvzdornost glazury je schopnost odolavat mechanickému opotrebeni pfi
b&7ném pouzivani. Dle CSN EN ISO 10545-7 se pouzivd metoda PEIl, kterd zafazuje
vyrobky do tfid odolnosti na zakladé poctu otacek ocelového prstence s brusnou
smési, ktery zplsobi znaéné poruseni povrchu glazury. Dle CSN EN ISO 10545-7 se
vyrobky zatriduji do skupin 0-5 (viz tabulka Cislo 6) ([12] Dédek a Vosicky 2008):

Stupen odolnosti proti povrchovému opotrebeni: Trida
Pocet otacek, pri kterych je zkousena plocha zietelné odliSna od
nezkousené
100 0
150 1
600 2
750, 1500 3
2100, 6000, 12000 4
>12000 5

UMusi byt provedena odolnost proti tvorbé skvrn podle ISO 10545-14

Tabulka 6: Zattidéni glazovanych keramickych obkladovych prvki ([9] CSN EN ISO 10545-7 2000)

Zkouska otéruvzdornosti se provadi na 11 zkuSebnich vzorcich a ktomu je
navic zapotrebi 8 dalSich vzork( k vizualnimu porovnani. Zkouska probiha tak Ze se
pripevni zkuSebni vzorky na nosnou desku pomoci kovovych drzakud a poté podrobuji
otackam prstence. Poté se ocisti tekouci vodou a daji se vysusit, po vysuseni se
zkuSebni vzorky podrobi vizudlnimu hodnoceni pouhym okem ze vzdalenosti 2 metr(
a vysky 1,65 metrd. Pro vyhodnoceni se zaznamenava pocet otacek po kterych je
zkousena plocha zietelné odlisna od nezkousené, toto vyhodnoceni museji provadét

nejméné t¥i pozorovatelé ([9] CSN EN ISO 10545-7 2000).

21



2. Technologické pozadavky na provadéni vnitrnich
keramickych obkladt a dlazeb

2.1. Kontroly ve fazi pripravy praci

2.1.1. Kontrola projektové dokumentace

Kontrola projektové dokumentace je velice dlilezitym krokem, aby nevznikaly
problémy pti provadéni a dobé praci anebo také financni problémy. Pfi kontrole
hleddme problémy jako jsou osové vzdalenosti od wc, vysky obkladd vici ostatnim
profesim, kontrola sparorezli aby nevychazely pfrilis malé dofezy, spary vychazely na
osazené elektro krabicky, sanitu a revizni dvirka. Pfi této kontrole se dale ovéruje
vhodnost obkladovych prvkd, jestli se daji pouzit do daného prostfedi, na dany

podklad.

Lepidla na obklady a dlazby v projektové dokumentaci se kontroluji zejména
jestli se hodi k navrzenému obkladovému prvku a do jeho prostiedi kvili nasakavosti
podkladu. Lepidla na obkladové prvky délime dle CSN EN 12004-1 na druhy ([4] CSN
EN 12004-1 2018):

e Cementova lepidla s oznacenim ,,C*
e Disperzni lepidla s oznacenim ,,D“

e Lepidla na bazi reaktivnich pryskyfic s ozna¢enim ,,R”

Tyto lepidla se déle Fadi na zakladé jejich charakteristik dle CSN EN 12004-1
([4] CSN EN 12004-1 2018):

e ,1“standardni lepidlo

e ,2“zlepSené lepidlo

e ,F“ rychle tvrdnouci lepidlo kdy tahova pfidrinost je > 0,5 N/mm?
nejvyse po 6 hodin

e ,T“lepidlo se snizenym kluzem kdy je kluz £ 0,5 mm

e E“lepidlo s prodlouzenou otevienou dobou kdy je tahova pridrznost
> 0,5 N/mm? ne méné neZ po 30 minutach

e ,S1“ deformovatelné (flexibilni) lepidlo kdy je pfi¢nad deformace > 2,5

mm a <5 mm
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e ,S2“ vysoce deformovatelné (vysoce flexibilni) lepidlo kdy je pti¢na

deformace 25 mm

Nejdrive je tedy zkratka lepidla (C, D nebo R) poté nasleduje zkratka pro jeho
charakteristiku a vypada napfiklad takto ,,C 1“ coz znamenad standardné tvrdnouci

lepidlo.

Déleni druh( lepidel s doporucenym pouzitim obkladového prvku (viz tabulka

Cislo 7) ([13] Drochytka 2000):

Druh lepici hmoty Flexibilita | Vytvrzovani | Rozdéleni | Doporuceny
typ obkladu
Cisté cementova Neflexibilni | Hydraulicky Zadné Alll, Bl
lepidla
Polymercementové Flexibilni Hydraulicky | Polymery Al, BI, Allg,
lepidla Allp, Alll, Bll,,
Blly, BIII,

Cisté polymerni lepidla Flexibilni Odparovani | Disperzni | Alg, Alls, Allp,

podle druhu m vody Alll, B, Bll,,
Blly, BIII

Flexibilni Tvrdidly — Reakéni Aly, Ally, Allp,

podle druhu | chemickou (akryl, Alll, BI, Bll,,
reakci epoxid) Blly, BIII

Flexibilni Chemickou | Silikonové | All,, Allp, Alll,

reakci Blla, Bllyp, Bl

Tabulka 7:Rozdéleni jednotlivych druhd lepicich hmot s doporucenym pouZitim typu obkladu ([13] Drochytka
2000)

Cementova lepidla typu S1 a S2 (flexibilni lepidla) se hodi k lepeni obklad( a
dlazeb v mistnostech s vysokou vlhkosti nebo podlahovym vytapénim. Maji vysokou

pruznost a diky tomu se pFizpGsobuji pohybdm podkladu ([4] CSN EN 12004-1 2018).

Cistd cementova lepidla se pouZiji pfi pokladani dlazby jako tlustd vrstva

spojovaci malty. Urcité se nedoporucuje pouzivat pro tenkovrstvé lepeni obkladd a
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dlazeb. Spoj by sice drzel pohromadé ale byl by velice kfehky s vysokym modulem

pruznosti coZ by vedlo ke ztraté soudrznosti ([13] Drochytka 2000).

Disperzni lepidla maji vysokou pfidrznost, a proto se hodi k lepeni na podklady
jako je drevo, sddrokartény a jiné desky. Tyto lepidla jsou sice vodovzdorné ale jako
jedind hydroizolace se pouZivat nedaji, jelikoz po delSim styku s vodou mohou

nabyvat objem a ztracet svoji pevnost ([15] Justa 2004).

Lepidla na bazi reaktivnich pryskyfic se pouzivaji pro lepeni keramickych
velkoformatovych desek, jemné kameniny, desek z pfirodniho a umélého kamene. Je
vhodné ho pouZivat vchemicky namdhanych prostorech jak do interiéru, tak
exteriéru a doporucuje se pro pouziti v laboratofich, aquaparcich a bazénech. ([17]

www.fg.cz, 2023)

Lepidla na bazi reaktivnich pryskyfic, disperzni nebo silikonové jsou prevainé
dvouslozkové hmoty které vyZzaduji specialni pracovni postupy zaloZené na reakci
s tvrdidlem, urychlovaéem ¢i jinou polymerni hmotou. UZiti téchto lepidel je prfevainé
pro extrémné namahané keramické obklady a dlazby nebo v téch pfipadech kdy

chceme vytvofit dalsi vodotésnou bariéru ([13] Drochytka 2000).

2.1.2. Kontrola materialu a jeho skladovani

Pti prejimce dodaného materialu (obklady a dlazby, ukoncovaci a spadové
listy, sparovaci hmoty a lepidla) se kontroluje dle dodaciho listu a na danou paletu se
rovnou napiSe Cislo bytu kam se roznese a zamkne, aby nedoslo ke kradezim (viz

obrazek islo 2).

Obrdzek 2: Popsdni palety — objekt a ¢islo bytu (vlastni)
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Dojde ke kontrole mnozstvi dodaného materidlu a druhu spravné dodaného
materidlu na dany byt nebo spolec¢né prostory. U obkladll a dlazeb dojde k vizualni
kontrole, zda se materidl pfi prepravé neposkodil, aby nebyly uldamané rohy,
poskrabané obklady a dlazby nebo vady které vznikaji pfi vyrobé jako napfiklad ¢erné

tecky nebo vrypy. (viz obrazek cislo 3).

Obradzek 3: Poskozeni dlazby pfi prepravé a poskozeni obkladu z vyroby (vlastni)
U kontroly ukoncovacich a spadovych list kontrolujeme z jakého materialu
lista je a jejich rovinnost, aby nebyly poldmané nebo ohnuté z pfepravy (viz obrazek

Cislo 4).

Obrdzek 4: Ohnutd spddovd lista z prepravy (vlastni)
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Sparovaci hmoty a silikonové tmely mohou byt v riznych barvach, proto se
musi kontrolovat spravny odstin o ktery klient zazadal. U pytlovanych lepidel nebo
sparovacich hmot (jak pytlovanych, tak v kyblech) se kontroluje ddle jestli nejsou

protrhlé nebo uz navlhlé, aby se s nimi dalo pozdéji pracovat.

Veskery material musi byt skladovan a chranén proti povétrnostnim vlivim a
mechanickému poskozeni. Sypké materialy musi byt chranény pred plsobenim
vlhkosti a desté na paletdch v uzavienych mistnostech. Obklady a dlazby je mozné
skladovat na sobé, za dodrZeni pokynl vyrobce ohledné maximalniho mnozstvi
v jednom sloupci. BEéhem manipulace s danym materidlem je nutné zajistit, aby

nedoslo k jeho poskozeni.
2.1.3. Kontrola pripravenosti stavenisté

2.1.3.1. Ndvaznost praci a podminky provdadéni

obkladii a dlazeb

Pred pokladanim obklad( a dlazeb musi byt pracovisté uzaviené okny a
dvermi, aby bylo chranéno pred povétrnostnimi vlivy. Museji byt vyzralé podlahy a
vnitfni omitky kvali vihkosti, dale pripravené veskeré rozvody instalaci a také musi byt
umistény na svou pozici. Pfi kontrole rozvodli vody nebo podlahového vytapéni je
dllezita hotova tlakova zkouska, aby bylo jisté Ze v potrubi neni Zadna dira a nemusel
se tak nasledné sundavat obklad nebo dlazba kvlli opravé. Pokud je pod dlazbou
navrZena topna rohoz musi se pred obkladanim znovu pockat az bude sucha nivelaéni
vrstva na kterou se bude dlazba pokladat. Dale bude provedena kontrola elektro
rozvod(, aby byly kabely dotaZzeny na pozici a mohly se rozkreslit zasuvky a vypinace

pro pozdéjsi vyrezani do obkladu.

Teplota prostiedi pro provadéni obkladl a dlazeb by méla byt vice jak + 5 °C
a méné nez + 25 °C po dobu provadeéni praci. Pokud neni prostor vytapén a teplota
by klesla pod + 5 °C je nutné prace pozastavit to samé v pfipadeé Ze by teplota stoupla
nad + 25 °C. Pokud teplota klesne pod + 5 °C dochazi ke zpomaleni tvrdnuti lepidla a
pokud teplota prekroci + 25 °C tak se voda z lepidla zacne rychleji odpafovat a nemusi

dojit k fadnému zatvrdnuti ([15] Justa 2004).
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2.1.3.2. Kontrola pripravenosti podkladu

Pfejimku pracovisté tedy podkladu od predeslych pracovnik(l je nutné provést
velmi dikladné. Pokud se tato faze odflakne muze to mit za nasledek prodraZeni praci

tim, Ze si bude muset obklada¢ do pfipravovat svij podklad pro obkladani.

Pfi kontrole podkladu se hledi na to, aby nebyl znecistény, od prachu di
mastny. Ddle se kontroluje, zda je podklad zbrouseny po vnitifnich omitkach a po
zahazovani rozvod( elektra, vody a kanalizace. Vlhkost podkladu pro obklady by
neméla byt vétsi jak 2 % u cementovych omitek, 5 % u zdiva/betonu a pro dlazby pfi
pokladce na anhydritovy potér by neméla byt vétsi jak 0,5 %. Na stavbé se zkontroluje
pfiloznym vihkomérem. Pokud neni prostor vytapény z ddvodu jesté nezapojené
topné sestavy daji se pro zbaveni vlhkosti pouzit prenosnd topeni a odvlhcovace

v kombinaci s vétranim okny, pokud je privétivé pocasi.

Podklad musi byt rovny, aby pfi obkladani nevznikaly problémy s pozadavkem
na rovinnost. V koupelnach a kuchynich je povolenda odchylka na rovinnost 2 mm na
2 m, a to samé plati pro svislost. Rovinnost a svislost stén budeme méfit
dvoumetrovou lati, zatimco pravouhlost stén méfime ocelovym uhelnikem 60x60 cm,
u kterého je maximalni odchylka znovu 2 mm. P¥i kontrole rovinnosti podlah budeme
mérit dvoumetrovou lati s rektifikovatelnymi podlozkami a také zkontrolujeme
spadovani, pokud bude nékde potreba. Dale kontrolujeme pribéh podlah do
sousednich mistnosti, aby na sebe plynule navazovaly. Pokud nékde nastane problém
a nebudou dodrzeny odchylky je nutné bud misto zbrousit nebo domazat. Pred

obkladanim je dobré pouzivat penetracni natér u vice nasakavych podkladd.

Vinteriéru se setkdvame s mnohymi poklady, na které lepime obklady a
dlazby pro tyto rdzné podklady budou i rGzné vlastnosti které je tfeba pred

pokladanim obklad( a dlazeb dodrzZet tyto podklady napfiklad jsou:

e Beton — na ktery se doporucuje obkladat az po 28 dnech, jelikoz do té
doby dochazi v betonu k postupnému narustu fyzikalné mechanickych
vlastnosti. Nejvice optimalni doba pro obkladani nebo pokladani
dlazby na beton je po 6 mésicich kdy uz je beton dostatecné vyzraly.

Podklad se zbavi necistot jako napfiklad prach pouzije se penetracni
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natér a zacne se na flexibilni lepidlo pokladat keramicka dlazba a
obklad ([13] Drochytka 2000).

Materidly obsahujici sadru, sadrové omitky — prfed obkladani
keramickych obkladll je nutné nejdfive ovéfit vihkost sadrové omitky
ktera nesmi presahovat vice nez 2 %, této vlhkosti by se mélo
dosdhnout pfi prirozeném vysychani v priznivych podminkach do 4-6
tydn(. Povrch omitky by se pfi poloZeni dlané nijak volné otirat, pokud
k tomuto dochazi je nutné tyto ¢asti odstranit. Obklad se vzdy lepi na
nejdfive s penetrovanou plochu ([13] Drochytka 2000).

Anhydritovy potér — pred podkladanim keramické dlazby je znovu
nutné zmérit povolenou vlhkost potéru ktera nesmi presahovat vice
jak 0,5 %. Tento podklad je velmi nasakavy, a proto se pred pokladanim
dlazby natfe penetranim natérem ktery snizi jeho nasakavost. Na
tento podklad se nejcastéji a nevice doporucuje pouzivat flexibilni
lepidlo, jelikoZ ma anhydritovy potér tendenci se pohybovat a
smrstovat ([13] Drochytka 2000).

Sadrokarton — Pred pokladanim keramického obkladu si kontrolujeme
vlhkost, kterd by se méla pohybovat kolem 2-4 % to zalezi na druhu
sadrokartonové desky. Pfi pouZiti zeleného sadrokartdonu
v koupelnach bude maximalni povolena vlhkost 2 %. Na tento podklad
se doporucuje obkladat pouze zmensich formatd keramickych
obkladovych prvka jako napfiklad 150 mm x 300 mm. U tohoto
podkladu se doporucuje lepit keramické obklady na flexibilni lepidlo a
v koutech pouzivat silikon do spary nebo specialni dilatacni listy ([13]
Drochytka 2000).

Pérobeton — tento podklad je velice presny, takze pokud se ve sténé
z porobetonu (napfiklad z ytongu) nedélaji Zddné rozvody vody nebo
elektra a nemusi se tak zahazovat Slic po vyrezani téchto drazek, neni
potfeba tento podklad nijak vyrovnavat. Podklad je pred obkladanim
napenetrovat a klepeni obkladovych keramickych prvkd se

doporucuje pouzivat flexibilni lepidlo ([13] Drochytka 2000).



2.2.

Podlahové vytapéni v anhydritovém potéru — vytapény anhydritovy
potér by mél vytvrzovat nejméné 2 tydny pfi minimalni teploté 15°C.
Po vytvrdnuti tohoto potéru se zaCne postupné vytapét podlaha od
téchto 15°C az do 35°C teplota se bude denné zvySovat maximalné o
5°C. S pokladanim dlazby se mlzZe zacit nejdfive 2 dny po vypnuti
vytapéni. Keramické dlazby, které jsou skvélou kombinaci
s podlahovym vytdpénim diky své tepelné vodivosti, se lepi na podklad
flexibilnim lepidlem kvili pohybu tohoto podkladu. Minimalni
kontaktni plocha, které se docili pomoci metody lepeni keramickych
dlazeb ,buttering&floating”, je 95 %. Pokud bude povrch nerovny a
nebude tak odpovidat normé CNS 74 4505 je potieba na tento potér
pouzit samonivelaéni stérku uréenou na podlahové vytdpéni.
Provedené dilatacni spary maji mit minimalni Sitku 8 mm a
vysparované trvale pruznym tmelem. Po dokonceni dlazby a
nasledného sparovani a silikonovani se maze podlahové vytapéni
znovu spustit na provozni teplotu po 28 dnech ([13] Drochytka 2000).

Kontroly ve fazi provadéni praci

Ve fazi provadéni praci se také provadi kontrola bezpecnosti a ochrany zdravi

pfi praci a kontrola uzivani osobnich ochrannych pracovnich pomicek. Vsichni

pracovnici musi byt stimto seznameni stejné tak stechnologickym postupem a

planem bezpecnosti a ochrany zdravi. Pfed vstupem na stavenisté musi seznameni

s témito zdsady podepsat. Je prikdzano pouzivat osobni ochranné pomucky jako

prilba, reflexni vesta, obuv tfidy S3, rukavice a bryle. Pro obkladace se dale

doporucuje pouzivat nakoleniky a zpevriovace zad.
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2.2.1. Kontrola hydroizolace

7

Kontrola hydroizolace se provadi v mistnostech, které budou vystaveny velké
vlhkosti jako jsou koupelny. Hydroizolac¢ni stérka se provadi ve dvou vrstvach. Zacina
se tim, Ze se kolem mistnosti na spodni hrany nanasi do vysky aspon 15 cm a pak se
do téchto rohl do Cerstvého natéru umistuje hydroizolaéni paska. Poté se zacina

nandaset hydroizola¢ni stérka na celou plochu podlahy, kolem celého sprchového

koutu a vany s presahy 15 cm na kazdou stranu (viz obrazek ¢islo 5).

Obrdzek 5: Provedend hydroizolacni stérka (vlastni)

Pokud je sprchovy kout se Zlabem natfe se pojistnd hydroizola¢ni stérka pred
osazenim Zlabu poté se Zlab akusticky oddéli, osadi, zabetonuje a znovu se nanese
hydroizola¢ni stérka. Nanesena stérka se vidy necha vyschnout, nanese znovu a po
zaschnuti druhého natéru je mozné zacit pokladat obklady a dlazby. Pfed provadénim

hydroizolac¢ni stérky je dullezité mit podklad zarovnany a zbaveny necistot.
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Podlaha a stény by mély byt rovné, pevné a bez prasklin, aby nevznikaly mista, kam
by se stérka napfiklad nedostala a mohla se bezproblémové natahnout (viz obrazek

Cislo 6).

Obrdzek 6: Spatné provedeni stérky na izolaci od
potrubi (viastni)

2.2.2. Lepeni obkladi a dlazeb

Lepeni obkladll a dlazeb se provadi na Cisty a rovny podklad s provedenou
hydroizolacni stérkou, pokud se pokladd v koupelndch. Po kontrole sparofezu se
rozkresli krabicky elektro, aby se mohli rovnou do obkladl vyrezat a zacnou se

obkladat stény, po dokonceni obklad( se za¢ne pokladat dlazba.

Pro pokladani obkladd a dlaZeb si pripravime tolik lepidla kolik jsme schopni
za dobu pouzitelnosti lepidla zdélat. Pfi obkladani plati Ze musi byt pokryto minimalné

60 % obkladu a 90 % dlazby lepidlem. Pro nanaseni lepidla se pouZivaji tfi zplsoby:

e Buttering” (viz obrdzek Cislo 7) — je druh nanaseni lepidla pfimo na
obklad nebo dlazbu ktery se pouziva predevsim pro mensi formaty,
opravy nebo detaily jako jsou napfiklad sokly nebo mozaika. U této

metody se nanasi pouze tenkd vrstva lepidla pomoci Spachtle nebo
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hladitka pfimo na lepeny prvek ktery se potom pfitiskne na zed ([15]

Justa 2004).

Obrdzek 7: Nandseni lepidla "buttering"

’

,Floating” (viz obrazek Ccislo 8) — je druh nandsSeni lepidla na
obkladanou konstrukci kdy se nejdfive natahne tenkd kontaktni vrstva
lepidla pomoci ocelové stérky do které se hned natahne lepidlo
zubovou stérkou ve sklonu cirka 60°. Lepidlo se musi nanaset jen na
tak velkou plochu kterou jsme schopni obloZit za dobu pouzZitelnosti
lepidla tato doba je vétSinou okolo 30 minut ale zdleZi na prostredi
kde obklady nebo dlazbu pokladame a také na kvalité a druhu lepidla
([13] Drochytka 2000).

e
Obrdzek 8: Nandseni lepidla "floating" (vlastni)
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e ,Buttering-Floating” — je kombinace obou zplsobU ktera se pouziva
pro narocné plochy jako napftiklad podlahy s topnymi hady, terasy,
velkoformatové obklady a dlazby. U téchto pfipadl chceme timto
zpUsobem docilit celoplosného nalepeni obkladl a dlazeb bez dutin.
Nejdfive se nandsi lepidlo zubovou stérko na podklad poté na obklad

nebo dlazbu a pak se pfitiskne na sebe ([15] Justa 2004).
Obklady a dlazby se pokladaji tfemi rliznymi zplsoby:

e Na stfih (viz obrazek Cislo 9) — Je to nejcastéjsi a nejefektivnéjsi
zpusob pokladky. Tento zplsob ma priibézné vodorovné i svislé
spary a stfed obkladu nebo dlazby by se mél vidy centrovat na
stfedovou osu zdi tak aby na strandch zUstavali stejné dorezy. Je
nejefektivnéjsi z toho ddvodu protoze ma nejmensi mnozstvi

dorezu které se pohybuje kolem 10 % ([13] Drochytka 2000).

B

Obrdzek 9: Pokladka na strih (vlastni)

e Nakoso (viz obrazek cislo 10) — Tato pokladka se kombinuje
s pokladkou na sténdch na stfih a je urcena pro ¢tvercové formaty
obklad( a dlazeb. Na sténach se pouziva uhel 45°, zatimco na
podlahach mizeme pokladat i pod uhly 30° a 60°. Tuto pokladku
Ize centrovat jak na spdru, tak na stfed obkladu nebo dlazby na zdi
i na podlaze na stfedovou osu a na krajich by mélo znovu dochazet

de stejnym dorezlim. Profezy u této pokladky se pohybuji kolem
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12-15 % stim Ze to velmi ovlivni Uhel zkoseni, profez byva
nejmensi u Uhlu zkoseni 45°a poté se navysuje pfijeho zméné ([13]

Drochytka 2000).

Obrdzek 10: Poklddka nakoso (vlastni)

Na vazbu (viz obrdazek Cislo 11) — Tato pokladka se da provadét u
Ctvercovych, obdélnikovych i ostatnich formatl a mlze se také
centrovat na sparu, stfed obkladu nebo dlazby na zdi i na podlaze
na stfedovou osu. Na krajich by mély byt znovu stejné dorezy.
Mnozstvi profezli se pohybuje kolem 10 - 13 % ([13] Drochytka
2000).

R — i

Obrdzek 11: Poklddka na vazbu (vlastni)



U styku dlazby a obkladu nebo obkladu a obkladu to znamena v koutech
sténa/podlaha a sténa/sténa se musi provadét dilatacni spary v souladu s normami
CSN 73 3451 a CSN 74 4505. Sitka dilataéni spary by méla byt minimalné 5 mm.
Napfriklad u prechodu dlazby do mistnosti s jinou naslapnou vrstvou, kde mame
v konstrukci dilataci je dGleZité promitnout konstrukéni dilatagni sparu dle CSN 73
3451 minimalné ve stejné Siti jako je Sife spary v konstrukci podkladu. Dilatace se
provadi pomoci specidlnich dilatacnich list, které vyrovnavaji napéti mezi podkladem
a obkladovymi prvky zpuUsobené rlznou tepelnou roztaznosti materidld. Tyto
dilatacni liSty (viz obrazek Cislo 12) se pouzivaji u kazdého prechodu do jiné mistnosti,
kde se vytvafi dilatace v konstrukci pfi liti podlah, aby nebyla nikde pf¥ilis velka spojena
plocha, kterd by pak vtomto misté diky mechanickému namahani mohla praskat.

Tyto profily se daji pouzivat i misto silikonu ([13] Drochytka 2000).

Obrdzek 12: Dilatacni lista pro konstrukéni spdry
(vlastni)

Déleni dilatacnich profilil podle materidlu a jejich pouziti ([13] Drochytka

2000):

e Profily z mosazi — Vhodné tam kde se predpoklada vysoké mechanické
zatiZzeni. Mosaz odoldva viem chemikaliim, které se objevuji v béZnych
provozech.

e Profily z hlinikovych slitin — Hodi se spiSe do méné zatizenych prostor,
kde tolik neplsobi zasadité latky.
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o Profily z nerezové oceli — Vhodné do mist s kde se ocekdva veliké
chemické plsobeni, jelikoz je nerezova ocel velmi odolnd vUdi
kyselinam. Zaroven je velice mechanicky odolna.

o Profily plastové — Vhodné k pouziti napriklad k dfevénym podlaham
nebo vinylu. Jsou velice odolné vici vlhkosti a nevydrzi takové
mechanické zatiZeni jako ostatni profily.

Béhem pokladky obkladl a dlazeb je dllezité dodrzZet stejnou velikost spar dle
pozadavk(l projektové dokumentace nebo pozadavk( klienta. Toho se pfi obkladani
docili pomoci vymezovacich kfizk( (viz obrazek ¢islo 13), které maji tloustku stejnou

v v

s pozadovanou Sitkou spary.

Obrdzek 13: PouZiti vymezovacich krizka (vlastni)
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Pro zajisténi rovinnosti mezi dlazbou nebo obkladem se vyuZiva nivelacnich

klink(i nebo spon (viz obrazek cislo 14).

Obrdzek 14: PouZiti klink( a spon pro zajisténi rovinnosti obklady a dlazeb
(vlastni)

Pfi pokladce obklad(i a dlazeb se setkavame srlznymi dofezy pro které
vyuZijeme fezacek s diamantovym kotoucem a odlamovacich klesti (viz obrazek cislo
15). Pro vytvoreni vyrez( se pouzivaji diamantové vrtaky nebo vykruZovace a jejich
velikost se voli s ohledem na to, aby bylo moZné otvor zakryt pozdéjSim osazenim
sanity. Pouzivani ocelovych vrtak(, vykruzovacu a fezacek je nevhodné, jelikoz je ocel

tvrdsi neZz keramicky obklad a mohli by se kvali tomu na obkladu objevit vady jako

jsou trhliny nebo by mohl dokonce i cely prasknout.

Obrdzek 15: Rezacka s odlamovacimi klestémi (viastni)
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2.2.3. Kontrola provddéni spdrovadni a silikonovdni obkladi

Spdrovani a silikonovani obkladl a dlazeb se provadi po dostate¢ném
vytvrdnuti lepidla coz byva zpravidla do druhého dne. Ze spar se vyndaji vymezovaci
kfizky a pfipravime si spdrovaci hmotu. Poté co zasparujeme obklady a dlazby,
oCistime prebyvajici sparovaci hmotu, vezmeme si navih¢enou houbu nebo hadr a
utfeme povrch do Cista tak abychom neznicili Cerstvou sparu. Sparovaci hmota se voli

stejné jako lepidlo pro obklady a dlazby na zakladé potfeb pro dané misto.

Dle CSN EN 13 888-1 se déli sparovaci malty a lepidla na ([5] CSN EN 13888-1
2022):

e ,CG"-cementova sparovaci malta

e ,RG“ - spdrovaci malta z reaktivnich pryskyfic

Cementova sparovaci malta se dale déli dle CSN EN 13 888-1 na ([5] CSN EN
13888-1 2022):

e ,1“—normadlni sparovaci cementova malta
e 2" — vylepSend sparovaci cementova malta, ktera ma prisady jako
,W* snizena absorpce vody, nebo , A” vysoka odolnost proti odéru

e ,F“—rychle tuhnouci sparovaci malta

Spdrovaci cementové hmoty ,1“ se pouZivaji v mistech kde nejsou vysoké
naroky na jejich ciSténi nebo mechanickou zatéz. Zatimco sparovaci hmoty
z reaktivnich pryskyfic jsou flexibilni a maji vysokou chemickou a mechanickou
odolnost, a proto jsou vhodnéjsi do mist jako jsou sprchové kouty, bazény a obecné

mista s vysSim zatiZzenim vodou ([16] www.fg.cz, 2022).

Spdrovaci cementové hmoty jsou schopny na druhy den odolavat zatizeni ale
cirka po dvou hodinach mohou odolavat lehéimu provozu. S touto sparovaci hmotou
je mozné délat spary az do 20 mm bez toho, aby se na spare objevovaly trhliny. Jejich
vyhodou je také velké mnozZstvi barev, ze kterych je mozné vybirat. Pfed sparovani je
doporucené si nejdfive ovéfit na zkuSebnim vzorku, jestli pljde sparovaci hmota
z obkladu dobre ocistit. Sparovani cementovou hmotou probiha celoplosné tak, ze

naneseme cementovou hmotu po celé plose obkladovych prvk(l a prebytecnou
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cementovou hmotu ocistime. CeloploSné spdrovani se provadi sparovaci gumou
Sikmo obéma sméry spary, aby bylo zarucené, Ze bude vyplnéna celd spara bez
jakychkoliv dutin a také aby byla spdra zaroven s obkladem nebo dlazbou. Poté co
sparovaci hmota zavadne se spara zacne vymyvat mokrou houbou, aby se ziskal
pozadovany tvar spdry, poté uz je staci pokracovat v umyvani obkladd a dlazeb vihkou
houbou a suchym hadrem. Pro odstranéni Sedého povlaku se do vody pii myti

obvykle pridava ocet, diky kterému se tento povlak Iépe odstranuje.

Silikonové sparovaci hmoty se pouZzivaji pro vyplné dilatacnich spar tedy téch
spar, které jsou vystaveny velkym rozmérovym pohybim. PouZivaji se tam kde je
vyzadovdno pruzné a vodotésné fungovani spary, tedy v mistech jako koupelny (u
spojeni obklad( a dlazeb/obkladd a obkladll), kuchyriské linky, sokly a podobné. Pri
silikonovani se pro nanaseni pouziva pistole, pomoci které se silikon vnese pfimo do
spary. Spara se pred silikonovanim musi nejdrive Uplné vycistit, aby nebyla nikde
propojend bordelem nebo lepidlem. Poté se do spary prida separacéni provazec, ktery
zamezi tfistrannému propojeni silikonu a také vzniku trhlin a prasklin (viz obrazek

Cislo 16).

Silikon [ Tmel

Frovazec

DiaZba
RN RSN Lepidio
Beton

Obrdzek 16: PouZiti separacniho provazce pro zamezeni tristranného propojeni
(www.fg.cz, 2022)
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2.2.4. Kontrola ochrany dlazby po dokonceni praci

Po dokonceni obkladani a sparovani je dllezité dilo chranit proti poskozeni,
jelikoz do bytd budou dale chodit dalsi firmy na provadéni praci. Aby nedoslo
k poskozeni obklad(, dlazeb nebo jejich spar bude nafizeno chodit do danych byt(
pouze v Cistych pfezuvkach nebo se na dlazbu poklade kryci papir ktery se po stranach

zafixuje, aby se nehybal a nedoslo k poskozeni obkladl a dlaZeb (viz obrazek Cislo 17).

5 ; 5%

Obrdzek 17: Ochrana dlazby proti poskozeni (vlastni)
2.3. Kontroly ve fazi predavani dila
2.3.1. Kontrola vodorovnosti, svislosti a rovinnosti obkladi a

dlazeb

Obklady nesméji v ploSe nikde vycnivat vic, nez je jejich dovolend mistni
rovinnost dle CSN 73 3451 je pozadavek na jejich dovolenou odchylku +- 3 mm na 2
metry. Obecné ale plati Ze vodorovnost a svislost vidy zavisi na presnosti podkladu
na kterém jsou obklady a dlazby poloZeny, proto je potfeba se fidit doporuéenymi
odchylkami pro provadéni podkladnich konstrukci. Napfiklad kdyZz betonové
konstrukce maji dovolenou odchylku 20 mm je poté tézké provést obklady nebo

dlazby tak aby byly pfesné v povolené odchylce.
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Pro méfeni mistni rovinnosti  pouZijeme  dvoumetrovou lat
s rektifikovatelnymi podlozkami. Lat se pfiklada k povrchu a pomoci milimetrového
klinku mérime nejmensi a nejvétsi vzdalenost mezi obkladovym prvkem a spodni
hranou pouZivané laté. Lat se vidy poklada nejméné 100 mm od hran konstrukci a
provedeme minimdlné 5 méreni. Pro vodorovné plochy se provadi minimalné 5

méFeni na kaZzdych 100 m? a u svislych ploch se provadi také minimalné 5 méfeni ale

ne kazdych 25 m? (viz obrazek &islo 18, 19).

i X

Obrdzek 9: Meéreni lati s rektifikovatelnymi podloz"kai a
klinkem na dlazbé (vlastni)

Obrdzek 18: Ukdzka prubéhu méreni rovinnosti plochy podkladu pred
pokladkou a po poklddce ndsleduje stejny postup (vlastni)

U obklad( a dlazeb se také kontroluji pfesahy jednotlivych prvkl, aby byly
obklady a dlazby v jedné roviné a nebyly nékteré vystouplé. Kontrola se provadi
naptiklad poloZenim rovného pravitka pfes kontrolovany roh a poté se do vzniklé

mezery vlozi milimetrovy klinek na kterém se odecte hodnota. Zkouska se provadi A
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vyhodnocuje dle CSN 73 3451 podle které je tolerance 1 mm maximalné u spar
mensich jak 6 mm a 2 mm maximalné u spar vétsich jak 6 mm vcetné (viz obrazek

&islo 20) ([3] €SN 73 3451 2005).

kalibraéni klinek

Obrdzek 20: Méreni pfesahu mezi obklady nebo dlazbou (CSN 73 3451 2005)
Pro zméreni vodorovnosti pouZijeme normalni ¢i laserovou vodovdhu a
kontrolujeme podél spar za jsou vSechny obklady v jedné roviné. Pfi kontrole svislosti
se da provadét znovu pomoci laseru anebo olovnice. Kontrola vodorovnosti a svislosti

se provadi znovu minimalné 100 mm od hran ostatnich konstrukci.

2.3.2. Kontrola spar

Detaily a spary se kontroluji ze vzdalenosti 0,3 a7 2 metry. Sitka spary mezi
obklady a dlazby by méla byt rovhomérna, pravidelna, hladka a bez jakykoliv dér.
Nejvétsi pozornost je tfeba dbat u vysky oé&i kde budou spary nejvice vidény. Sitka
spary se provadi dle projektové dokumentace nebo klientské zmény, pokud ale ani
v jedno neni Sifka spary popsana je zakladné 2-3 mm.

2.3.3. Kontrola vzhledu obkladii a dlazeb

Dle €SN 73 3450 se vnitfni obklady kontroluji ze vzdalenosti nejméné 2 metr(i,
a pokud to prostory dovoli za pfirozeného osvétleni. Pri této kontrole vzhledu
obklad( a dlazeb hledame zejména rlizné skrabance na obkladové prvku, Spatné
provedené silikony nebo Spatné provedeni vyrezani kolem sanity, aby nebyl vidét
zadny otvor. Tuto kontrolu je nutné provadét, aby se minimalizovaly dalsi mozné

nedostatky a vady které ovliviuji kvalitu vysledného vzhledu.

2.4. Vady obkladi a dlazeb

2.4.1. Vady obkladii a dlaZeb pred kladenim

Toto jsou vady, které se vyloudi pfi prejimce obkladovych prvkd tedy ve fazi

pfipravy praci na stavbé. Jsou to napfriklad vady geometrie nebo jakosti povrchu.
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2000):

Vady geometrie povrch obkladovych prvkl naptiklad jsou ([13] Drochytka

Odchylka délky, Sirky a tloustky

Odchylka pravouhlosti hran

Odchylka primosti licnich hran

Odchylka v rozich — to je odchylka ¢tvrtého rohu obkladového prvku
od roviny, ve které leZi zbylé tfi rohy

Odchylka ve stfedu hrany — to je odchylka stfedu hrany obkladového

prvku od roviny, ve které lezi tfi ze ¢tyr rohl

Vady jakosti povrchu se nej¢astéji vyskytuji jako ([13] Drochytka 2000):

Trhliny ve stfepu — coz je kazdad okem viditelna trhlina na licni nebo
rubové strané obkladového prvku

Mechanické poskozeni hran a rohl

Trhlinkovani glazury — které se projevuji jako nepravidelné vlasové
trhlinky

Boule a puchyie — malé bublinky na licni strané obkladového prvku
nebo bublinky které se vytvofi pri taveni glazury pfi vzniku plyn(
béhem vypalu

Nepfipustné vytaveniny

Nepfipustné skvrny a odstin glazury — vSechna nezdmérné odlisna
mista na licni ploSe obkladového prvku

Nedoglazovanda mista — pokud chybi glazura na glazovaném
obkladovém prvku

Pfesah glazury — pokud je nékde velky shluk glazury ktery vytvari
takzvané Zebro na obkladovém prvku

Dirky — nepatrné dirky v licni ploSe glazovaného prvku

Vady dekoru — jakakoliv viditelna vada dekoru obkladového prvku

Odsklenéni— nezamérna, ale zietelné viditelna krystalizace glazury

Tyto vady jakosti povrchu se v nékterych pripadech daji pfipustit jako Ze jsou

pro dekoracni Ucely, vyrobce je vsak povinen o takovych ptipadech upozornit. Pokud
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jsou tyto vady jakosti povrchu povazovany za vady a nejsou od vyrobce jako dekoracni
necha se rozhodnuti o pouziti na klientech které si tyto obklady a dlazby objednali.
Ve spousté pripad(l téchto vad, pokud nejsou zretelné viditelné nebo nejsou
v opravdu velkém mnozstvi se klienti rozhodnou v ponechani obkladd, nez aby cekali

az se vymeéni ([13] Drochytka 2000).

2.4.2. Vady pfi pokladdni obkladii a dlazeb

Nejcastéjsi vady pri pokladce obkladli a dlazeb byvaji problémy spojené

s nevhodnym nebo neptipravenym podkladem. Tyto vady hodné zdaleZi na praxi a

zkuSenostech obkladace, jelikoZ kazdy obklada¢ muize tvofit rGzné chyby, které se

mohou pozdéji zobrazit. Nejtypic¢téjsi vady si ddle probereme v nasledujicich
podkapitolach.

2.4.2.1. Nepodepreni keramického prvku lepici

hmotou v celé plose

Tato vada vznika tim, Ze se v celé plose keramicka dlazba nepodlepi a tim
dochazi hlavné u okrajii k odlamovani roh(i. Cim horsi byl podklad tim je vétsi $ance,
Ze se zavada vyraznéji projevi. Opravit se tato vada da jediné tak Ze se odstrani celd

dlazdice aZ na podklad.
2.4.2.2. Nekompaktni spdrovdni
Pokud pfi sparovani nedojde k plnému zaplnéni spary sparovaci hmotou po
celém obvodé keramického prvku miize dojit k vniknuti vody pod obkladovy prvek.
Tim padem dochazi k vydrolovani sparovacich hmot. Pro opravu této vady je potieba
zbavit se veskeré sparovaci hmoty a udélat sparu znovu.
2.4.2.3. Vady rovinnosti obkladi a dlaZeb, jejich

nerovné osazeni

Pokud se nékteré dlazby osadi nerovné vici ostatnim muze dojit vlivem
provozu k odlamovani hran a roh(. Tuto vadu Ize odstranit lokdlné opraveni pouze
postizenych mist nebo vybouranim chybné provedenych obkladli a dlazeb

s provedenim nové pokladky ([13] Drochytka 2000).
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2.4.2.4. Pokladka obkladu nebo dlazby do jiz

tuhnouciho lepidla

Pokud se obklad nebo dlazba poklada do jiz tuhnouciho lepidla nebo se na
lepidla nedorazi je velkd moZnost, Ze nedojde k poZzadované adhezi (k pfilnuti dlazby
nebo obkladu k podkladu) a kvali tomu pak dojde k jejich uvolfiovani. Oprava lze
provést jediné tak Ze se odstrani tyto keramické prvky s lepici hmotou a udéla se nova

pokladka ([13] Drochytka 2000).

2.4.2.5. Nerespektovdni pracovnich a dilatacnich spar

Pri této vadé muze dojit k Uplnému zlomeni obkladu nebo dlazby. Vznika tak
Ze obkladac nerespektuje pracovni spary v podkladu a misto vlozeni dilatacniho prvku
tuto sparu prejede obkladem nebo dlazbou. Pokud se tak stane je nutné poskozené

obklady nebo dlazby odstranit a v misté pracovni spary vloZit napfiklad dilatac¢ni listu.

2.4.2.6. Vysoka vihkost podkladu

Pokud je v podkladu vysoka vihkost, a pfesto se na tento podklad zacne
obkladat je velka pravdépodobnost, Ze lepici hmoty viibec neztvrdnou a obklad tak

odpadne. Poté je nutné odstranit vSe az na podklad a nechat ho vysusit.
2.4.3. Stavebni vady projektu
Tyto vady nejcastéji souvisi ve spojeni s podkladovou konstrukci a jejimi
poruchami nebo s nevhodnym vybérem keramickych obkladovych prvki. Tyto vady
si dale probereme v nasledujicich podkapitolach.
2.4.3.1. Vady zplisobené vybérem nevhodnych prvkii
Kazdy prvek se hodi do jiného prostredi, proto je dlleZité vybirat spravné typ
prvku do jeho prostfedi. Napfiklad aby se do prostfedi se zvySenou chemickou
agresivitou nedal prvek s malou chemickou odolnosti.
2.4.3.2. Vady zplsobené vybérem nevhodnych

spojovacich materiali

Pficina této vady je nevhodny vybér lepicich a sparovacich hmot pro
obkladové prvky. Napriklad pouzivani neflexibilniho lepidla pro dlazbu na vytapénou
podlahu nebo pouZivani cementové sparovaci hmoty do mist kde by se mél pouzivat
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silikon. Pro opravu je nutné odstranit veSkerou nevhodnou lepici nebo sparovaci

hmotu a nahradit ji spravnou.

2.4.3.3. Vady zplsobené nekvalitnim podkladem

Vady jako nerovnost obklad( nebo dlazeb vici sobé, Spatna rovinnost nebo
svislost. Tyto vady jsou spojené s tim, jak byl proveden podklad a co je to za podklad,
jelikoz kazda profese ma svou dovolenou odchylku, které se pak projevuje u vad

obklad( a dlazeb.

2.4.3.4. Vady zplsobené nerespektovdanim dilataci

objektu

Pokud Ize dilataci propsat do obkladd nebo dlaZzeb je nutné tak udélat ale je
mozZné Ze to nebude dovoleno, aby byla dilatace propsana do obklad( a dlazeb. Proto
je nutné tyto dilatace bud' zainjektovat nebo sesponovat a nasledné pouzit jako lepici
hmotu extrémné flexibilni lepidlo, které by tyto pohyby v podkladi bezprostiedné

neprenaselo do naslapné vrstvy ([13] Drochytka 2000).

2.4.3.5. Vady vdisledku zvyseného teplotniho

namahani

PFi pouzivani podlahového vytapéni je nutné pocitat s tepelnou izolaci, ktera
odolava zvysenym teplotam. JestliZze by tato tepelnd izolace tvarové a tepelné nestala
dojde k poklesu tohoto podkladu uprostfed mistnosti a tim k popraskanim dlazby. P¥i
oprave této poruchy je treba provést novou dlazbu na tu starou a spoléhat na to zZe
je tepelna izolace jiz objemové stald a nebude tak dochazet k dalSimu sedani nebo

provést vybourani celé podlahy a provedeni nové a kvalitné;jsi ([13] Drochytka 2000).
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2.5. Kontrolni a zkusebni plan
KONTROLNI A ZKUSEBNIi PLAN PRO POVADENI VNITRNICH KERAMICKYCH OBKLADU A DLAZEB
Poradi Predmét Kontrola Metoda Pozadované hodnoty pro | Cetnost Zaznam Odpovédna
kontroly provadéni predani osoba
kontroly
Faze pripravy praci
1 Projektova Kontrola Vizualné Projektova dokumentace | Jednordzové | Zapis do | Stavbyvedouci,
dokumentace | spravnosti a musi byt Uplna a bez chyb stavebniho technicky dozor
uplnosti deniku investora
projektové
dokumentace
2 Kontrola Kontrola Vizualné Spravnd kvalifikace a | Jednorazové | Protokol Stavbyvedouci
pracovnik( kvalifikace, podepsani vsech | pred
seznameni dokumentu predanim
s technologickym stavenisté,
postupem a znovu u
proskoleni
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ohledné novych

bezpecnosti a pracovniku

zdravi pfi praci
Predani Predani Vizualné Podepsani protokolu o | Jednorazové | Protokol Stavbyvedouci
stavenisté stavenisté predani stavenisté pred

zhotoviteli zahajenim

praci

Pfipravenost Kontrola Vizualné Predeslé prace uz jsou |V prlbéhu | Zapis do | Mistr
stavenisté ostatnich  praci, hotové a vsechny vyvody | provadéni stavebniho

umisténi vyvodu jsou pfripraveny na svych | praci deniku,

kanalizace, vody, mistech protokol

elektra, tlakové

zkousky
Stavebni Kontrola Vizualné Material dle projektové | Pfi kazdé | Dodaci listy Mistr, pfipravar
material dodacich listd a dokumentace/klientskych | prejimce

vstupnich zmén a bez poskozeni

material{
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Podklad Kontrola Vizudlng, Podklad je Cisty bez |Jednorazové | Zapis do | Mistr
pfipravenosti preméreni prachu a rovny pripadné | pred stavebniho
podkladu v pozadovaném sklonu. | zahdjenim deniku,

Vlhkost podkladu | praci protokol
neprekracuje své
maximalni  doporucené
hodnoty.
Faze provadeéni praci

Bezpecnost Kontrola Vizualné Pracovnici pouzivaji | V. prabéhu | Zapis do | Mistr

ochrany a | dodrzovani ochranné pomucky a | provadéni deniku

zdravi pfi préci, | predpist dodrzuji bezpecénost | praci kontrol

ochranné uzivani prace bezpeclnosti

osobni ochrannych prace

pracovni osobnich

pomicky pracovnich
pomUcek
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Hydroizola¢ni

stérka

Kontrola
provedeni stérky

a pasky

Vizudlné

Stérka musi byt nanesena
na podlaze celoplosné se
soklem minimdlné 15
mm, a celoplosné kolem
také

vany a sprchy

s pfesahy 15 mm.

V koutech musi byt

hydroizola¢ni paska.
V hydroizolaci nesmi byt
zddné diry a musi byt
nanasena pouze na rovny

a pevny povrch

Jednorazové
po kazdém
provedeném

natéru

Zapis
stavebniho

deniku

do

Mistr, technicky

dozor investora

Obklady a
dlazby

Kontrola
provadéni praci,
sparorezu,
klimatickych
podminek, sokld,

kamenickych

Vizualné,

premérenim

Sitka spary 2-3 mm,

spravné provedeny

sparorez, stald teplota
vzduchu +5°C, provedené

listy a kamenické rohy

V  prabéhu
provadeéni

praci

Mistr, technicky

dozor investora
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rohG, rohovych

list, Sirky spar,
pouZitych
materiall

10 Sparovani a | Kontrola Vizualné Spravny material, silikoni | V  pribéhu Mistr, technicky

silikonovani pouZitych sparovaci hmota bude | provadéni dozor investora

materiald, bez dutin, pred silikonem | praci
provadeéni bude spara vycisténa a
sparovani a nebude propojena
silikonovani

11 Ochrana dlazby | Kontrola ochrany | Vizualné Dlazba bude zakryta | Po Mistr, technicky
dlazby pred papirem nebo jinak aby se | dokonceni dozor investora
nastupem nemohla sparovani a

nasledujicich

praci

poskrabat/poskodit néjak

jinak

silikonovani

Faze predavani dila
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12 Vodorovnost, Kontrola Vizualné, Kontrola dle CSN 73 3451 | Po Zapis do | Mistr, technicky
svislost a | vodorovnosti, premérenim, | =3 mm /2 m pomoci 2m | dokonceni stavebniho dozor investora
rovinnost svislosti a | poklepem laté s podlozkami a bez | praci deniku

rovinnosti podlozek, kontrola
obklad( a dlazeb presahu sousednich
obkladli a dlazeb pomoci
ocelového pravitka
maximalné 1 mm pro
sparu  Sitfky 6 mm,
kontrola dutosti obkladud
a dlazeb = pfi poklepu
nesmi byt duty zvuk
13 Spary Kontrola svislosti | Vizualng, Spary museji mit stejnou | Po - Mistr, technicky
a rovinnosti spar | poklepem Sirku, byt bez dér a dutin, | dokonceni dozor investora
a jejich spary nesméji drolit a byt | praci
provedeni, vypouklé, kontrolujeme
sparovani jak klasické Sirky 2-3 mm a

probéhne az po

dilata¢ni které museji mit
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dostatecném

vytvrdnuti lepidla
(zpravidla na
druhy den po
lepeni obkladd a

dlazeb)

nejméné Sirku 5 mm ale
zaroven kopirovat Sirku
konstrukéni spary kterou

dilatuji

14

Vzhled obkladt

a dlazeb

Kontrola
celkového
vzhledu obkladl
a dlazeb

s predanim dila

Vizudlné za
prirozeného
svétla ze
vzddlenosti
nejméné 2 m
u obkladu a u
dlazby ze
vzdalenosti
nejméné 1,6

m

Dlazba a obklad nesméji
byt Spinavé, povrch musi
byt bez zavad a kresba a
barevnost obkladd a
dlazeb musi odpovidat u

vSech prvki

Po
dokonceni

praci

Zapis
stavebniho

deniku

do

Mistr, technicky

dozor investora
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Zavér

V této bakaldrské praci jsem predstavil zakladni druhy obkladl a dlazeb, a
poté se zaméfil na vlastnosti a technologické pozadavky provadéni vnitinich
keramickych obkladd a dlazeb. Tyto technologické pozadavky provadéni jsem poté
vyuzil k sestaveni kontrolné zkusSebniho planu, ktery by se mohl pouzZivat pfri
provadéni obkladaéskych praci na stavbé. Pro pouzivani tohoto planu na konkrétni
stavbé by bylo potfeba doplnit ho o nékteré kontkrétni poZadavky investora pro

provadéni keramickych obklad( a dlazeb.
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