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Zakladni identifikacni udaje
Identifikacni adaje stavby

Nazev stavby: Bytovy dim Jistebnice

Typ objektu: Bytovy diim

Stavebnik: Byty Jistebnice s.r.o.

Zhotovitel: S-B s.r.o.

Autor dokumentace: ArcEnargo s.r.o.

Projektant: Ing. Vojtéch Dubovy, Ph.D.

Vymezeni piredmétu FeSeni - charakteristika

technologie

Technologicky postup je vytvoren pro zdéni nosnych stén uvnitf

objektu z keramickych tvarnic Porotherm 30 AKU SYM — Akusticka. Dale

bude feSena doprava materidlu, skladovani materialu, kontrola kvality

provedeni prace, BOZP a vzniku odpadu pfi praci.

Vstupni materialy a vyrobky

Pouzité materialy

Na zdéni vnitfnich nosnych stén bude pouzita keramickda tvarnice

Porotherm 30 AKU SYM — Akusticka. Typy malt na spojovani keramickych

tvarnic budou Cemix 1310 a Zdici malta UNI.

Porotherm 30 AKU SYM

Vlastnosti 2%

e Rozmér (d*3*v): 247 * 300 * 238 mm

e Skupina zdicich prvk{: 2

e Objemova hmotnost prvku: 980 kg/m?3
e Hmotnost jednoho prvku: 16,6 kg

e Pevnostv tlaku: 15 N/mm?

e Spotieba cihel: 16 ks/ m?
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Vazena laboratorni neprizvucnost: 58 dB

Tfida reakce na ohen: Al

Cemix 1310

Vlastnosti [2¢)

Typ: vapenocementova malta

Pevnost: 10 MPa

Objemova hmotnost: 1 800 — 2 100 kg/m3
Tepelnd vodivost: 1,42 W/ m*K

Baleni: 25 kg

Mnozstvi zamésové vody na 25 kg: 3,2-4 |

Malta urena pro prvni fadu tvarnic

Zdici malta UNI

Vlastnosti 127

Typ: cementova malta

Pevnost: 10 MPa

Objemova hmotnost: 2 100 kg/m?3

Baleni: 30 kg; 42 pytll/ paleta

Mnozstvi zameésové vody na 30 kg: 3,9-4,2 |

Malta uréena pro druhou a dalsi fadu tvarnic

Preklad Porotherm KP 7

Rozméry (3 *d *v)B5: 70 * 1 000 * 238 mm

Rozméry (3 *d *v)B5: 70 * 2250 * 238 mm

Potieba vyrobku Porotherm 30 AKU SYM - Akusticka

Tabulka 1: Potfebné mnoZzstvi cihel pro jednotliva patra

Podlazi Mj Mnozstvi | Spotieba | Pocet/pal | Ks palet
1.NP m? 87,1 | 16 ks/m? | 80 ks/pal 20
2.NP m? 87,1 | 16 ks/m? | 80 ks/pal 20
3.NP m? 104,9 | 16 ks/m? | 80 ks/pal 25

Pfi pocitani spotieby cihelnych tvarnic je pocitdno s 15 % ztratnym.

5
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Dohromady bude potfeba 65 palet tvarnic.

Potieba malty Cemix 1310
Spotieba 22,2 kg/m?

Tabulka 2: Potfebné mnoZstvi malty Cemix1310 pro jednotlivé patra

Podlazi Mj Mnozstvi | Spotfeba | Pocet/pal | Ks pytld
1.NP m? 8,4 | 22,2kg/m? | 25kg pytel 8
2.NP m? 8,4 | 22,2kg/m? | 25kg pytel 8
3.NP m? 10| 22,2 kg/m? | 25kg pytel 9

Dohromady bude potfeba 29 pytld Cemix 1310. Pfi podcitani

spotifeby malty je pocitano s 15 % ztratnym.

Potieba malty UNI
Tabulka 3: Potfebné mnoZstvi Zdici malty UNI pro jednotlivé patra ?”

Podlazi Mj Mnozstvi | Spotfeba Pocet/pal Ks pytlG
1.NP m? 78,7 | 22,2 kg/m? 30kg pytel 59
2.NP m? 78,7 | 22,2 kg/m? 30kg pytel 59
3.NP m? 94,9 | 22,2 kg/m? 30kg pytel 71

Dohromady bude potieba 218 pytll Zdici malty UNI. Pfi pocitani

spotfeby malty je pocitano s 15 % ztratnym.

Potieba prekladu Porotherm KP 7

Tabulka 4: Potfebné mnoZstvi pfekladu Porotherm 5

Podlazi Délka Mnozstvi (ks)
1.NP 1000 mm 16

2.NP 1000 mm 16

3.NP 1000 mm 8

3.NP 2250 mm 8

Potieba asfaltového pasu
Dohromady bude potifeba 110 m asfaltového pdasu v Sifi 340 mm.
6
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Manipulace, doprava a skladovani

Material bude na stavbu dopravovany pomoci nadkladnich
automobilt na paletach. Palety budou ukladany na pfedem urcené misto,
které jerovné, suché, pevné a odvodnéné. Ukladany budou pomocijefdabu
na misto urcené pro jejich skladovani. Skladovany budou v jedné fadé.
Palety s maltou musi byt uloZzeny na misté, které je dobfe provétravané

s relativni vlhkosti maximalné 75%.

Kontrola kvality materialu

Pfi kazdém dodani vyrobku je tfeba provést kontrolu materialu.
Kontroluje se druh dodaného materialu a mnozstvi s projektovou
dokumentaci. Dale je potfeba zkontrolovat neporusenost obalu, vizualné
zkontrolovat material, zda nevykazuje znamky poSkozeni. Jakékoliv
poruseni materiadlu je potfeba neprodlené rfesSit s dodavatelem a provést

zapis

Pracovni podminky

Priprava stanovisté

Musi byt dokoncena vodorovna konstrukce predchoziho patra.
Misto pro zdéni musi byt fddné odvodnéné a ocisténé. Je zde presné
vyznacena poloha zdiva pomoci barviciho provazku a jsou zde oznaceny

mista otvoryd zdivem.

Prostor pro zdéni musi byt uklizeny, podle vyrobce musi byt v misté
zdéni dodrzen volny prostor minimalné 1,5 m, ktery je uréen pro pohyb
pracovnikl a manipulaci s materidlem, nebot podle pfilohy ¢ 3
bodu X.¢. 4 nafizeni vlady ¢.591/2006 Sb., o blizSich minimalnich
pozadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci na stavenistich je

minimalni volny prostor pfi zdéni Siroky 0,6 m. 28/

Pracovni ceta
Pracovni Ceta je slozena ze 4 osob, kdy na stavenisti se bude

pohybovat maximalné jedna pracovni ¢eta. VSichni pracovnici musi byt

7
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pred zapocletim praci dikladné proskoleni a dale musi byt sezndmeni

s timto technologickym postupem.

Slozeni pracovni Cety

Vedouci pracovnik éety
Vedouci pracovnik cety fidi cCetu, je odpovédny za sprdavné
provedeni prace podle projektové dokumentace a timto technologickym

postupem, kontroluje a dba na BOZP.

2x zednik
Zednik pfipravuje podklad pro zdéni, klade vyrobky dle pfedpisu,

usazuje preklady a uklizi pracovisté.

1x pridavac
Pfidava¢ pfipravuje materidl, dodava materidl zednikim,

zpracovava maltu, pomdahd zednik(im pfi zdéni a uklizi pracovisté.

Podminky pro praci

Teplota pfi provadéni zdicich praci nesmi byt nizSi nez 5 °C a vyssi
nez 25 °C, coz plati pro tuhnuti a tvrdnuti malty. ?” Pfi pfimém sluneénim
zareni, desti nebo silném vétru je doporuceno zdivo chranit vhodnym

zpUsobem.

Nejdfive musi byt provedena kontrola pfipravenosti pracovniho
prostoru, tj. prostor musi byt uklizeny a zabezpeceny proti padu. Dale se
musi zkontrolovat podklad, jenz musi byt rovny a Ccisty. Nasleduje
kontrola materidlu, zda odpovida deklarovanym vlastnostem od vyrobce.

Nakonec zkontroluji vytyceni stén a otvor(.

Stroje, nastroje, pristroje a pracovni pomiicky
Vybaveni pro praci musi byt odolné proti plsobeni alkalickych

latek. 127

Pro praci jsou potfeba nasledujici nastroje a pomUcky:
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rota¢ni laser, barvici provazek, pomocné mobilni leSeni,
stavebni michacka, vodovaha, lat, zednicka snura, kladivko,
zednickd lzice, Spachtle gumova palicka, klesté na
manipulaci, nanasejici valec. kosté, lopata, nadoby na vodu,

tuzka, svinovaci metr, uhelnik, pila.

Technologicky postup

Prace zacind pfipravou vapenocementové malty pro zakladani,
kterd bude probihat v michacce. Obsah celého pytle viozime do michacky
a pfidame cca 3-4 | zdmésové vody na 1 pytel smési. Malta se mlze
rozmichavat v michacce, ktera ma maximalni rychlost 800 otacek/min.

Méla by vzniknout hmota plastické konzistence. 2%

Na vodorovny a dobrfe ocistény podklad polozime izola¢ni pas,
ktery musi byt o 40 mm SirSi, nez je Sifka tvarnice. Malta lozné spary musi
mit stejnou Sitku jako je tlouStka tvarnice. Nejprve se zalne osazenim
cihel do rohl stén. Musi se dodrzovat spravna orientace per a drazek

v o

z boku cihel. Pfi osazeni rohl se cihly spoji pomoci zednické snlrky, ktera

je vedena z vnéjsi strany.

Do pfipravené 16Zze o tlouStce cca 16 mm se postupné osazuji
tvadrnice tésné vedle sebe, aby dochdzelo k doteku podél sSnlrky.
Odchylky cihel budou kontrolovany pomoci vodovahy a laté, v pfipadé

potreby korigovany odchylky pomoci gumové palicky.

Malta lozné spdry musi byt dokonale nanesena po celé ploSe, ale
nesmi presahovat pfes hrany zdiva, v pfipadé presahd je nutné
prebyte¢nou maltu pomoci zednické lZzice odstranit. Svislé spary, kde
vznikly kapsy na promaltovani, musi byt ddkladné vyplnény na celou
vySku kapsy.

s v 7

Pro zdéni dalsi vrstvy je potfeba vrchni ¢ast cihel navlhdit a pak je
mozné nanést vrstvu malty. Malta nesmi mit tekutou konzistenci, aby
nedochazelo k zatékani do dutin cihel, ale musi byt plastickd. Pro druhou

a dalsi fadu tvarnic bude pouzita cementovd malta. Obsah celého pytle

9
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vlozime do michacky a pfiddme cca 3,9-4,2 | zdmésové vody na 1 pytel
smési. Malta se mlze rozmichdvat v michacce o maximalnim vykon(

300 otacek/ minutu. Méla by vzniknout hmota plastické konzistence. 12"

Zdéni dalsich vrstev tvarnic bude provedeno stejnym zplsobem,
ale musi byt dodrzena vzdalenost svislych spar mezi sousednimi vrstvami
tvarnic cca 125 mm, minimalni pfevazani je 95 mm. Stale se kontroluje
jednotna vyska stény pomocilaté a svislost stény pomoci vodovahy. Dale
se kontroluje dostatecné promaltovani loznych spar, aby nedochazelo ke

vzniku dutin.

Pro napojeni pficky k obvodové sténé se namaltuje cihla z boku
a namazanou stranou se pfilozi k vnéjsi sténé, pricemz svisla spara cihly
musi byt fadné promaltovand, nesmi tam vzniknout dutina, ktera by

zhorsila akustické vlastnosti pficky. V kazdé druhé spare bude napojeni

pomoci dvojice plochych sténovych spon.

Pfeklady budou ulozeny do maltového 16ze, které bude cca 10 mm
tlusté. Musi byt dbano na spravné ulozeni prfekladu. Mezera mezi stropem
a tvarnicemi se vyplIni PUR — pénou. U rohl budou uklepnuta pfecnivajici
péra pomoci kladivka. Kovové zarubné se vyrovnaji pomoci klinku

a zafixuji se pomoci lati. Zarubné budou ukotveny pomoci malty.!?*

Jakostni provedeni

Metody kontroly vysledného provedeni

Kontroly rovinnosti stény jsou provadény béhem celého procesu
zdéni. Kontroly probihaji pomocilaté, laseru a vodovahy. Umisténi stén se
kontroluje podle projektové dokumentace. Spary stén a napojeni stén na
obvodové konstrukce se kontroluje vizualné. Kontrolu provadi vedouci

pracovnik Cety, nasledné stavbyvedouci se stavebnim dozorem.

10
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Zavazné kvalitativni parametry a referencni hranice

Kontroly kvality jsou kontrolovany podle normy CSN 73 0205.

Tabulka 5: Mezni odchylky vzdalenosti protilehlych konstrukci tabulka A.2

Mezni odchylky') v mm pro rozsah roemérd vm
Rozmér e T S —
4040 | viceneZ40do80 | vicenez80do160 | ¥1% 055100

Mistnosti Délka, gitka (hloubka) t15 +20 +25 +30
pobyt osob | Vgika +20 +25 +30 nestanavie se

X Délka, difka (hloubks) £20 425 £30 +50
Ostatni | I | | |
midstriost Viika +30 +40) +50 nestnOVUje s
*) Hodnoty odchylck jsou stanoveny bex ohledu na lo, we klerjch mistech se geomotrické parametry kontroluji.

Zakladni ustanoveni

Pfed zacatkem prace musi byt kazdy pracovnik proskolen BOZP,
dle nafizeni vlady €. 591/2006 Sb., o blizSich minimalnich pozadavcich na
bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci na stavenistich, a musi byt dodrzen
zakon ¢&. 309/2006 Sb., o =zajisténi dalSich podminek bezpelnosti
a ochrany zdravi pfi praci. Po proSkoleni pracovnika bude podepsana

listina, kterd bude uchovavana.

Pracovnici na stavbé musi byt seznameni s riziky na pracovisti a pfi
vykonl prace. Dale musi byt kazdy pracovnik proskolen na praci
s naradim a strojd pouzivanych pfi praci. Po proskoleni pracovnika bude

podepsana listina, kterd bude uchovavana.

Na stavenisti bude vice subdodavatell, a proto musi byt zajistén

koordinator bezpeclnosti.

PInéni pracovniho postupu podie BOZP
Pfed zacatkem prace bude zkontrolovana funkénost kolektivniho

systému proti padd u otvorl a volnych okraja.

Pfed zapocletim prace s michac¢kou musi byt zkontrolovan pfistroj,
jestli nenese znamky poskozeni. Dale michacka musi byt v horizontalni

poloze a musi byt tato poloha fddné ustanovend. Michacka se smi plinit

11
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jen pfi rotaci bubnu a pomticka na pIlnéni se nesmi vkladat dovnitf
rotujiciho bubnu. Buben michacky neni dovoleno cistit ru¢nim naradim,
kdyz buben rotuje. Nesmi se vstupovat do ohrozeného prostoru pohybem

nasypného kose, vyjma oprav.??

Pfi vyzdéni prvni irovné stény ve vysce 1,5 m, bude nasledné uzito
mobilni leSeni. Rozdil vysky podlahy mobilniho leSeni a podlahy objektu
nebude vétsi nez 1 m. Nemusi byt leSeni opatfeno madlem dle nafizeni
vlady €. 362/2005 Sb., o blizSich pozadavcich na bezpecnost a ochranu
zdravi pfi praci na pracovistich s nebezpedim padu z vysky nebo do

hloubky.??

Konkrétni vymezeni opatieni BOZ a PO

Tabulka 6: Rizika pfi praci a opatreni

Oznateni |Cinnost Riziko Mozné nasledky Opatfeni
Uklouznuti, 3ldpnuti na |Rény, poranéni hlavy, OOPP, vyznateni pésiho prostoru, tklid
1|Pohyb po pracovisti |ostry pfedmét poran&ni patefe staveniitd
Stithani asfaltového |Stfihnuti se, vlétnuti Rany aZ amputace, ztrata|OOPP + bryle, rukavice; dodrZovani
2|pasu tlomku do odi zraku bezpetné manipulace
Pozieni smési, Ztrata zraku, otrava, OOPP, dodriovani bezpetné
3|Prace s maltou uklouznuti, smés v otich |poranéni patefe manipulace, nejist a nepit pfi praci
Krvava rana, uraz hlavy,
Skiipnuti prstu, poranéni konéetin, OOPP+ rukavice, bezpeéna manipulace,
4|0sazovéni zarubni  |spadnuti pfedmé&tu zlomeniny uklizeny prostor,
5|Rezani tvarnic Riznuti se Rany aZ amputace OOPP+ bryle, rukavice; ostry nastroj
MoZnost pozieni smési,
kontaminace odi smési, |Otrava, ztrata zraku, OOPP+ bryle, respirator; nejist a nepit
6|Michani malty vdechnuti respiraéni potiZe pfi praci
OOPP; vyznateni pé&siho prostoru, uklid
Zakopnuti, bouchnuti Poranéni hlavy, poranéni|stavenisté, pomucky na no3eni
7|No%eni materidlu  [se, pad patefe, zlomeniny, smrt |materidlu
Spadnuti, uklouznutf, Poranéni hlavy, poranéni|OOPP; stabilni mobilni ledeni se
8|Prace u stropu ztrata rovnovahy patefe, zlomeniny, smrt |zabradlim

Osobni ochranné pomiicky

Pracovnici musi byt vybaveni OOPP:

e Pracovni pfilba
e Reflexnivesta

e Pracovniobuv S3
P¥i zdéni musi dale pracovnici mit jeSté nasledujici OOPP:

e Pracovnirukavice
e Ochranné bryle

e Ochrana sluchu dle potieby

12
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Pfi prebirani OOPP si kazdy pracovnik musi zkontrolovat

kompletnost a kvalitu danych OOPP.

Viiv na Zivotni prostiredi

Vliv na Zivotni prostiedi, poskozeni a navrh ochrany

Pfi provadéni zdéni dochazi k vyrobé odpadl v podobé zbytku
keramickych tvarnic, zbytkd malt a oball. Nepfedpoklada se, Ze zdéni
bude mit Spatny vliv na zZivotni prostfedi, protoze budou provadény
nasledujici opatreni. Cist&ni nastrojl, naradi a pracovnik® bude probihat
na vytycenych mistech, aby se pfipadné necistoty nesifily. Odpadni voda
a pfipadné dalsi odpady budou shromdazdény, odvezeny na sklddku a tam

fadné a ekologicky zlikvidovany.

Vzniklé odpady
Pfi praci vznikaji recyklovatelné odpady: obaly, plasty, cihly. Dale
vznikaji nerecyklovatelné odpady, které musi byt odvezeny na skladku

(tlakové Iahve od PUR pény, zbytky malty, zbytky asfaltového pasu).

13
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Zakladni identifikacni udaje
Identifikacni adaje stavby

Nazev stavby: Bytovy dim Jistebnice

Typ objektu: Bytovy diim

Stavebnik: Byty Jistebnice s.r.o.

Zhotovitel: S-B s.r.o.

Autor dokumentace: ArcEnargo s.r.o.

Projektant: Ing. Vojtéch Dubovy, Ph.D.

Vymezeni predmétu ¥FeSeni - charakteristika
technologie

Technologicky postup praci je vytvofen pro montovani
dvouvrstvych sadrokartonovych pficek o tloustce 150 mm, které nebudou
ve vlhkém prostiedi. SDK desky nebudou impregnované proti vihkosti.
Dale v tomto postupu budu fesit dopravu, skladovani materialu, kontrolu

kvality provedeni prace, BOZP a vznik odpadu pfi praci.

Vstupni materialy a vyrobky
Pouzité materialy

Stavebni deska RB (A)

Tabulka 1: Popis desky®”
Rozmér (d*3) Tloustka

2500*1200 mm 12,5 mm
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Viastnosti:
Tabulka 2: Popis viastnosti SDK desky>¥
Vlastnost Hodnota Jednotka
Vyrovnana vihkost pfi 20°C a 65 _ @ .
% relativni vihkosti ~0.5 ol
Tepelna vodivost vypoctova 0.21 W/ mK
hodnota
Faktor difizniho odporu p 6-10 ==o
Soucinitel delkové roztaznosti 5.8x%10° na %
pfi zméné vihkosti relat. vihkosti
Soucinitel délkové roztaznosti 13-20x10° na °K
pfi zméné teploty
Reakce na oheii dle CSN EN
13501-1 A2-1,d0 ---
Mechanické viastnosti vyrobku:
Tabulka 3: Popis mechanickych viastnosti SDK desky >
Vlastnost Namahani Oznaceni MPa
Pevnost v tahu Kolmlsal:tg:]ad(num ozx L 1,0-1,2
Soubezng s vidkny czxu 18-25
Pevnost v tlaku K°'mfa':t::f’$”“m oDzL 5,0-10,0
Soubezng s vidkny Gz 5,0 - 10,0
Pevnost ve smyku Kolml? al:t;:?:: num GyxL 3,0-4,5
Soubiir:iﬁl-\lflékny _— 25-4.0
Modul pruznosti Kolmo k vliaknum
v tahu za ohybu kartonu Oyt 2000
S°”bii"rtim’ lakny Eszu 2500
Tvrdost (Brinell) K°'“;‘;Skk5'°§e EszL 10- 18

Profil R-UW 100

Vlastnosti 39

e Délka: 4 000 mm
e Rozmeéry: 40/100/40 mm

e Hmotnost: 0,76 kg/m

Profil R-CW 100

Vlastnosti 49

e Délka: 2600 mm
e Rozmeéry: 50/100/50 mm

e Hmotnost: 0,91 kg/m
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Mineralni izolace ISOVER Piano 80 mm

Vlastnosti 4"
e Tepelnd vodivost: 0,037 W*m *K!

RychloSrouby 212/35 TN

Vlastnosti “2:

¢ Rozmér:3,5*35mm

e Dvouchody zavit
Natloukavaci hmozdinky
Napojovaci tésnéni

Pénové jednostranné lepici tésnéni, slouzici k dokonalému pfilnuti

profild k podkladu.

Sparovaci tmel Rifino TOP

Tmel i ProMix Finish

Skelna paska

Potieba vyrobku
Tabulka 4: Potrebné mnoZstvi materidlu

Spotieba |Potfebné [MnoZstviv |Pocet

Polozka Rozmér MJ nama2 mnozstvi |[baleni baleni
SDK deska 25*1,2m m2 4| 411,424 3 138
Profil R-UW 100 4000 mm m 0,8 72 4 18
Profil R-CW 100 2600 mm m 1,9 171 2,6 66
Mineralni izolace Isover 7500%625m
piano tl. 80 mm m m2 1 89,44 9,38 10
RychloSrouby 3,5*35 mm |ks 24 2160 1000 3
Natloukaci hmozdinky 6*45 mm ks 1,8 162 100 2
Napojovaci tésnéni 30m * 95 mmm 1,3 117 30 4
Sparovaci tmel - kg 0,6 54 12,5 5
Tmel i ProMix Finish - kg 0,2 18 5 4
Skelna paska - m 1,6 144 25 6

Vv

Vypis materidlu je uveden pro pficky v 1.NP, 2.NP a 3.NP, které
nevyZaduji zvlastni opatfeni proti vnéjsim vlivim. Plocha pficek je

89,44 m?2. Profez desek jsem uvazoval 15 %.
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Manipulace, doprava a skladovani

Desky Rigips se budou dopravovat pomoci ndkladnich automobild
na paletach dle pokyni vyrobce. Desky se budou skladovat ve vodorovné
poloze na tvrdém a suchém povrchu na paletach. Desky musi byt
skladovany v prostoru, kde bude zajisténda maximalni vlhkost vzduchu,

kterou uvadi vyrobce. Palety budou ukladany v jedné drovni.

S ocelovymi profily musi byt manipulovano s opatrnosti, aby
nedoslo k jejich deformaci. Jejich uskladnéni bude probihat ve vodorovné

poloze.

Vata bude na stavenisté dovazenav rolich, které budou skladovany
v suchém prostfedi ve svislé poloze, aby se zamezilo nekontrolovanému

pohybu materidlu. Vata se bude skladovat v originalnim obale.

Ostatni material musi byt skladovan v originalnich a uzavfenych
obalech vsuchém prostredi. Materidl musi byt skladovdn vrozmezi

teplot +5°Ca + 30 °C.

Manipulace s materidlem na stavenisti bude probihat rucné
pfip. pomoci paletovych vozikd. Desky se musi pfendaset ve svislé poloze,

aby nedoslo k jejich poSkozeni.

Kontrola kvality materialu
Materidl, ktery bude dovezen na stavbu prebira pracovnik, ktery je

k tomu urcen.

Nejdfive dojde kvizualni kontrole, zda materidl nema poruseny
obal a nebo nedoslo k poSkozeni. Dale se kontroluje, zda souhlasi typ,
mnozstvi, dodaci Ihita, poZzadovana kvalita, vSe je uvedeno v dodacim
listu. Pokud pracovnik pfi prebirani materialu zjisti jakékoliv nedodrzeni
dodaciho listu musiotom vyrozumét dovozce a vedouciho prace, o tomto

se provede zdznam.
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Pracovni podminky

Priprava stanovisté

Pfed zacatkem montaze SDK pficek je potrfeba, aby byly dokonceny
mokré procesy a vsechny plochy byly vyschlé a vyzralé. SDK pficky budou
montované po osazeni oken. Spolu s montazi SDK pficek budou probihat

instalatérské prace a prace s elektroinstalaci.

Vyznadi se poloha pfi¢ek a mista otvord skrz prickami. SDK pficky
budou montovany na hrubou podlahu. Misto musi byt uklizené, nikde se
nesmi vyskytovat kusy starého materialu nebo nacini, aby nedoslo ke

zranéni pracovnikt nebo poskozeni materialu.

Probéhne kontrola pracovniho prostoru, ktery musi byt uklizeny

a opatreny proti padu z vysky.

Pracovni Ceta
Pracovni Ceta pro tento proces Cini 4 lidi, pfiCemz na stavenisti se
bude pohybovat maximalné jedna ceta. VSichni pracovnici musi byt

proskoleni.

Struktura pracovni cety

Vedouci pracovnik

Vedouci pracovnik Cety fidi praci celé Cety, je odpovédny za
provedeni praci, dba a kontroluje dodrzovani podminek BOZP.

Montéri

Dale jsou ¢Cleni pracovni ¢ety dva montéfi, ktefi pfipravuji prostor

pro praci a montuji pficky dle prfedpisu.

Pomocna sila

Pomocna sila bude nosit materidl, pfipravovat tmel a pomahat pfi
montazi pricek.

Podminky pro praci

Teplota provadéni montdze sadrokartonové pfricky musi byt

vrozmeziod +5°Cado + 30 °C, aby mohl byt pouzit tmel.
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Stroje, nastroje, pristroje a pracovni pomiicky

Pro praci jsou potfeba néasledujici pomUcky, ndstroje a pfistroje:

rota¢ni laser, barvici provazek, pomocné mobilni leSeni,
vodovaha, kladivko, elektricky Sroubovdk, svinovaci metr,
Uhelnik, tuzka, nerezové hladitko, nerezové rohové hladitko,
Spachtle, nerezova stérka, nlzky na plech, drzdk na desky,

nuz, brusni mrizka a ru¢ni drzak, hoblik na hrany, klesté.

Technologicky postup

Vedouci cety zkontroluje materidl, jestli neni posSkozeny

a odpovida deklarovanym vlastnostem.

v o

.Na podlaze nejprve vyznalime pomoci Snury nebo laseru
obrysovou caru. Nezapomeneme na pfipadné dverni otvory. Prlibéh

pricky preneseme i na strop a sténu.

Pfipojovaci profily R-UW opatfime jednostranné Ilepicim
napojovacim pénovym tésnénim a pfipevnime na podlahu a na strop
vhodnymi kotevnimi prostfedky, rozmisténymi max. po 80 cm. V rozich
pricky je max. vzdalenost prvniho pfipojeni od rohu 20 cm. K postrannim
sténdm pfipeviujeme pficku pomoci profili R-CW. | pfipojovaci profily je
nutné s ohledem na zvukovou izolaci podlozit napojovacim pénovym
tésnénim.

Nejdfive stojiny ulozime do dolniho, a pak do horniho
pfipojovaciho profilu R-UW. Stojinu stfihdme o cca 10-15 mm kratsi, nez
je vysSka mistnosti, aby profil stojiny byl minimalné 2 cm ukotven do
stropniho profilu R-UW. Ostatni stojiny rozestavime po 60 (62,5) cm.
Profily R-CW musi byt uloZzeny otevfenou stranou profilu ve sméru
montaze, aby se mohlo zacit se Sroubovanim desek na stabilnéjsi strané

stojiny.

Oplasténi prvni strany pficky zaciname deskou o plné Sifce. Desky

pfiSroubujeme elektrickym Sroubovdkem ke stojindm samofeznymi
9
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Srouby Rigips s rozteci Sroubl 75 cm. Aby se dosahlo potfebného prekryti

spar, zacina se druhad vrstva s deskou polovic¢ni Sifky.

Po oplasténi prvni strany pfricky a po ulozZzeni pozadovanych
elektroinstalaci a sanitarnich instalaci do dutiny pficky se do dutiny mezi
stojiny umisti izolace z minerdlnich vldken. Dutinu izolujeme v celé plose

a v pfipadé potreby izolacni material proti sesuvu zabezpecdime.

Oplasténim druhé strany pricky se dokonc¢i montaz stény Rigips.
Zaciname deskou polovic¢ni Sife, takze proti spare prvni strany lezi plna
plocha desky. Po oplasténi pricky z obou stran pfetmelime spary a hlavy

Srouby.” 44

Do Cisté nadoby se vsype 1,5 kg tmelu do 11vody a po dobu 3 minut

se zpracovava do hladké konzistence.

U podlahy je vytvofena spara Sirokda cca 10 mm, kterd bude po
pfipevnéni desek vyplnéna sparovacim tmelem. Pfipevnéni desek

probiha pouze do svislych ocelovych profild.

Tmeleni spar probiha pomoci skelné pasky, ktera je pfichycena
k deskam tenkou vrstvou tmelu, do néhoz je vtlacena hladitkem. Po
zaschnuti vrstvy tmelu spary a nerovnosti po vrutech desku
prestérkujeme a uhladime do ztracena. Findlni Uprava je provedena
tmelem na finiSovani. Po zaschnuti tmele dojde k pfebrouseni, aby byl

povrch desek celistvy a rovny.

10



Franti$ek Machek — CVUT v Praze, Fakulta stavebni
06.2- TPP SDK

Obrazkové znazornéni prace:

T I:lllllllllﬂf;

e =

1
!
1 2,
I

Obrdzek 1: Postup praci — vyznaceni pricky a montaz profili R-UW™/

il

Obrazek 3: VioZeniizolace a oplasténi druhé strany pricky ™

Jakostni provedeni

Metody kontroly vysledného provedeni

Kontrola dané konstrukce je provadéna béhem celé montdaze, aby
byla dodrzena rovinnost a kvalita pficky. Kontroly jsou provddény jednak
vizudlné, jednak pomoci laté a vodovahy. Musi se kontrolovat spravna
trasa vedeni elektroinstalace dle dodané projektové dokumentace. Je

kontrolovand i poloha pficek dle projektové dokumentace. Dale taktéz

11
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spravné kladeni desek a pfipeviiovani profilG ke konstrukci, aby
nedochdzelo kakustickym mostlim. Dochdzi k mezioperacni kontrole

izolace, jestli je spravné ukotvena v pfi¢ce a nedochazi k sesunuti izolace.

Na konci se vizualné kontroluje provedeni spar a findIni Uprava

prebrouseni tmeleni. Po kontrole uklizeni pracovisté dojde k predani dila.

Zavazné kvalitativni parametry a referencni hranice

Pro sadrokartonové konstrukce jsou stanoveny 4 stupné kvality

povrchu (Q1-Q4).43

Q1 - Spary vyplnéné tmelem a vyztuzené skelnou paskou.

Hladitkem odstranény prebytek tmele.
Q2 - Kvalita Q1 + pfestérkovani a Uprava tmelu do ztracena.

Q3 - Kvalita Q2 + tmeleni zbytku desky tenkou vrstvou tmele, aby

byl povrch uzavien Po zaschnuti je mozné desku prebrousit.

Q4 - Kvalita Q2 zbavené nerovnosti a provedeni tmeleni desky

v tlouStce do 3 mm a jeji vyhlazeni.

BOZa PO

Zakladni ustanoveni

Pfed zahdjeni prace musi byt kazdy pracovnik prosSkolen BOZP,
dle nafizeni vlady ¢. 591/2006 Sb., o blizSich minimalnich pozZadavcich na
bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci na stavenistich, a dadle musi byt
dodrzen zakon &. 309/2006 Sb., o zajisténi dalSich podminek bezpeclnosti
a ochrany zdravi pfi praci. Po proskoleni pracovnika bude podepsana

listina, kterd bude uchovavana.

VSichni pracovnici na stavbé musi byt seznameni sriziky na
pracovisti a pfi vykonu prace. Dale musi byt kazdy pracovnik proskolen na
praci s naradim a stroj pouzivanych pfi praci. Po proskoleni pracovnika

bude podepsana listina, kterd bude uchovavana.

12
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Na stavenisti bude vice subdodavatel(i, proto musi byt zajistén

koordinator bezpeclnosti.

PInéni pracovniho postupu podie BOZP

Pfed zapocetim praci bude zkontrolovana funkénost kolektivniho

systému proti padd u otvorl a volnych okraja.

Pfi manipulaci s nastroji a pfistroji musi pracovnik dbat zvysené
opatrnosti. Pfi michani tmele musi mit pracovnik ochranu dychacich cest,
ochranu odi a rukavice. Pfi brouseni povrchu desek musi mit pracovnik

ochranu zraku a ochranu dychacich sest.

Pfi montazi desek a profild nad drovni 1,5 m, bude ndasledné uzito
mobilni leSeni. Rozdil vysky podlahy mobilniho leSeni a podlahy objektu
nebude vétsi nez 1 m. Nemusi byt leSeni opatfeno madlem dle nafizeni
vlady €. 362/2005 Sb., o blizSich pozZzadavcich na bezpecnost a ochranu
zdravi pfi praci na pracovistich s nebezpedim padu z vysky nebo do

hloubky.??

Konkrétni vymezeni opatieni BOZ a PO

Tabulka 6: Rizika pri prdci a opatreni

Oznacéeni |Cinnost Riziko Mozné nasledky Opatfeni
Uklouznuti, $ldpnutina  |Rany, poranéni hlavy, OQPP, vyznaéeni pésiho prostoru, uklid
1|Pohyb po pracoviéti |ostry predmét poranéni patefe stavenisté
Stfihnuti se, viétnuti Rény aZ amputace, ztrata |OOPP + bryle, rukavice; dodrzovani
2|Stfihani profilu Ulomku do oéi zraku bezpeéné manipulace
Vrazeni pfedmétu do OOPP+ rukavice; dodriovani bezpeéné
3|5roubovanidesky |[téla Bodné rany manipulace
Vdechnuti prachu, prach |Respiraéni potize, ztrata |OOPP+ bryle, respirator; dobfe vétrany
4|Brouseni desky v oéich, sedfeni kize zraku prostor
5|Rezani desky Riznuti se Rény aZ amputace OQPP+ bryle, rukavice; ostry ndstroj
MoZnost pozieni smési,
6/ Tmeleni kontaminace oéi smési  |Otrava, ztrata zraku OOPP+ bryle, respirator

OQPP; vyznadeni pésiho prostoru, Gklid
Zakopnuti, bouchnuti se, [Poranéni hlavy, poranéni |staveniité, pomucky na noseni

7|Noseni materialu pad patefe, zlomeniny, smrt |materialu
Spadnuti, uklouznuti, Poranéni hlavy, poranéni [OOPP; stabilni mobilni le3eni se
8|Prace u stropu ztrata rovnovahy patefe, zlomeniny, smrt  |zabradlim

Osobni ochranné pomiicky

Pracovnici musi byt vybaveni nasledujicimi OOPP:

e Pracovni pfilba

e Reflexnivesta

13
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e Pracovniobuv S3

PFfi montazi musi dale pracovnici mit jesté nasledujici OOPP:
e Pracovnirukavice
e Ochranné bryle dle potreby

e Ochrana sluchu dle potreby

e Ochranu dychacich cest dle potreby

Pfi prebirani OOPP si kazdy pracovnik musi zkontrolovat

kompletnost a kvalitu danych OOPP

Viiv na Zivotni prostredi

Vliv na Zivotni prostredi a pripadné poskozeni a navrh

ochrany

Pfi montazi SDK pfi¢ek dochazi k vyrobé odpadi v podobé zbytku
SDK desek, zbytkl tmele a oball. Nepredpoklada se, Ze montaz bude mit
Spatny vliv na zZivotni prostfedi, protoze budou provadény nasledujici
opatieni. Cidt&ni ndastrojd, nafadi a pracovnikl bude probihat na
vytyéenych mistech, aby se pfipadné necistoty nesifily. Odpadni voda
a pfipadné dalSi odpady budou shromazdény, odvezeny na sklddku a tam

radné a ekologicky zlikvidovany.

Vzniklé odpady
Pfi praci vznikaji recyklovatelné odpady: obaly, plasty, kovové
zbytky a dale vznikaji nerecyklovatelné odpady: tmely, zbytky SDK desek

aizolace.

14



Frantisek Machek — CVUT v Praze, Fakulta stavebni

06.2- TPP SDK

Seznam tabulek

TAbUIKA T: POPIS AESKY oottt ettt e e sre e s e e s e sr e e e s e nne e e s e nneeeeenns 4
Tabulka 2: Popis vIastnosti SDK d@SKY ......cceeeeeeeeeeieceeeecieecee et 5
Tabulka 3: Popis mechanickych viastnosti SDK desky.......ccccoceeeeeereeeceecrrenn. 5
Tabulka 4: Potfebné mnozstvi materialu ... 6
Tabulka 6: Rizika pFi Praci @ opatreni.....ccccceeeeeeeeeeeeeeeeeee e 13

Seznam obrazkiu

Obrazek 1: Postup praci- vyznaceni pricky a montadz profilG R-UW. ......... 11
Obrazek 2: Montdz profili R-CW s oplasténi jedné strany pficky .............. 11
Obrazek 3: Vlozeniizolace a oplasténi druhé strany pFicky ......ccceeueenn.n. 11

15



