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Informace o stavbé:

Jedna se o novostavbu domu s pecovatelskou sluzbou s obytnym
podkrovim. V objektu se bude nachdzet 15 bytd kdlouhodobému
prondajmu, 1 krizovy byt v podkrovi 1 spolecenska mistnost s kuchynkou,
zazemi pro terénniho socialniho pracovnika, dalsi pomocné provozy a 1
komercni prostor. Ke stavbé pfiléha arealova komunikace napojena na
komunikaci U Starého mlyna a pro najemniky spolecnda zahrada s
navrhovanymi sadovymi Upravami. Obchodni plocha v narozni poloze je
urena pro prondajem za Ucelem provozu nerusicich sluzeb pro obsluhu

obyvatel (napf. kadernictvi). Stavba je trvala.
Identifikacni udaje:
Nazev stavby: DOm s pecovatelskou sluzbou Betlimek
Misto stavby: Méstska Cast Praha 22 Uhfinéves
Zhotovitel: Bude upresnén po vybéru zhotovitele
Investor: Méstska Cast Praha 22 Uhrinéves
Technicky dozor: Bude upresnéno

Termin provadéni praci: Bude upresnéno

1. Popis praci

%

Tento pracovni postup je vénovany sadrokartonovym prickam.
Tyto préace jsou provadény bez mokrych proces(, a tudiz bez
jakychkoliv technologickych prestavek. Diky tomu je vystavba
znacné urychlena. Sadrokartonarské prace budou vykonavany uvnitf

budovy.

Na montaz budou vyuzity desky Rigips s funkci Activ'Air®,
ktera zarucuje Cisty vzduch uvnitf mistnosti. Tato funkce obsahuje
unikatni tchnologii ActivV'Air®, ktera umoznuje rozklad emisi

formaldehydu.
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Harmonogram praci:

Smény 1. sména 2.sména 3.sména

Cinnost/Cas [hod] |1|2|3|4|5|6|7|8|1|2|3|4|5|6|7|8|1(2|3|4|5|6|7|8

Pfiprava

Vytyceni pficky
Montaz vodicich UW
profilt
Montaz CW svislych
profilt
Montaz zbyvajicich
profilt
Oplasténi z prvni
strany pricky

Instalace a izolace
Opldsténi z druhé
strany pricky

Tmeleni + brouseni

Harmonogram bude upfesnén po vybéru dodavatele sadrokartonarskych

praci.

2. Postup praci
2.1. Stavebni pfFipravenost, pripravné prace a opatreni
pred zahajenim praci
2.1.1. Stavebni pFipravenost
Pfed montdzi je nutno, aby byly hotovy vesSkeré nosné konstrukce a

mokré procesy. (pf. Omitky, podlahové potéry,). Vinkost stén musi byt

ustalenad, povrchy suché a podkladni betony musi byt vyzralé.

Sadrokartonové konstrukce se doporucuje provadét az po osazeni oken

a uzavreni stavby proti vliviim povétrnosti.

Sadrokartonové konstrukce se neprovadeéji v prostorach, kde je trvale

vysoka vihkost.

Stavebni pfipravenost: Hotové svislé a vodorovné nosné konstrukce a

hrubé TZB.



Kvalitativni podminky: Svislost konstrukci, rovinnost konstrukci a zajisténi

pripadnych vad a nedodélkd.

Pracovisté: na pracovisti by mélo byt: pitna voda, elektfina 230 V, teplota
od 5 °C do 30 °C, dostatecné osvétleni, Satny pro délniky, sklad materialu
a dostatecna pfijezdova cesta. Pracovisté by mélo byt &isté a vyklizené.
Zaroven je potreba zajisténi, aby v dobé provadéni pficek nebyla

provadéna jina ¢innost, ktera by rusila.
Materidl: PFfi prebirani materidlu je potrfeba zkontrolovat dle dodaciho

listu mnozstvi a druh materialu. Je také potfeba zkontrolovat kvalitu

pfivezeného materialu.
2.1.2. Pripravné prace a opatreni pred zahajenim praci
Pfiprava materidlu a naradi — nez zahajime prace, je tfeba mit vse
potfebné nachystané a zkontrolované.

2.2. Detailni popis postupu praci
Krok 1 — pfiprava

Na podlaze je tfeba vytycit a vyznacdit obrys pricky dle vykresové
dokumentace (k tomu budou slouZit pldorysy a fezy). Do vyznaceného
obrysu pricky dale vyznac¢ime polohu otvord. Pomoci pravitka a vodovahy

vyznacime obrys pficky na stény a stropni konstrukci.

POZOR: Vyznacuje se obrys konstrukce, tudiZz je nutné zohlednit
tloustku oplasténi pricky.

Pfed zahajenim dalSiho kroku je nutné vytyceni zkontrolovat podle

projektové dokumentace.

Krok 2 - Montaz vodicich R-UW profill

Na podlahu i stropni konstrukci pfipevnime R-UW profily, v pfipadé
betonovych a zdénych konstrukci, pomoci plastovych natloukacich
hmozdinek. Pokud by se jednalo o jiny podkladni materidl, je nutné zvolit

jiny pfipevnovaci prvek.
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Roztel pfipevnovacich prvkd je maximalné 800 mm. Roztec od

rohu pric¢ky je maximalné 200 mm.

Krok 3 - Montaz R-CW profild na stény

Na stény pripevnime stejnym zpUsobem jako v kroku 2 R-CW

profily. Roztecle jsou stejné jako v kroku 2.

Krok 4 - Montaz zbyvajicich profill

R-CW profily (stojiny) se nasunou do vodicich R-UW profil(, které

jsou pripevnéné na podlaze a na stropni konstrukci.

Délka R-CW profill, které slouzi jako sloupky musi byt cca o 10-15
mm kratsi, nez je svétld vzdéalenost R-UW profild pfipevnénych na
podlaze a stropni konstrukci. Rozte¢ R-CW profild (sloupk() volime podle
$itky desek 600 nebo 625 mm. R-CW profily (stojiny) nepfipeviiujeme k R-

UW profillim, zGstavaji volné nasunuty na vodici profily.

R-CW profily (stojiny) osazujeme otevienim ve sméru montéze,

abychom zacinali desku pripevnovat na stabilnéjsi ¢ast profilu.

Pred zahajenim oplasténi deskami je nutno hotovy rastr
zkontrolovat podle projektové dokumentace. Pfipadné chyby musime

pred oplasténym odstranit.
Vytvoreni otvoru pro zaruben:

Podlahovy profil R-UW vynechame a ukotvime na obou stranach
upevnovacimi prvky (napf. natloukaci hmozZdinky). Osténi vytvofime
pomoci R-CW profild. Bo¢ni R-CW profily vyrovndme do svislé roviny a do
horniho a spodniho R-UW profilu jej ukotvime pomoci samofeznych

Sroubl do plechu LB délky 9,5mm.

Jako preklad nad dvernim otvorem bude slouzit R-UW profil. Profil
prfipravime tak, ze R-UW profil nastfihneme na obou koncich pod Uhlem
45° nGzkami na plech. Konce profilu ohneme do pravého uhlu.
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Obrézek 1 Vytvoreni otvoru pro zaruberi (rigips.cz)

Preklad vlozime mezi bocni R-CW profily v pozadované vysce,
vyrovname jej do vodorovné polohy a pfipevnime pomoci samoreznych

Sroubl do plechu LB délky 9,5mm.

Mezi pfeklad se stropni R-UW profil viozime 2 zkrdcené stojiny pro
vyneseni spar v nadprazi. Stojiny umistime tak, aby svislé spary oplasténi
nad dvernim otvorem byly umistény ve vzdalenosti alespont 150 mm od
bocnich R-CW profilG osténi zarubné. Spdara nesmi vybihat pfimo
z horniho rohu zarubné. Sadrokartonové desky pfipeviujeme k bocnicim
(osténf) zarubné i k prekladu z R-UW profilu. Pfipadné vodorovné spary

musi byt vzdaleny min. 150 mm od rohu dvefniho otvoru.

Pokud svétla vyska mistnosti je vrozmezi 2600-2800 mm a pfi
dalSich shodnych parametrech, jako je Siftka zarubné do 850 mm a
hmotnost kfidla do 25 kg, pouzijeme také bézné profily (R-CW a R-UW),
ale R-CW profily, které tvofi osténi otvoru, vyztuzime pomoci nasunutych

R-UW profil(. Vytvofime tzv. skfifiové profily.



Obrazek 2 Vytvofeni skfifiovych profil( (rigips.cz)
R-UW profil si pfipravime tak, ze v misté napojeni R-CW profilu na
preklad prostfihneme pfiruby.
Priruby pak ohneme dovnitf R-UW profilu. Pfed zaklopem je nutné
skriflové nosniky vyplnit mineralniizolaci.

Pokud budou prekroceny uvedené parametry pro usporadani
pricky v oblasti zarubné je nutné pouzit pro pfipravu dverniho otvoru

zesilené UA profily.

b N

Obrézek 3 Zesileny UA profil (rigips.cz)

Krok 5 - Oplasténi prvni strany pricky

Zaciname obkladat deskou plné Sife. Desky klademe ve svislé
poloze (podélnou hranou ve sméru svislych R-CW profild) a klademe je

na tésny sraz.



Pouzivame k oplasténi, pokud mozno celé desky. Pokud je nutné
vyuzit prifezy, musi mit vysku alespont 400 mm a nesmi byt pouzity 2 a
vice pfitezd v tésné blizkosti nad sebou.

Vv

Jednoduché pfrifezy vytvofime nafiznutim licového kartonu
ulamovacim nozem, zlomenim desky a naslednym odfiznutim rubového

kartonu.

Lamani desek

Obréazek 4 Prifezy ze SDK desek (Rigips, 2006)

Pro presné opracovani hran desek se pouziva tzv. hoblik — struhak.
Pro dodatecné zkoseni kolmé hrany pouZijeme umalovaci ndz, nebo
hoblik na hrany Vario. Pro presné vytvofeni otvoru vyuzijeme
jemnozubou rucni pilu. Otvory pro instalace vytvofime vykruzovaci

frézou.

1GE=
=

Vifezy pro instalace se dobre provddéji frézou
na otvory do dutych stén

Obrézek 5 Vytvoreni otvoru vykruZovaci frézou (Rigips, 2006)
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Desky pfipeviiujeme pouze ke svislym R-CW  profildm
samorfeznymi Srouby typu UMN délky 25 mm. Roztec¢ Sroubl je

maximalné 25 mm.

Doporuceni: Desky pfipeviujeme tak, aby spdara mezi deskami

vychéazela na osu profilu.

Hlava Sroubu by méla byt zapusténa pod Uroven desky z ddvodu
snadného pretmeleni. Pfi zapousténi Sroubd musime dat pozor, aby
nedoglo kprotrzeni kartonu desky. Sroubovani provadime pomoci

sroubovaku s nastavitelnym hloubkovym dorazem, nebo AKU Sroubovak.

MNe f/ Ano \ MNe

Obrézek 6 Zapusténi Sroubu do desky (Rigips, 2006)

Maximalni vzdalenost Sroubu od kraje desky:

e Min. 10 mm u hran oplasténych kartonem

e Min 15 mm u Ffezanych hran

Desky oplasténi musi na vsech mistech pfiléhat k podkladni

konstrukci a pfipevniovaci prostfedky musi byt dotazeny.

V deskdch nesmi vlivem Sroubovani dochazet k pnuti, proto se
provadi Sroubovani ze stfedu desky ke krajdm, nebo od jednoho konce

k druhému.

Srouby musi sméfovat kolmo na desku a nesmi dojit k protrzen{

vrchniho kartonu desky.

Nevhodné Srouby musi byt nahrazeny novymi Srouby cca 30-40

mm od mista plvodniho Sroubu.
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Krok 6 - Instala¢ni vedeni a izolace

Po provedeni oplasténi z prvni strany pficky ulozime pfipadné

instalace. Pro elektroinstalace slouzi otvory v R-CW profilech.

Obrézek 7 UloZeni elektroinstalace (Rigips, 2022)

Po ulozeni vSech instalaci do pricky zacneme vkladat tepelnou
izolaci. I1zolaci vkladame po celé sSifce. Pouzivame k tomu mineralni vinu

v roli (Isover PIANO) nebo v deskach (Isover TOPSIL)

Pfed zaklopenim pfricky zdruhé strany musi byt provedena

kontrola umisténi instalaci.

Krok 7 - Oplasténi druhé strany pficky

Oplasténi druhé strany pficky provedeme podle kroku 5.

v v

U oplasténi z desek Sitky 1250 mm zacindme deskou s polovicni

Sitkou 625 mm tak, aby proti spare z prvni strany byla pIna deska.

Pfed zahdjenim tmeleni a dokoncovacich praci musi byt pficka
zkontrolovana. PoZzadavky pro zahdjeni tmeleni jsou, desky tésné na sraz,
desky musi byt spravné a pevné pfisSroubovany, mezery maximalné 10

mm musi byt vyplnény po celé tloustce desky sparovacim tmelem.

12



Krok 8 - Dokonceni praci — Tmeleni

Plochy, které jsou uréené ke tmeleni musi byt pevné, suché a
zbavené prachu a mastnot. Pfed =zahdjenim tmelenim musi byt
dokoncené oplasténi. Pfed provadénim finalniho povrchu pricky musi byt

dokonceno oplasténi konstrukce z obou stran.

Pfiprava sadrového tmelu (Rifino TOP): Do ¢isté naddoby s vodou se
postupné pfisypava sadrovy tmel, dokud nevzniknou tzv. ostrlvky.

(Pomalé sypdni zabranuje tvorbé hrudek)

Tmel se necha 2-3 minuty odstat a poté se bud rucné, nebo
elektrickou metlou rozmicha. (POZOR: pfi pouziti elektrické metly se ¢as

tuhnuti zkrati na cca polovinu).

Smeés lze v pfipadé potreby naredit vodou, ale pozor, jiz nelze

zahustit prisypanim praskul

Orientadni spotfeba tmeld

e Cca 03 kg/m2 plochy v pfi zakladnim tmeleni pomoci
sadrovych tmeld (Rifino Top).

e Cca 0,2 kg/m2 plochy v pfi tmeleni podkladniho oplasténi
sadrovymi tmely (Rifino Top).

e Cca 0,1 kg/m2 plochy v pfi dodate¢ném (findlnim) tmeleni
spar pastovymi tmely ProMix Finish.

e Cca 05 kg/m2 plochy v pfi celoplosSném pretmeleni
pastovymi tmely ProMix Finish nebo praskovym tmelem

Rifino Top.

Pozn.: Skutecnd spotfeba zavisi na clenitosti plochy (Rigips,

2006)
Tmeleni hlav Sroubd:

Ke tmeleni pouzivame Spachtli a hladitko, na kterém mame

zasobu hmoty a Spachtli nabiréme dostatecné mnozstvi tmelu,

13



kterym pretmelime Sroub. Prebytecny tmel z desky strhneme

Spachtli.

Hlavy Sroubl pretmelime vzdy ve dvou krocich (v rdznych

smérech) sparovacim tmelem Rifino TOP.

Tmeleni podélnych spar:

Obrazek 8 Tmeleni podélné spary-hrana PRO (Rigips, 2006)
Schéma 1 — Podélna hrana PRO

1. vrstva 2.vrstva Konecna
tmeleni : tmeleni : povrchovd dprava

Sparovacl tmel

ztuzna paska Sparovaci tmel

= Sparovaci trel

FiniSovaci tmel

Obrézek 9 Schéma tmeleni PRO hrany (Rigips, 2006)

Tmeleni pri¢nych spar
a) Tmeleni kolmych hran desky

V prvnim kroku musime hranu pretmelit prvni vrstvou tmelu, do
které nasledné vkladame vyztuznou sklenou pasku. Poté pretmelime

druhou vrstvou tmelu.
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Obrazek 10 Tmeleni pFiéné spéary s kolmou hranou (Rigips, 2006)

Schéma 2 — Kolma pricna hrana

1. vrstva 2. vrstva Konecna
tmeleni : tmeleni ; povrchovd iiprava

Sparovaci tmel
Spérovaci tmel Sparovaci tmel

Finisovaci tmel

Obrazek 11 Schéma tmeleni kolmé hrany (Rigips, 2006)

b) Tmelenispary se diknou hranou

Nejprve musime sparu vyplnit jakymkoliv tmelem. Tmel musime

do spary vtlacit tak, aby ji celou vyplInil.

Dalsi tmeleni provadime se sklenou vyztuznou paskou.

Obrazek 12 Tmeleni spary se zkosenymi hranami (Rigips, 2006)

15



w

Schéma 3 — Zkosena pficna hrana

) 1. vrstva 2. vrstva Konecnd
Podtmeleni : tmeleni : tmeleni : povrchovd iprava

Spérovec tmei P2/ V2T Sparovaci tmel

Sparovaci tmel

Finisovacl tmel

Obrézek 13 Schéma zkosena pfi¢na hrana (Rigips, 2006)

Tmeleni vnitfnich koutd:

Pro tmeleni vnitinich koutl vyuZijeme montéz ,na sucho".

Desky namontujeme na sraz s mezerou 0-2 mm. Vzniklou sparu

pouze zatmelime pruznym akrylatovym tmelem Rigips.

Pro tmeleni akrylatovym tmelem budeme pouzivat montazni

pistoli a navihenou houbicku pro naslednou Upravu koutu.

Na kartusi nasadime Spicku a odfizneme konec Spicky tak, aby
vznik otvor cca 4 mm. Kartusi viozime do montazni pistole a nanasime
rovhomeérné do vnitfniho koutu. Po naneseni navih&ime houbi¢ku a tmel

lehce stdhneme tak, aby vytvoril oblouk (viz obrazek ¢. 10).

Pruzny tmel

Obréazek 14 Uprava vnitiniho koutu "na sucho” (Rigips, 2006)

Tmeleni vnéjsich rohd s ALU profilem:

ALU roh vlozime do vrstvy sparovaciho tmelu a vytlaceny tmel
vyrovname pomoci stérky. Po zaschnuti prvni vrstvy tmelu narozi

prestérkujeme a druhou vrstvu tmelu roztdhneme do Sirky.

ALU roh mdzeme také alternativné pfipevnit ,na sucho” vhodnymi
sponkami a nasledné pretmelime.

16



Stupné jakosti tmeleni:

Q1 — Zakladni tmeleni pro povrchy, na které nejsou kladeny zadné

optické (dekorativni) pozadavky
Q2 — Standartni tmeleni pro obvyklé naroky na povrchy
Q3 — Specialni tmeleni pro zvysené naroky na kvalitu povrchd

Q4 — Celoplosné tmeleni pro nejvyssi naroky na kvalitu dokoncenych

povrchi

Pokud nejsou specifikovany stupné jakosti povrchu, povazuje se za

standartni stupen Q2.

Stupen jakosti Q1
Pro tento stupen jakosti postacuje zakladni tmeleni, ktery zahrnuje:

e Zaplnénispar sadrokartonovych desek
e Prekryti viditelnych ¢asti upeviovacich prostredkd
Prebytelny sparovaci tmel odstranime. Viditelné stopy pro naradi

jsou pripustné.
Zakladni tmeleni zahrnuje i prekryti vyztuzné pasky tmelem.

Stupen jakosti Q1 je doporucen pfi findlnim zakryti povrchu

obkladem.

Brouseni tmelu se neprovadi, stejné jako nanaseni tmelu mimo

bezprostredni okoli spary.

Obrézek 15 Zakladni tmeleni (Rigips, 2006)
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Stupen jakosti Q2

Ucel standartniho tmeleni je srovnani spdarovanych ploch

s povrchem sadrokartonovych desek bez stupnovitych prechodd.
Standartni tmeleni zahrnuje:

e Zakladnitmeleni Q1

e Dodate¢né tmeleni (tmeleni ,na jemno”, finalni pfetmeleni)

Pfi standartnim tmeleni nesmi zUstat viditelné stopy po naradi.

Obrézek 16 Standartni tmeleni (Rigips, 2006)

Stupen jakosti Q3

Pokud jsou na dokonceny povrch kladeny zvysené naroky, jsou

nutna dodatecna opatfeni — specialni tmeleni, které zahrnuje:

e Standartni tmeleni Q2
e Sir&f tmeleni spar a pretazeni zbyvajiciho povrchu kartond

vhodnym tmelem pro findlni dpravu.

Plochy je nutné vpfipadé potfeby po dokonceni tmeleni

prebrousit.

Pfi specidlnim tmeleni Q3 jsou pfi dopadu ,plochého svétla”
redukovany viditelné stopy po nastrojich a zpracovani; nejsou vsak zcela

vylouceny. (Rigips, 2006)
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Obrézek 17 Specialni tmeleni (Rigips, 2006)

Stupen jakosti Q4

Pri celoplosném tmeleni se celd plocha pokryje souvislou vrstvou

tmelu v tloustce cca 3 mm.
Celoplosné tmeleni zahrnuje

e Standartni tmeleni Q2

e Celkové prfetmeleni a vyhlazeni povrchu vhodnym tmelem

Plochy je nutné vpfipadé potfeby po dokonceni tmeleni

prebrousit.

Povrchova Udprava Q4 minimalizuje mnozstvi viditelnych
nerovnosti povrchu desek a spar. Pokud mize byt povrch ovliviiovan
,pblochym” svétlem, zabranuje tato Uprava nezddoucim efektlim, jako
napfiklad zmény stinovani nebo minimalni lokalni nerovnosti. Nelze je

vSak vyloucit Uplné vzhledem k rGznym vlivim svétla.

Pozn.: Pred aplikaci povrchové dpravy je tfeba nanést vhodny

penetracni natér.

Brouseni povrch(

BrouSeni povrchlO provadime pomoci specidlnich mfizek

upevnénych do ru¢niho drzaku.

Pfi brouseni musime dat pozor, aby nedoslo k poskozeni vyztuzné

pasky ani priléhajiciho povrchu kartonu saddrokartonové desky.

19



Prfi brouseni vznikd nadmérny prach, tudiz musime dbat na
ochranu dychacich cest a oci. Doporucuje se pouziti pfislusnych OOPP
(ochranné bryle a respirator FFP3) a pfipadné ruéni brousek doplnit o

odsavani prachu pomoci stavebniho vysavace.

3. Upresnéni technologickych prestavek

U sadrokartonovych konstrukcfi neni tfeba zadnych

technologickych prestavek.

U zasychani tmelu je nutné pockat alespon 2 hodiny, nez tmel neni

dostatecné suchy pro brouseni. ”

Finalni celoplosné tmeleni musi byt suchy, nez budeme

pokracovat s dalsi povrchovou Upravou. Schnuti mdze trvat az 2 dny.

4. Specifikace maximalné pripustnych toleranci

Tolerance (x) je méfena v libovolnych mistech plochy konstrukce
pomoci dvoumetrové laté s podloZzkami na obou koncich laté tak, aby

bylo mozné zmeérit zaporné i kladné odchylky.

Tolerance se vzdy meéfi jen mezi mérenymi body, kdy odstup

meérnych bod( se voli podle velikosti posuzované plochy.

Pokud jeden rozmér plochy pfesahuje 10 m voli se pro méreni
tolerance plochy lat sdélkou 4 m. Lat miZeme priklddat na plochu

v libovolném sméru.

Nameérfené tolerance mezi mérnymi body nesmi presdahnout

hodnotu uvedenou v tabulce ¢. 1.
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Tabulka 1 Tolerance rovinnosti (Rigips, 2006)

Odstup mérnych bodl [m] 0,1 ‘ 1 | 2 ‘ 4
Popis Mezni tolerance x [mm]

Stény s hotovymi povrchy a spodni strany
stropd, napf. omitnuté stény, obklady 3,0 5,0 7,0 10,0
stén, podhledy. Standardni provedeni

Stény s hotovymi povrchy a spodni strany
stropl, napr. omitnuté stény, obklady

stén, podhledy. Provedeni se zvysenymi
naroky

2,0 3,0 5,0 8,0

X=a-p

Obrézek 18 Schéma zpiisobu méreni odchylek (Rigips, 2006)

5. Klimatické podminky pro provadéni praci a ochranu a

oSetrovani dokoncenych konstrukci

Teplota pro provadéni sadrokartonarskych praci je od 5 °C do
30°C.

6. Odkazy na projektovou dokumentaci — konkrétni vykresy

e Souhrnna technicka zprava

e Vykresy pldorysi (¢isla vykresd 03, 04, 05)
e Vykresy fez( (Cisla vykrest 07, 08, 09)

e Kniha detaild (¢isla vykresd DO1T — D14)

e Skladby konstrukci

7. Pouzité materialy

e Sadrokartonova deska RigiStabil ActivV Air®
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e Sé&drokartonova deska MA (DF) Activ'Air® (Modrd akusticka
protipozarni deska)

e Sadrokartonovd deska RBI (H2) ActivVAir® (impregnovana
deska)

e Skelna paska

e Ochranny ALU profil

e Ukoncovaci ALU profil

e Tmel Rifino TOP

e R-UW profily (Vodorovné profily)

e R-CW profily (Svislé profily)

e Plastové natloukaci hmozdinky pro pfipevnéni profild do
stény a stropni konstrukce

e Srouby do desek Habito UMN

e Akustickd mineralniizolace ISOVER Piano

e ProMix Finish

e pruzny akrylatovy tmel Rigips

8. Pouzita mechanizace, nastroje, naradi a docasné konstrukce

e Ulamovacin(z

e Kbelik

e AKU Sroubovak nebo Sroubovak s nastavitelnym
hloubkovym dorazem

e Spachtle na sadrokarton

e Brousek na sadrokarton

e Metr

e Tesarska tuzka

e Stafle

e Pila na sadrokarton

e Kletdk plechovy

e Rucniholbik — struhdk

e \/ysavac
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e Brnkacisnilra

e Hoblik na hrany Vario
e \/ykruzZovaci fréza

e Montazni pistole

e Houbicky

e Stavebnivysavac

9. Zasobovani, logistika a skladovani

Sadrokartonové desky se skladuji na plocho na podkladu, ktery ma

maximalni rozte¢ 500 mm (pf. Paleta, podkladni tramky, ...)

U

2
Horizontdlni ukladdni desek

Obrazek 19 Skladovéani SDK desek (Rigips, 2006)

Desky se prendsi ve svislé poloze pomoci transportnich drzak(

nebo manipulaénich vozikd.

Desky se prendseji ve svislé poloze (prenaseni
usnadnuji transportni drZaky)

Obrézek 20 Transport SDK desek (Rigips, 2006)
Pri skladovani sadrokartonovych desek uvnitf objektu je nutno

dbat na Unosnost stropnich konstrukci.
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Desky je nutno pfi skladovani chranit pred povétrnostnimi vlivy.

Desky je treba chranit pred vihkem
a povétrnostnimi viivy

Obréazek 21 Ochrana SDK desek (Rigips, 2006)
Desky, které budou tvofit oplasténi konstrukce musi byt
skladovany v prostoru, kde bude probihat jejich montaz minimalné 48

hodin pred montazi, aby doslo k vzajemnému vyrovnani vihkosti.
Profily je nutno skladovat tak, aby nedoslo k jejich deformaci.

DalSi pfislusenstvi je nutno skladovat vsuchu a originalnich

obalech. Pasty a disperzni hmoty je nutno chranit pfed zmrznutim.

10. BOZP - pozZadavky a opatieni

Pracovnici vykonavajici sadrokartonarské prace musi byt

seznameni s planem BOZP.

Kazdy pracovnik vykonavajici sadrokartonarskou c¢innost musi mit

pfedepsané OOPP.

e Pracovni ochranné rukavice
e Pfilba @
e \esta

e Pracovniobuv &
e Ochranné bryle

e Pracovniobleceni

e Respirator FFP3 Obrézel 22 00PP (pro-
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Analyza rizik

Vyhodnoceni
Tabulka rizik rizika
(?I§|O Popis Nasledek Opatreni P|Z R
rizika
Dodrzeni pohybu na
dvojitém Zebftiku (viz.
1 Pad z vysky (pf. Z Fraktura kosti, otres Plan BOZP), 3|3 9
dvojitého Zebftiku) mozku ochranna pfilba,
pracovni boty tfidy
S3
Ochranna pfilba,
) Pad naradi Ci Otres mozku, trzné oznaceni mista 35 6
materialu z vysky rany mozného padu
znackou
3 Pgraném’ nozem, Ci Rezné rény Ochranné rluka:/ice, 4l 3
pilkou pracovni odév
4 Poranéni AKU Rezné rany, Ochranné rukavice, 3|9 6
Sroubovakem skalpovani pracovni odév
5 | Vnik tmelu do odi Poranéni oci Ochranné bryle 312 6
Podrazdeéni Ci
6 Vnik prachu do oci poranéni oci, Ochranné bryle, 4l 3
nebo dychacich cest | zaneseni dychacich respirato FFP3
cest prachem, kasel
2 Aler§ic}<é reakF’e na Vyrazka Pracovlm’ odé\(, 5 | 9 4
pouzité materialy pracovni rukavice
8 | &1apnuti na sroub Propvl'chnutl' nohy Pracovni obuyv tfidy 3|3 9
Sroubem S3
9 Pora.nénl' o ocelovy Rezné rény Ochranné rlukaz/ice, 3|5 6
profil pracovni odév
Vhodné skladovani
materidlu a naradi,
Zakopnuti o material | Otfes mozku, fezné pracovnll ocjev,
10 v 1 . , ochranna pfilba, 313 9
nebo naradi rany, fraktura kosti , .
pracovni obuv ttidy
S3 s ocelovou
Spickou
Poranéni Popaleniny, zéstava Vhodna ochrana
11 |elektrickym ’ elektrického vedeni | 3
srdce -
proudem (chranicka)
Tabulka 2 Analyza rizik
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LEGENDA:
P — Pravdépodobnost rizika

e 0 - Z4&dné aZ skoro nulova pravd&podobnost
e 1 —Velminepravdépodobné
e 2 — Nepravdépodobné
e 3 - Pravdépodobné
e 4 —\Velmipravdépodobné
e 5 - Jisté
Z — Zavaznost rizika
e 0-74&dné zranéni
e 1 —Prvnipomoc
e 2 — Nezdvazné poranéni (Pracovni neschopnost 0-3 dny)
e 3 —Vice nez 3 dny pracovni neschopnosti
e 4 -Vazné zranéni

e 5 —Smrtelny Uraz, nebo trvalé nasledky, ..

R — Vyhodnoceni rizika (0,5 mirné; 5-10 stfedni: 10-25 vysoké)

(R=P*Z)

5
| 4
v
2| 3
>N
T2
NI
N1
1 2 3 4 |5
Pravdépodobnost
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11. Ochrana okoli a Zivotniho prostredi

Naklddani s odpady se fidi zdkonem ¢&. 185/2001 Sb. Zakon o
odpadech a o zméné nékterych dalsich zakond, a navazujicimi

vyhlaskami:

e Vyhlddka MZP & 381/2001 Sb., kterou se stanovi Katalog odpad(

e Vyhldska MZP & 383/2001 Sb. o podrobnostech nakladani s
odpady

e Vyhlddka MZP & 294/2005 Sb., o podminkach uklddani odpad{ na
skladky

Pro materidly s obsahem sadry (sddrokartonové desky a tmely)
byly stanoveny dle platnych norem vyluhové tfidy a bylo zjisténo zZe

hodnoty ukazatell vyhovuji limitdm vyluhové tridy lla.

Odpady z montaze sadrokartonovych konstrukci Ize uklddat na

skladky skupiny S-002 — ostatni odpad.

Material nema nebezpecné vlastnosti a Ize snim nakladat bez
jakychkoliv zvlastnich opatfeni. Pfi ukladani na skladku nesmi byt
materidl s obsahem sadry smichan s organickym odpadem (nebezpedi

vzniku sirovodiku).

Tabulka 3 Tabulka nakladani s odpady

Typ odpadu Recyklace Likvidace

Odrezky z desky NE UloZeni na skladku
Papirové pytle ANO Kontejner na tfidény odpad
Plastové kartuse NE UloZeni na skladku

Zbytky kovovych profil{ ANO Sbérna surovin

Zbytky silikonu NE UloZeni na skladku

Zbytky tmelu NE UloZeni na skladku

Zbytky sadry NE UloZeni na skladku

Cisty karton ANO Kontejner na tfidény odpad
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