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- TVAR KONSTRUKCÍ VYCHÁZÍ ZE STAVEBNÍCH A ARCHITEKTONICKÝCH POŽADAVKŮ A JE NUTNÉ HO GEODETICKY VYTÝČIT. VEŠKERÉ TVARY A PROSTUPY NUTNO KONFRONTOVAT S ARCHITEKTONICKO-STAVEBNÍMI VÝKRESY A S VÝKRESY JEDNOTLIVÝCH PROFESÍ. - PŘI BETONÁŽI JE ZAPOTŘEBÍ DODRŽET VEŠKERÉ TECHNOLOGICKÉ POSTUPY DÁNÉ VÝROBCEM (POTAŽMO DODAVATELEM) - POVRCHOVÉ ÚPRAVY BETONOVÝCH KONSTRUKCÍ BUDOU UPRAVENY DLE ARCHITEKTONICKO-STAVEBNÍ ČÁSTI PD, NEBO BUDOU PROVEDENY VE KVALITĚ POTŘEBNÉ PRO PŘÍSLUŠNÉ SKLADBY PLÁŠŤŮ A PODLAH. TAM, KDE JE POŽADOVÁNO ZKOSENÍ ROHŮ BUDE VLOŽEN DO BEDNĚNÍ PŘÍSLUŠNÝ PRVEK 20/20 (SLOUPY, PRVKY Z POHLEDOVÉHO BETONU). DISTANČNÍ PROFILY BUDOU V PŘÍPADĚ POŽADAVKŮ POHLEDOVÉHO BETONU, NEBO KVŮLI AGRESIVITĚ PROSTŘEDÍ BETONOVÉ. - JE NUTNÉ DODRŽET VEŠKERÉ TECHNOLOGICKÉ ZÁSADY PRO MONOLITICKÝ BETON, ŽELEZOBETONOVÉ KONSTRUKCE JE POTŘEBA ŘÁDNĚ OŠETŘOVAT, ABY NEDOŠLO KE VZNIKU TRHLIN OD HYDRATAČNÍHO TEPLA A SMRŠTĚNÍ. - GENERÁLNÍ DODAVATEL PŘEDLOŽÍ GP KE SCHVÁLENÍ VYPRACOVANÝ TECHNOLOGICKÝ POSTUP BEDNĚNÍ, UKLÁDÁNÍ VÝZTUŽE, BETONÁŽE A ODBEDŇOVÁNÍ.  - PŘED BETONÁŽÍ KONSTRUKCÍ MUSÍ BÝT PROVEDENA PŘÍPRAVA PRO TRASY ELEKTROINSTALACÍ, ZEMNĚNÍ A DO BEDNĚNÍ BUDOU VLOŽENY ZÁMEČNICKÉ VÝROBKY A PROPOJOVACÍ PRVKY (POUZDRA A VYLAMOVACÍ TRNY). - OTVORY MENŠÍ NEŽ 150 mm, KTERÉ NEJSOU ZAKRESLENY VE VÝKRESECH BUDOU PROVEDENY DLE VÝKRESŮ PROFESÍ RESP. VRTÁNY DODATEČNĚ DLE PŘESNÉ POLOHY INSTALACÍ. PŘED ARMOVÁNÍM A BETONÁŽÍ BUDE KOORDINÁTOREM PŘEDLOŽEN DĚROVACÍ PLÁN. V PŘÍPADĚ, ŽE PROSTUPY A OTVORY BUDOU UMÍSTĚNY U SLOUPŮ A TRÁMŮ, JE NUTNÉ TUTO SKUTEČNOST KONZULTOVAT SE STATIKEM. - NENOSNÉ DĚLÍCÍ KONSTRUKCE NEJSOU ZAKRESLENY VE VÝKRESECH TVARU, BUDOU ZHOTOVENY DODATEČNĚ. SPOJENÍ S ŽELEZOBETONOVOU KONSTRUKCÍ DLE PŘEDPISU VÝROBCE. 
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