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SEGMENT ¢.1
9.2 -teleso chladica
-pripojeny struskovik
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oo v 1 23 CESKE VYSOKE UCENI TECHNICKE V PRAZE
»ﬂ-ja?; VRSTVY th_.;.f‘s 020m FAKULTA STROJNI
Datum Iméno
Nar es len| Gabriel FEDOR P v
VOLNY MODEL PRE 3D TLAC
VYROBNY VYKRES 1
Stav Imény Datum | Jméno |
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SEGMENT ¢.3
- vtokovy kanadl 937/2°

SEGMENT ¢.2
- otvoreny nélitek 860/5°
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HRGBKA VRSTVY TLACE 0.2nm FAKULTA STROJNI
Datum Jméno
Naireslen Gabriel FEDOR 7 v
— VOENY MODEL PRE 3D TLAC
VYROBNY VYKRES £
Stav Imény Datum | Jméno |
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POLOTOVAR COUATOR MIERKA 1:15
PREMETAME: ISO € 2 a a = > 3
EODNAENE ORSNOST R 125 CESKE VYSOKE UCENT TECHNICKE V PRAZE
PRESNOST IS0 2768 - m®

FAKULTA STROJNI

Datum Iméno
Navesten] 27, 4. 2022 | Gabriel FEDOR

Prototyp chladica

VYROBNY VVYKRES 1

Stav Imény Datum Iméno I
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HRUBY OOLIATOK
{ vrétane pridavkov na obfabanie,
nélitku a vtokovej sustavy )

HOTOVY VYROBOK

{ odstranené prvky vtok. sistavy,

sfrope obrobena plocha a drazky )
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RS 13,2
STUPEN PRESNOSTI (T1| ZMRSTENIE 3%
REBRA 2°, VTOKOVY
AKOSTNA TRIEDA K2 K0S KANAL 2°, NALITEK 5°
ZAOBLENIE R15 AZ RZ
KS MATERIAL
MODEL 1 PLAST ABS
VOENE CASTI MODELU 3 PLAST ABS (3D TLAD)
PODLOZKA -
SABLONA -
JADERNIK _
VOENE CASTI JADIER -
MODELY CHLADITEK B
VLOZKY NA VYJiM. -
VLOZKY NA ROZKL. -
MODELOVA DOSKA -
FORMOVACIE RAMY 2 £00x500x100 mm
RUCNE, NA SUROVO/

SPOSOB FORMOVANIA

VOLNY MODEL

SAMOTUHNOCA ZMES

MATERIAL: EN AC L6 000 (AIS9CU3, S5 L2750

POLOTOVAR: QOLIATOK
PREMIETANIE: 150 €

NEOZNACENE DASNOSTE Ra 125

SKUSOBNY KUS

3

MIERKA 1:15

CESKE VYSOKE UCENI TE’CHNIEKE V PRAZE
FAKULTA STROJNI

150 8062 - (TN
PRESNOST 150 2768 - mK
Datum Iméno
Naresten] 27. 4. 2022 |Gabriel FEDOR
Kontrola
Norma

Prototyp chladica

POSTUPOVY VYKRES

Al

Stav Imény

Datum

Iméno
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Stav Imény
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VYROBNY POSTUP PROTOTYPU

OP. PRACOVISKD POSTUP CAS [MIN]
10 Modelaren Vyroba segmentov (3 ks) vofného modelu 1500
pomocou 30 tladiarne
20 Tech. Kontrola | Technicka kontrola podla vyrobneho vykresu 10
volného modelu
30 Formaren Rucna wyroba foriem pomocou vofného modelu a0
- priprava modelu (Cistenie, deliaci pripravok)
- uloZenie volného modelu do ramu formy,
v pripade vrchne] formy su segmenty C.2 a 3
uloZzené do modelu spodnej formy
- natlacenie formovacich zmesi a odstranenie
modelov
Tuhnutie formovace] zmesi na volnom vzduchu
&0
Opticka kontrola a pripadné opravy formy
10
40 Zlievaren Matavenie potrebného mnoistva zliatiny (10 kg) 120
50 Cdlliatie taveniny do foriem 10
- zloZenie foriem dokopy a zataZenie proti
nadvihnutiu formy pri odlievani
- rucné liatie kovu do vtokoveho kanalu
60 Hala Rucné odstranenie vacsiny formy 10
Chladenie odliatku v nadobe s vodou 20
70 Cistenie odliatku v tryskacom zariadeni 10
Orezanie vtokovej sustavy a nalitku na pasove] 20
pile
B0 Tech. Kontrola | Technicka kontrola odliatku podla postupoveho 10
wykresu
g0 Obrobna Strojné obrobenie odliatku na CMC fréze na &0
zaklade 3D modelu
100 Tech. Kontrola | Vystupna kontrola rozmerov a kvality 10
CELKOM 1 290
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400
g(;\LTOEE(I)Z:/LARD-U;-?/\:?ES’?\TEVLOEPENI'\ DOSKA 500x500x60mm M|ERKA 1 : l"
NEONACENE ORSNOSTS Ra 125 CESKE VYSOKE UZENT TECHNICKE V PRAZE
PRESNOST IS0 2768 - mK FAKULTA STROJNI
Datum Jméno P . .
Nakresten Gabriel FEDOd SPODNA/VRCHNA MODELOVA DOSKA

Kontrola

400x500x50mm

VYROBNY VYKRES 1

Stav




NEOZNACENE DRSNOSTI: Ra 12,5
PRESNOST 1S0 2768 - mK
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CESKE VYSOKE UCENI TE’EHNICKE V PRAZE
FAKULTA STROJNI

Datum

Jméno

Nakreslen

Gabriel FEDOR

Kontrola

Norma

SPODNA MODELoyA DOSKA
- MODEL CHLADICA

VYROBNY VYKRES

Stav

Zmény Datum Jméno




MODEL NALITKU 860/5°

MODEL VTOKOVEHO KANALU @37/2°

100

30

(15)

i I

100

MATERIAL: DUBOVE DREVO

POLOTOVAR: 4-VRSTVY LEPENY HRANOL 150x125x120

PREMIETANIE: IS0 E
NEOZNACENE DRSNOSTI: Ra 12,5

PRESNOST IS0 2768 - mK

MIERKA 1:1

CESKE VYSOKE UCENI TECHNICKE V PRAZE

FAKULTA STROJNI

Datum Jméno
Nakreslen Gabriel FEDOR]
Kontrola
Norma

VRCHNA MODELOVA DOSKA
_ MODEL NALITKU A VTOK. KANALU

VYROBNY VYKRES

AL

Stav

Zmén

Datum




VYROBNY POSTUP MALOSERIOVE] VYROBY

OP. | PRACOVISKD POSTUP CAS
[MVIN]

10 | Modelaren Vyroba polotovarov pre strojné obrabanie modelovych dosiek 180

z dubovych dosiek 2000x125x30mm (potrebnych 15ks), vid bod C.4

- 2-yrstva lepena doska 500x500x60mm  Sks

- 2-yrstva lepena doska 250x250x60mm  dks

- d-yrstwy lepeny hranol 150x125x120mm  1ks

Strojna vyroba casti modelového zariadenia na zaklade 300

30 modelov

- modelova doska 400x500x50mm Sks

- model chladica dks

- model nalitku a vtokového kandlu 1ks

Zloienie casti do hotovej modelove] dosky 30
20 | Tech. Kontrola | Technicka kontrola modelowych zariadeni podla wrobnych vykresov a0
30 | Formaren Strojné formovanie modelowymi doskami 20

- priprava m. dosiek (Cistenie, deliad pripravok)

- natlatenie formovacich zmesi

- odstranenie m. dosky z vrchnej casti formy

- odstranenie m. dosky zo spodnej casti aZ po vytuhnuti zmesi

Tuhnutie formovace] zmesi na volnom vzduchu &0

Opticka kontrola a pripadné opravy formy 10
40 | Zlievaren Natavenie potrebneho mnoistva zliating (200 kg/davka) 240
50 Cdlliatie taveniny do foriem 10

- zloZenie foriem dokopy & zataZenie proti nadvihnutiu formy pri

odlievani

- rugné liatie kovu do viokového kanalu
60 | Hala Rucné odstranenie vacsiny formy 10

Chladenie odliatku v nadobe s vodou 20
70 Cistenie odliatku v tryskacom zariadeni 10

Orezanie viokovej sustavy a nalitku na pasove] pile 20
BD | Tech. Kontrola | Technicka kontrola odliatku podla postupoveho vykresu 10
80 | Obrobna Strojné obrobenie odliatku na CNC fréze na zaklade 3D modelu &0
100 | Tech. Kontrola | Viystupna kontrola rozmerov a kvality 10
z 1030




