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Il. HODNOCENI JEDNOTLIVYCH KRITERIi

Zadani narocné;jsi

Hodnoceni ndrocnosti zaddni zavérecné prace.

Technologie DMLS je sice v soucasnosti standardnim prvkem priimyslovych vyrob, avsak numerické simulace
3D tisku samotného se rozvijeji v poslednich letech a nesou s sebou pozadavky na znalosti numerické
diskretizace modeli. Tyto znalosti nejsou automatické u studentti bakalaiského studia, a proto hodnotim
zadani zavérecné prace jako ,,narocnéjsi“.

Splnéni zadani spinéno

Zadani prace je sloZzeno z bod(:
1. Uvod do technologie DMLS
2. Technologicka pravidla pro kovovy 3D tisk
3. Vypocetni simulace procesu kovového 3D tisku
4. Porovnani vysledkt simulaci s realnym vytiskem

Struktura prace spliiuje zadani.

Kapitola 1 Popis technologie 3D tisku DMLS je rozsifena o prakticky popis nastaveni technologie na tiskarné, na
niz byly tistény vzorky pro bakalafskou praci.

Kapitola 2 Technologicka pravidla kovového 3D tisku zcela spliiuje zadani.

Teorii vypocetnich simulaci se vénuje kapitola 3 (Mechanismy prenosu tepla) a kapitola 4 (Vypocetni simulace
zbytkového napéti). Kapitoly se vénuji predevsim matematickym modellim, o principu numerickych metod,
pozadavcich na diskretizaci modelu apod. v kapitole neni pojednano. Pfedméty zaméfujici se na diskretizaci
modell jsou probirany ve vyssich rocnicich, a tak teorie odpovida dosazenému vzdélani.

Praktickému nastaveni vypocetni simulace je vénovana kapitola 5 Simulacni program ESI Additive
Manufacturing. Je detailné popsan postup nastaveni softwaru pro Uspésnou simulaci 3D tisku.

Posledni kapitolou je Porovndni vysledkt simulaci s redInym vytiskem. Vysledky simulaci a vytisténych dilG jsou
porovnany pouze vizualné, deformace dili nebyla proméfena. Pro vizualni porovnani by se nabizelo

k vyobrazenym posuvim vykreslit jesté plastickou (trvalou) deformaci. V kapitole jsou nabidnuty tipy, jak
predejit vadam vzniklym 3D tiskem. Kapitola postrada tipy, jak zpfresnit vypocetni simulace tisku, resp.
vymezeni se k tomu, pro€ u nékolika typ( geometrie simulace nepredikovala spravné chovani.
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Zvoleny postup FeSeni vynikajici

Bakalarska prace ma logickou strukturu. Od popisu teorie DMLS tisku prace postupné prechdzi do praxe, a to k nastaveni
tiskarny i simulace. V posledni kapitole jsou pak vysledky porovnany.

Odborna uroven C - dobre

Odbornost prace odpovida znalostem ziskanym studiem. V prdci je vyuzZito znalosti ziskanych z odborné literatury,
predevsim tykajici se technologie DMLS. Tisténé vzorky poskytuji vyborny zdroj dat pro porovnani se simulaci a mohli tak
byt porovndny nejen vizualné, ale i Ciselné.

Formalni a jazykova Uroven, rozsah prace B - velmi dobfe

Bakalarska prace je psana srozumitelnym odbornym jazykem. Prace je spravné naformatovana. Jedinym nedostatkem jsou
zavérecné obrazky vysledk( simulace, na nichz neni viditelna legenda ani veli¢ina, ktera je vyobrazovana.

Vybér zdrojh, korektnost citaci A - vyborné

V praci jsou korektné pouzity vSechny citace. Mezi zdroji jsou jak snadno ziskatelné webové zdroje o

vevs

vyuzity vSechny relevantni zdroje.

I1l. CELKOVE HODNOCENI, OTAZKY K OBHAJOBE, NAVRH KLASIFIKACE

Bakaldrskad prdce pana Richarda Medlika je prehledné a srozumitelné napsdna.

K prvni éasti prdce tykajici se technologie DMLS, jejich vyhod/nevyhod a poZadavki na tuto technologii nemdm
Zddné vyhrady.

V druhé &asti prdce, kterd je zamérena na vypocetni simulace, mi chybi jakdsi rozvaha o citlivosti vypoctu na
nastaveni jednotlivych parametri v komercnim softwaru a viivu téchto parametri na presnost vypoctu.
V zdvérecném porovndni bych potom uvitala numerické porovndni simulovanych a vytisténych cdsti.

Prdci hodnotim stupném B — velmi dobre.
Dotazy k zodpovézeni pfi obhajobé:
1) Jaky je rozdil mezi metodami DMLS, SLM a SLS?
2) Jaky inertni plyn se pri metodé DMLS vyuZivg?
3) Lze prebytecny kovovy prdsek z tiskdrny znovu vyuZit pokaZdé?

4) Ze simulovanych modeli bylo zjisténo, Ze s rostoucim poctem vrstev se zvysuje také zbytkové napéti. Pro¢
tomu tak je?

PfedloZenou zavérecnou praci hodnotim klasifikaénim stupném B - velmi dobfe.
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