Ptiloha ¢€.3 Naéstroje pro technologii vyroby
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2T Prodiouzeny spiralovy vrtak s valcovou stopkou
S presnym vybrusem S$picky.
11 6240 - Velmi zesilené jadro bez rozsirovani. Lesklé drazky, hrany nidridované.
116245 - Vaporizovany, vysoce vykonny vrtak pro vrtani zvlast hlubokych otvord.
Bezpodminecné dbat na Easté odstranovani tfisek.
116250 - Specialni 4hranny zadni vybrus pro velmi dobré vedeni ve vyvrtu. Lesklé drazky, hrany nidridované.
Vyhoda:
116240/6250 - Specialni vrtaky na hluboké otvory. Pro zvlasté hluboké nebo hluboko polozené otvory.
Diky ploché spiralové drazce dobry odvod tfisek; proto méné asté odstrafovani tfisek pfi vrtani zvlasté hlubokych otvord.
Doporuceni: ~ Maximalni hloubka vrtani:
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Vhodnost/ MM N30 3C JC 3C 3C 3JC 3C JC 3C 3O ek ok T Lidna - Graf b ‘m*@ z

Ve [m/min] o 5T 0t <S00N <IN <900 <TIOON < MOON <SS HAC <GORC <GSHRC <GTHRC <TOHRC <300 >S00N. >B50N o
1S0-kod N N N P P P P P H H H H H K N
50 32 8 2 18 o o 11
50 32 28 21 18 5 18 o o
B 55 30 32 25 20 5 8 4 20 o o
TR 116240| 116245] 116250 JEANEE TR 116240) 116245] 116250 JEARED
celkovd délka Spiralovy vrték Spiralovy vrtak celkovd délka Spiralovy vrték Spiralovy vtk
L prodlouzeny prodlouzeny L prodlouzeny prodlouzeny
HSS SS-E HSS HSS-E
FS N FS FS N FS
mm mm mm mm/ot. mm mm  mm mm/ot.
[ 2x125 | - 10,39 - 85 125 003  QEALYYEE 3413 26,18 4092 155 225 007
BAGLE - 10,71 - 95 140 005 ATELE 4516 34,77 5448 200 290 007
[ 2,5%775 ANE 17,97 2608 150 225 005  [AEEEIM - 55,76 - 250 370 007
BEGEUN 1654 12,03 1998 100 150 005  ELEYEONN 3731 27,67 4473 165 240 01
[ 3x190 A 15,90 2639 130 190 005  [ELEEUCEN 4494 32,54 5406 210 305 01
[ 3,5%165 RO 12,03 1998 115 165 005  |[EEELM 6699 54,70 8056 265 390 01
[ 3,5x210 i3 16,64 2682 W45 210 005 @ RIEDEUN 4834 35,51 5809 165 240 01
[3,5%265 21,73 - 180 265 005  QRIEEEN 6975 48,76 8374 210 305 01
BECE 1696 12,46 20,41 120 175 005 8,5%390 - 53,- - 265 390 01
BV 239 16,96 2873 150 220 005  |[EREYEVEN 5130 39,11 6148 175 250 01
B 3021 2321 3625 190 280 005  [REEYURN 6848 45,16 8204 220 320 01
[ 2,2<775_ 14,36 - 120 175 005  [EREZALM - 68,69 - 280 410 01
EYNE - 17,23 - 150 220 005 EATEON 0 - 39,96 - 175 250 01
[ 4,2%780_ | 29,15 - 190 280 005  QRAEVON 80,56 59,78 96,67 220 320 01
EEEEEE 1839 13,78 2205 125 185 005  [JEEZALE - 73,99 - 280 410 01
[ 4,5x735 [AE] 1897 3021 160 235 005  EIEHIEE 5342 43,57 6402 185 265 01
[ 4,519 [ 14,68 - 135 195 005 QUL 7293 52,68 8756 235 340 01
[4,9%195 | - 14,89 - 135 195 005  [EUEZHUN 106,53 84,80 12773 295 430 01
[ 5%195  [ESCNA) 14,10 2321 135 195 007  [EOMEREUN 106,53 73,14 12773 235 340 01
[ 5745 [ARN 17,76 3021 170 245 007  [RLEEVIEN - 52,79 - 185 265 01
[ 5%315 R 27,98 4378 210 315 007  [EIVEEREN - 58,09 - 235 340 01
[ 5,5x205 [ANY 16,43 2533 140 205 007  [EUBEZEN - 87,13 - 295 430 01
[5,5%260 IS 22,68 37,74 180 260 007  [ERAEZAIN - 75,05 - 195 280 01
[5,5%330 28,62 = 225 330 007  [RAEE[EW = 86,50 = 250 365 01
R _ 1622 I 1 | T1x455 | - 96,88 - 310 455 0,1
620 2015 696 2535 140205007 ] WARRVEN - 7844 - 195 280 01
1 ay KL x [T1.5%365 I 90,31 - 250 365 01
B 4176 31,16 5024 225 330 007  [RAPEEZEEN - 100,91 - 310 455 01
[ 6,2:775_ [ 1797 - 150 215 007  [EEEEEE - 79,50 - 205 295 01
(76,2350 [ 33,07 - 235 350 007 EVERAE - 97,31 - 260 375 01
76,5215 19,61 - 150 215 007 2R = 102,12 - 330480 01
[6,5%775 KU 27,67 4240 190 275 007 : _ 83,53 _ 205 295 01
[6,5x350 [ 35,51 = 235 350 007 = VuER:s: = ,
EXDEE 3731 26,50 4473 155 225 007  EYRIZGON - 112,36 - 330 480 01
76,5370 56,60 - 250 370 007  [EEEZAEE - 87,56 - 205 295 01
o 3021 21,41 3625 155 225 007  [REEEIEM - 107,59 - 260 375 01
[ 7*290 LR 2735 4632 200 290 007  [EEZEM - 121,37 - 330 480 01
7370 55,76 - 250 370 007 [
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Strojni zavitnik do priichozich otvord
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S utvafecem tfisky. B
132835 - (Tvar C5) Nabéh 2 - 3 chody zavitu. i | (e w -
Na povrchu opatien TiN. -4
Pouzitelny s emulzi (podil maziva minimalné 8 %). 132830
cs
HSS = % ‘
e =2 | e
132835
Utvarec trisky odvadi trisky B m—
ve sméru fezéni. HES ] YLl
=) 132840
Al Al Al INOX  INOX  Ti  Grafit  Uni
Vhodnost/ Pasy s Litina XL L JC I JC JC JC JC X G b ‘ m * >y
v, [m/min] 2. B S10%si <500N <750N | <900N <TI00N <1400N <70HRC <900N >900N >850N  (FK
150-kod N N N P p P P P <S?‘|HR( <60 HRC <65HHKE <67HNK[ N
13 15 15 ® o
28 277 23 17 7 o o
ME 132830 132835 132840 L 2D, o Otvor
pod zavite
Strojni zavitnik
HSS-E HSS-E-PM HSS-E
tvar B tvar CS tvar B
™ mm nm mm mm
5 38,69 - - 45 14 - 1,75
[ 75x0,35 | 36,36 - - 50 18 = 215
30,35 | 33,39 - - 56 22 = 265
[ 40,35 | 44,73 - - 63 28 21 3,65
[ 40,5 | 23,- - - 63 28 21 35
[ 5x0,5 | 23,64 31,16 16,32 70 35 27 45
[ 6x05 | 23,64 - 16,43 80 45 34 55
[ 6x0,75 | 2343 30,95 16,32 80 45 34 52
[ 7x0,75 | 3392 - - 80 55 43 62
[ 8x0,5 | 3095 - 2078 80 6 49 75
— 50,5 | 27,24 35,83 18,71 80 6 49 72
&1 | 2533 33,50 17,17 90 6 49 7
x| 41,76 - - 90 7 55 8
[ 10x0,75 | 37,21 - - 90 7 55 9.2
[ 0xT | 29,26 38,80 20,25 90 7 55 9
01,55 | 30,74 40,49 20,88 100 7 55 88
[ T1x1 | 50,14 - - 90 8 6.2 10
1< | 34,66 44,94 23,64 100 9 7 11
1,55 | 36,25 47,28 2491 100 9 7 1038
[ 17x1,5 | 33,07 43,67 22,58 100 9 7 10,5
[ Tax1 | 42,08 - 2830 100 11 9 13
4340 _ 28,00 100 11 g 122
40,39 53,42 27,88 100 11 9 12,5
o, - = T00 7 T H_l
[ 51,5 | 63,18 - - 100 12 9 135
[ Tox1 | 55,54 - 35,51 100 12 9 15
[ Tox1,5 | 50,88 68,05 35,19 100 12 9 145
[ T8xT | 73,14 - 46,43 110 14 11 17
[ 1815 | 66,78 88,40 45,90 110 14 11 165
[ T8xz | 82,47 - - 125 14 11 16
701 | 86,50 - - 125 16 12 19
[ 20x1,5 | 74,62 98,58 50,88 125 16 12 185
20}z | 94,34 - - 140 16 12 18
x| 101,34 - - 125 18 145 21
<15 | 85,65 112,89 58,72 125 18 145 205
57| 101,34 - - 140 18 145 2
71| 119,25 - - 140 18 145 23
715 | 95,19 126,14 66,78 140 18 145 225
x| 100,06 - - 140 18 145 2
[ w15 | 162,18 - 73,99 140 18 145 235
[ 76x1,5 | 119,25 - - 140 18 145 245
<15 | 133,03 - - 140 20 16 255
x| 139,39 - - 140 20 16 25
[ 301 | 170,66 - - 150 2 18 29
[ 30x1,5 | 151,58 - - 150 2 18 285
[ 30xz | 157,41 - - 150 2 18 28
[ 315 | 176,49 - - 150 2 18 305
— 315 | 192,92 - - 160 25 20 315
3%z | 192,92 - - 160 25 20 31
[ 35x1,5 | 239,56 - - 170 28 2 335
[ 3x1,5 | 213,06 - - 170 28 n 345
[ 36x2 | 239,56 - - 170 28 2 34
[ 3815 | 233,20 - - 170 28 2 36,5
[ 40x1,5 | 255,46 - - 170 32 2% 385
[ 50x1,5 | 545,90 - - 190 36 29 485
— 15 | 983,68 - - 220 45 35 615
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DN  Typ o ;{2‘;, W Q 16
84BN e G DN HSS

Stopkova fréza » S

Geometrie Celnich bfitd pro zanofovani. o B S " &m

Excentrické podbrouseni. 191280
191290 - Pro nejvyssi néroky na Fezny vykon. HSS

Poznamka:  Jako drazkovaci fréza (tolerance e8) nebo jako stopkova fréza.
050 % v&tsi obrabéci vykon oproti frézam se 2bfity.

V&tsi prostory pro tiisky nez vicebfité stopkové frézy %
(vyhoda u mékkych materiald). Pro frézovani vrtanych dréazek. 9%0°
L
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Vhodnost/ A AN w3 3¢ JC JC JC JC JC JC JC IO Mok INOX  Lidng  Cuzn - Uni AN
; oty | e | U iy
v, [m/min] o5 BFE ots <0N <IN <900 <TI0l < 400N <SSHRC < GOMRC <63 HAC < 67HAC < 70HRC <S00N  >900N ‘ ‘ by * 4o
150-kod N[N N P P | P P[P | H H H| H|H K| N
191280 83 28 25 23 23 5 @ °
91290 138 110 83 64 64 37 3 23 18 55 110 @ ° [)
el = 19 1280(= 19 1290 L e | el = 19 1280(= 19 1290 JE L ° |
c s ! c s
Stopkov fréza ac Stopkov fréza ac
<750N <750N
HSS-Co8 HSS-PM £ HSS-Co8 HSS-PM £
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1892 37,21 12 56 6 0,003 30,74 70,60 53 110 12 0,024
20,78 - 15 59 6 0,005 46,75 83,32 53 110 12 0,024
18,92 37,21 19 63 6 0,005 [ 16 IR 103,03 63 123 16 0,03
| 45 VN - 19 63 6 0,005 [ 18 - 63 123 16 0,033
| 5 RSt 3721 24 68 6 0,008 70,60 168,54 75 141 20 0,04
| 55 BN - 24 68 6 0,008 B 9%,04 - 75 141 20 0,04
v 3721 24 68 6 0011 25 12031 = %0 166 28 0045
HEl 35 48,44 38 88 10 0,015 30 18301 — 90 166 25 0,05 |
[ 10 IVZEN 48,55 45 95 10 0,018
HSS

Cos sue W 8 {?{ W z; 5] ) - V
| Garant | Stopkova fréza : - %90' @ _

RV . 191320
Geometrie Celnich bfitl pro zanofovani.

Excentrické podbrouseni. % S —

= = Prostorné, jemné brousené drazky na trisky.

’ = Velmi jemny vybrus bfitéi diky tomu velmi ¢isté povrchy obrobkd. 90

Z = Specidlni Ghel Cela pro hlinik.

1 9 Poznamka:  Pro frézovani vrtanych drazek. L
Lc
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Vhodnost/ Al Al Al l 1 l 1 I 1 l 1 1 I INOX  INOX Ti Grcgkﬁl Uni

Vc [m/mln] ;g‘)dﬂ)lv al‘;-é >L'\‘Ll]‘::5i <S0ON  <750M <B00N <1100N <1400M <SSHRC <60HRC <G5HRC <67HRC <70HRC <900N  >900N >850N CFK
1S0-kod N N N P P P P P H H H H H N |
130/ B378 250 I o . . I jee
o ¢l g ( 91340 ! o el g ( 01340 . 2] '
= 19 13201=15 1540} o [ gl = 10 15201151540} et
A Al
i i
Stopkova fréza fﬁ‘ Stopkova fréza fﬁ
191320 191340 191320 191340 191320 191340 191320 191340
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
22,68 - 8 - 52 - 6 0,008 32,44 37,42 26 53 83 110 12 0,041
2311 - 1 - 55 - 6 0012 44,20 47,49 26 53 83 110 12 0041
23,11 - 13 - 57 - 6 0015 m 45,26 - 26 - 83 - 12 0,041
23,53 27,67 13 24 57 6 6 0018 [QEOM 4176 49,18 32 63 92 123 16 0046
2576 - % - 66 - 10 002 66,99 78,86 38 75 104 141 20 0055
26,08 30,- 19 38 69 88 10 0,024 90,74 112,89 38 75 104 141 20 0,058
28,62 - 19 - 69 - 10 0,026 128,26 147,87 45 90 121 166 25 0,065
28,20 33,18 22 45 72 95 10 0,029 180,73 214,12 45 90 121 166 25 0,07
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Universal ) h6 h6 |
TK ﬁ g & ‘t& w z-. DIN | DIN
35° = 6535HA 6535

HB
TK stopkova fréza

Dvojité podbrouseny Ghel hbetu. L
202815/2825 - S vysoce vykonnym povlakem pro univerzalni pouziti. Lc

t K
@ Dc ;gj @Ds
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202810

45°
202815

2 T e ot L — = o
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202820
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Vhodnost/ A AW 3JC JC JC JC JC 3IC JC JC 3JC JC Nox  mNox T Litina o Uni AN N
V,; [mlmm] u.P;g. ME >l1‘;‘§§51 <SOON < 7SON  <900N < 100N <1400N <S5SHRC <GOHRC <65HRC <67HRC <70HRC <900N =»900N >850N ‘ ‘ “\ * @
150-kod NooWooN P P P P P H H H H H K
140 105 70 60 55 35 30 25 40 55 @ ® o
280 200 120 105 100 70 60 35 80 60 0 O ® o o o
702820 110 80 50 45 40 35 25 35 55 © ® o
202825 210 140 80 75 70 50 40 25 60 40 70 o ® o o o
o e8 = 202810 = 202815 L. L oD, Tvar stopky Sitka T
D, rohové gaszoetky |
r
! I
TK fréza <900N
f,
mm bez povlaku . TAN mm mm mm mm mm
| 4] 29,89 41,55 16 75 4 HA 0,04 0,023
| 5 ] 34,03 44,94 20 75 5 HA 0,05 0,023
| 6 ] 37,63 48,87 24 80 6 HB 0,06 0,033
| 8] 59,78 71,44 32 100 8 HB 0,07 0,045
| 10| 76,96 99,22 40 100 10 HB 0,08 0,06
132,50 163,24 48 120 12 HB 0,1 0,08
| 14 ] 161,65 174,90 45 100 14 HB 013 0,08
| 16| 223,66 263,94 50 125 16 HB 0,15 01
| 18| 274,54 322,24 55 130 18 HB 018 01
327,54 367,82 60 135 20 HB 0,2 012
20 2820 = 20 28 L, L 2D, Tvar stopky Sitka T
= rohové fazetky I
i 45° s
TK fréza <900N
f,
mm bez povlaku  TIAN mm mm mm mm mm
| 3] 29,15 39,43 16 75 3 HA 0,04 0,011
[ 4 ] 31,91 44,41 20 100 4 HA 0,05 0,023
[ 5 35,93 48,44 25 100 5 HA 0,06 0,023
| 6« | 39,75 53,42 30 100 6 HB 0,07 0,033
[ 8 ] 62,12 82,89 40 120 8 HB 0,08 0,045
10 21 20 122 % 'm 1m 10 w 01 ()
12 13727 17278 60 150 12 iB 013 0
14 169,60 193,45 56 150 14 HB 0,15 0,08
[ 16 ] 228,96 270,30 65 150 16 HB 0,18 0,1
| 18| 281,96 333,90 72 150 18 HB 018 01
339,20 381,60 80 150 20 HB 02 0,12
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