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DEFINICE VYROBNICH PROCESU 4 e
|| | Planuj (P) | | Délej (D) | | Kontroluj (C) | |Jednej (A) |
4.2 Definice vyrobnich procesi {/ Popis &innosti Provadi
- 1 | Pfeneseni seznamu a posloupnosti Manazer
Nf;,,’\:zja Pozadavek na technologickou vyrobnich a kontrolnich kroku kvality,
produku definici vyrobniho procesu s uvedenim vstupu a vystupl Technik
z jednotlivych krok( ve formulafi kvality
Vyvojovy diagram procesu
(C1.5.002).
. Urceni posloupnosti Vyvojovy diagram 2 | Stanoveni pouzivani odpovidajicich Prarezovy
Vstupy projektu vyrobnicha = F—— procesu metod ochrany proti chybam, zajisténi | tym
logonic gyl 1 pfipadnych meznich vzorkd a jejich
¢ fizeni (identifikace, ovéfovani/kalib.).
3 | Provedeni analyzy moznych zplisobu a | Priifezovy
Mezni Stanoveni_metoq Kor}strull(nce dusledkd poruch procesu a jeji tym
vzorky ochrany proti chybam nastroju zaznamenani do formulafe PEMEA
¢ (C1.5.003). Identifikace internich
zvlastnich charakteristik a uvedeni
Interni. Provedenti analyzy PEMEA podrobnosti o pouzitych metodach
zvlastni mognych gpusobu a ochrany proti chybam.
znaky dusledku poruch | 5 L 4 | ldentifikace interné a externé Manazer
¢ definovanych zvlastnich charakteristik kvality,
- . ve formulari Mapa klicovych znaku Technik
e e et | Mapa KiEovych (C1.5.001). Vyuziti registru M2.1 Matice | kvality
matice SC zvladtnich znakd | 4 zviastnich znakd IS DSYS k pfevodu
L o _ oo .
symboll zakaznikd do kodu
l srozumitelnych napf¥i€ organizaci.
OEMEA Vypracovani typii a Plan kontroly 5 yypra)cova'ni typl a rozsahl‘].n?.etod PlrfJFezovy
P rozsaht metod fizeni > a fizeni fizeni procesu a produktu a jejich tym
. — pro kroky procesu | 5 uvedeni ve formulafi Plan kontroly a
e fizeni (C1.5.004) v&etn& uvedeni
l ! zvlastnich charakteristik a ¢etnosti
zkousek pouzitych metod ochrany proti
Plan kontroly Vypracovani i chybam.
a fizeni —» pracovnich instrukci —» ingtigsc?l;?acg;r“V\?PN) 6 | Vypracovani Manazer
. pro kroky procesu | g Pracovniinstrukce(C1.5.006) v jazyce | kvality,
l srozumitelném uzivateli, pro jednotlivé | Technik
— kroky procesu (kromé krok(i vstupni kvality
~— Zajisténi Fizeni a A kontroly 00, kooperovanych operaci a
'SMDETS 4— distribuce dokument. ———— operace baleni a expedice) véetné
L - J [Pt 7 uvedeni zvlastnich charakteristik,
s kontrolnimi pfedpisy a zaznamy o
- kontrole exaktné zaloZenymi na
prislusnych planech kontroly a Fizeni.
Provedeni vyznamnéle | Sada pracovnich 7 | Zajidténi Fadného uloZeni jednotlivych | ManaZer
vyrobni davky 8 instrukei (fada WIN) typl dokumentace ve sdileném GloZisti | kvality,
; a jejich zaevidovani v registru M2.1 Technik
L ¥ Evidence technologické dokumentace kvality
Teshnologické Vyhodnoceni Vystupy IS DSYS’. Distribuce Fizen}'/ch koplvl'_ ]
dokumentace vhodnosti definice z vyrobniho pracovnich instrukci na mista pouZiti.
vyrobniho procesu procesu 8 | Provedeni vyznamné vyrobni davky Vedouci
v sériovych podminkach procesu vyroby,
s pouzitim predpisové i zaznamové Vedouci
o definice vyrobniho procesu. smény,
Revize definice Ne Lefiice Strojirensky
vyrobniho procesu procesu délnik
vhodna?
9 | Vyhodnoceni vhodnosti aplikovanych Prafezovy
\ dokument(l a zdznam( na zakladé tym
vystupl z vyrobniho procesu.
A Vyrobni proces definovan k 10 | Ur€eni pfic¢iny nevhodnych vystupt Prafezovy
sériové vyrobé& z vyrobniho procesu a provedeni revize | tym

technologické dokumentace s cilem

zajistit pozadovany vystup.
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