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Anotace

Cilem bakalaiské prace je pfedstaveni vnitinich omitkovych systémi
a obklad( a dlaZzeb. Bakalafska prace se sklada z teoretické a praktické
Casti. V teoretické cCasti jsou predstaveny nejbé&znéjsi druhy vnitFnich
omitek a obkladl a dlaZzeb. Dale jsou popsany technologické poZzadavky
na provadéni vnitfnich omitkovych systému a obkladi a dlazeb a

zpUsoby provadéni kontrol. V praktické ¢asti vyuzijeme téchto poznatkd

k vytvofeni kontrolniho a zkuSebniho planu.

Klicova slova

Kontrolni a zkuSebni plan, vnitini omitkovy systém, vnitini obklady a

dlazby, kontrola



Anotation

The purpose of the bachelor's thesis is the introduction of internal plaster
systems and tiling and paving. The bachelor's thesis consists of
theoretical and practical part. The theoretical part presents the most
common types of internal plaster systems and tiling and paving.
Furthermore, the technological requirements for the execution of
internal plaster systems and tiling and paving and methods of inspection
are described. In the practical part, we use these information to create an

inspection and test plan.
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Inspection and test plan, internal plaster systém, internal tiling and

paving, inspection
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Uvod

Cilem bakalaiské prace je vytvoreni podrobného kontrolniho a
zkusebniho planu pro rizné druhy vnitinich omitkovych systémul a
obkladt a dlazeb. Abychom mohli kontrolni a zkusebni plan sestavit, je
nutné si nejprve kontrolni a zkuSebni plan charakterizovat. To bude
provedeno v prvni c¢asti, kde si uréime ucel, za kterym kontrolni a
zkuSebni plan sestavujeme a dale jeho obsah.

Nasledné se zaméfime na pfedstaveni nejbéznéjsich druht vnitinich
omitkovych systémi a obkladd a dlazeb. Pro tyto druhy si uréime
technologické pozadavky na vlastnosti a na provadéni. Taktéz si
popiseme metody kontroly téchto pozadavkd. Pfi ziskavanim informaci
k jednotlivym poZadavkim budeme vyuzivat pfevaziné technickych
norem CSN EN 13914-2 Navrhovéni, pfiprava a provadéni vnéjsich a
vnitinich omitek - Cast 2: Vnitini omitky, CSN 73 3450 Obklady
keramické a sklenéné a CSN 73 3451 Obecné pravidla pro navrhovdni a
provadéni keramickych obkladd.

V posledni ¢asti budou z nabytych poznatkl vypracovany jednotlivé

kontrolni a zkuSebni plany, které budou pfilozeny jako pfiloha.
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1 Kontrolni a zkuSebni plan (KZP)

Kontrolni a zkuSebni plan je nastrojem pro zajistovani kvality na

stavenisti. Kontrolni a zkuSebni plan je soucasti planu kvality, ktery si

vypracovava firma za i¢elem managementu kvality. Ra&dny management

kvality slouzi firmé k optimalizaci vyroby z hlediska efektivity a kvality

vyroby a k vyslednému snizZeni reklamaci a financi na né vynalozenych.

Interni

plan kvality pak slouzi kziskdvani informaci potifebnych

k managementu kvality a urcuje jejich vyhodnoceni a vyuziti.

Plan kvality se vypracovava zvlast na kazdou stavbu. Ten by mél

obsahovat nasledujici [4]:

zakladni informace o stavbé a stavenisti;

informace o Uucastnicich vystavby a jejich povinnosti i

pravomoci;

organizacni strukturu pro zabezpeceni kvality;
smluvni dokumentaci;

popis systému pro zabezpedeni kvality;

souvisejici dokumenty (projektova dokumentace,
harmonogram, technologické postupy a predpisy, situacni

vykresy a vykresy zafizeni stavenisté, technické normy).

Jak jiz bylo zminéno, soucasti planu kvality je kontrolni a zkusebni

plan. P¥i

jeho sestavovani vychazime ze smluvni dokumentace,

z projektové dokumentace, ztechnologickych postupl a pfedpisQ,

popfipadé z internich pracovnich postup, a z technickych norem.

Kontrolni a zkusebni plan obsahuje nasledujici [4]:

predmét kontroly a pozadavky na jeho zpracovani;
zplsob kontroly;

nastroje a pomticky uZivané béhem kontroly;
podklady k provadéni zkousek;
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e zplsob hodnoceni a poklady k hodnoceni;
e cCetnost provadéni kontrol;
e odpovédnost za provadéni zkousek.

Kontroly a zkousky zpravidla rozdélujeme na destruktivni
nedestruktivni. U destruktivnich zkouSek dochazi k poruseni ¢ i
znehodnoceni bud' celého zkouseného prvku nebo jeho povrchu. Mezi
destruktivni zkousSky patfi napfiklad zkouSky pevnosti betonu nebo
hmotnostni a karbidovd metoda méfeni vlhkosti. Vramci
nedestruktivnich zkousek nedochazi k poskozeni vzorku. Mezi
nedestruktivni zkousky fadime napfiklad vizudlni zkousky a zkousky
geometrické presnosti. [4]

Vizualni kontrola patfi mezi nejbéznéjsi zplsoby kontroly. V ramci
vizudlni kontroly se soustiedujeme prevazné na viditelné posSkozeni
(trhliny, dlomky, droleni apod.) a na odchylky od poZadované kvality
vzhledu (barevnost, struktura, zrnitost apod.) ¢i tvaru (vyrazné odchylky
od svislosti, rovinnosti, pravouhlosti apod.). [4]

Dale Ize zkousky rozdélit na laboratorni a zkousky in-situ. Laboratorni
zkousSky se provadi v kontrolovaném prostiedi pomoci kalibrovanych
pfistroji. Nevyhodou laboratornich je zvyseni narokd na dobu provedeni
zkousky a na cenu. Zkousky in-situ Ize provadét pfimo na stavenisti.
Z diivodu proménlivych podminek prostiedi je zpravidla nutné provadét

vétsi pocet méreni k ziskani vérohodnych vysledkd. [6]
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2 Charakteristika a rozdéleni vnitinich omitkovych

systémii

Vnitini omitkovy systém je kone¢nou tpravou vnitinich povrcht zdi

a strop. Zasadni funkci vnitfnich omitkovych systémdti je chranit omitané

povrchy pred mechanickym poskozenim. Dale tato uprava plni

estetickou funkci a musi spliiovat stavebné-fyzikalni vlastnosti kladené

na stavbu (napf. tepeln&-technické vlastnosti, akustické vlastnosti &i

protipoZarni vlastnosti).

Omitky vznikaji zatvrdnutim maltové smési, ktera se sklada z pojiva,

plniva a aditiv. Pojiva jsou latky organického ¢i anorganického pavodu,

které umoznuji fadné spojeni plniv, které umoziuje dostatecnou

pevnost omitky. Dale maji pojiva vliv na pfidrznost omitky k podkladu,

na trvanlivost a na plasticitu pfi nanaseni. [2][24]

Z technologického hlediska rozlisujeme t¥i skupiny pojiv [1]:

pojiva vzdusSna jsou pojiva anorganickd, kterda umozniuji
zatvrdnuti maltové smési pouze na vzduchu. Ke tvrdnuti
dochazi pfi vyparovani vody z maltové smési. Z tohoto dlivodu
maltovd smés pod vodou netvrdne a zaroven ztraci maltova
smés plsobenim vody pevnost. Mezi vzdusna pojiva patfi

vapno, sadra nebo jil;

pojiva hydraulicka jsou taktéz pojiva anorganického ptivodu, u
kterych dochazi pfi smichani s vodou k hydrataci. Nasledné
béhem hydratace dochazi k tuhnuti a tvrdnuti maltové smési.
Vyhodou hydraulickych pojiv je, Ze po zatuhnuti na vzduchu
tvrdnou jak na vzduchu, tak i pod vodou. Mezi hydraulicka

pojiva patfi hydraulické vapno ¢i cement;

organickd pojiva, ke kterym patfi napfiklad vodni sklo di

silikonové a akrylatové polymery.

Plniva maji spole¢né s pojivy vliv na pevnost, tvrdost a stavebné-

fyzikalni vlastnosti vysledného omitkového systému. Zaroven urcuji
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vyslednou strukturu a vzhled povrchu. Jako plniva pouzivame latky
organického ¢i anorganického pulvodu, které jsou béhem procesu
tuhnuti a tvrdnuti chemicky inertni. Nej¢astéji pouzivame jako plniva
pisek. Ddle se mizZeme setkat napfiklad s vapencovou mouckou ¢i
expandovanym perlitem. [1][2]

Pisek je smés kameniva o velikosti zrna od 0,063 mm do 2,0 mm.
Velikost obsaZenych zrn d [mm] je uréena z prosévaci zkousky, na jejimz
zakladé je vypracovana kfivka zrnitosti (Obrazek 1). Podle pfevazujiciho
mnozstvi zrn rozlisujeme pisek na pisek jemnozrnny (d = 0,063 - 0,2 mm),
pisek stfednézrnny (d = 0,2 - 0,63 mm) a pisek hrubozrnny
(d=0,63-2,0mm). Vpiipadé pfipravy omitek in situ se nejéastéji
pouzivaji jako plnivo pisky kfemicité. U pramyslové vyrabénych
omitkovych smési se nejc¢astéji setkame s pouzitim piskli vapencového

¢i dolomitového. [2][100]
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Obrédzek 1. Kfivka zrnitosti [25]
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Aditiva (pfisady) upravuji poZzadované vlastnosti omitkové smési.
Prisady pfidavame do maltové smési ve velmi malém mnozstvi, v fadu
desetin aZ celych procent. Podle funkce miiZeme pfisady rozdélit na [2]:

e pigmenty;

latky zvySujici vyslednou pevnost omitky, tzv. zpeviiovace;

e latky zvysujici tekutost maltové smési, tzv. plastifikatory.

Vysledkem je lepSi zpracovatelnost omitky;
e latky zvySujici pfilnavost k podkladu, tzv. adheziva

e vodoodpudivé latky, tzv. hydrofobizatory, které se aplikuji

hlavné u sanac¢nich omitek;

e latky zvysujici rychlost tuhnuti a tvrdnuti omitkové smési, tzv.

urychlovace.

Priklady pouzitych latek pro pfisady jsou v Tabulce 1.

Druh prisady Funkce Typ prisady
: probarveni omitky organické a anorganické pigmenty, napf. hlinka,
DAIVIVO, pigment ve hmoté rostlinné pigmenty, titandioxid, chrom, oxidy Zeleza
—_— N
zpeviovate gz;;;" e polyuretany, silikony, historicky pouzivané ZivoCiSné tuky
zlepSeni

plastifikatory

zpracovatelnosti

celuloza (lignosulfonaty), akrylatova emulze, silikony

zlepSeni lepivosti

adheziva malty akrylova pryskyfice, epoxid, polyvinylacetatova emulze
hydrofobizétory vedoodpudivost stearaty. silikony. klih, kasein

; zrychlené tuhnuti . : '
urychlovace ZEYOENOIED NRRA: B chlorid vapenaty, hydroxid barnaty, tvaroh

narust pevnosti

Tabulka 1. Prisady v omitkach [1]

Existuje mnoho druhti omitkovych systému. Nej¢astéji rozdélujeme
omitkové systémy podle poctu vrstev na jednovrstvé a vicevrstvé a
podle druhu pojiva. Mezi nejbéznéjsi omitky tfidéné podle druhu pojiva
patii omitky vapenné, sadrové

vapenocementové, cementové,

(vapenosadrové), silikonové a silikdtové. Dale maZeme omitky

rozdélovat podle zplsobu pfipravy na omitky vyrabéné in situ a omitky
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vyrabéné primyslové, podle technologie zpracovani na omitky
nandsené ru¢né a omitky nandsené strojné a podle ucelu na omitky

sanaéni, tepelné-izola&ni, akustické, protipozarni, estetické a ostatni. [1]

Pro rtizné druhy omitek bude platit odliSny zplsob provadéni a
odliSné technologické pozadavky. Tyto rozdily se nasledné promitnou pfi
tvorbé kontrolniho a zkuSebniho planu. V nasledujici ¢asti si proto
jednotlivé druhy omitek predstavime a uréime si zasadni rozdily, které

budou mit vliv na vysledny kontrolni a zkusebni plan.
2.1 Omitkové systémy dle poctu vrstev

2.1.1 Vicevrstvé omitkové systémy

Vicevrstvé omitkové systémy jsou provedeny zpravidla ze dvou az t¥i
vrstev. U dvouvrstvych omitkovych systému tvofi vrstvy jadrova omitka
a Stukova omitka. U tfivrstvych omitkovych systému dopliiuje pfedchozi
dvé vrstvy jesté postrik, ktery plni vyrovnavaci a adhezni funkci. Celkova
tloustka vrstev se pohybuje od 15 do 20 mm. Vicevrstvé omitkové
systémy se aplikuji v situacich, kdy se predpoklada zvySena potreba
vyrovnani nerovnosti podkladi, napfiklad u rekonstrukci, kdy nanasime
omitku na puavodni zdivo. U novostaveb umoziiuje pouziti vicevrstvého
omitkového systému benevolentnéjsi pozadavky na odchylky
v rovinnosti podkladu. Nevyhodou oproti jednovrstvym omitkovym
systémim je prodlouZeni doby realizace. Je to dano tim, Ze je nutné
nechat jednotlivé vrstvy dostatecné vyzrat pred nanesenim dalSich

vrstev. [26]

2.1.1.1 Cementovy postiik

Cementovy postiik neboli tzv. Spric tvofi adhezni vrstvu mezi
podkladem a dalSi vrstvou omitky. U hladkého podkladu dojde pouzitim

cementového postfiku k jeho zdrsnéni, ¢imz se vyrazné zvysi pfilnavost

nasledujici vrstvy. Je nutné, aby mél cementovy postrik vétSi pevnost nez
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nasledujici vrstva. Pfed nanesenim dalsi vrstvy je nutné nechat postfik
dostateéné vyzrat. Podle tloustky vrstvy (zpravidla do 5 mm) a
povétrnostnich podminkach je doba zrani 2 az 3 dny.

Cementovy postfik se sklada z cementu a pisku v poméru 1:4 a vody.
Pisek by mél byt zrnitéjsi pro vytvoreni vystupkl, diky kterym dojde
k adhezi s nasledujici vrstvou. Idedlni je pisek zrnitosti od 0,063 mm do
4,0 mm. Jako cement se bézné pouziva portlandsky cement tfidy CEM I

32,5 nebo CEM 142,5.[2][27][28]

2.1.1.2 Jadrova omitka

Jadrova omitka je urcena k hrubému vyrovnani nerovnosti. Nanasi se
bud na cementovy postfik nebo pfimo na podklad. Bézné se ve vnitfnim
prostfedi nanasi v tloustce 10 mm az 15 mm. V p¥ipadé potieby lze vSak
nanést vrstvu tlustou az 30 mm pro vyrovnani nerovnosti. Pred
nanesenim findlni Stukové omitky je nutné nechat jadrovou omitku
dostate¢né vyzrat. Minimalni doba zrani se uvazuje 1 den na 1 mm
tloustky nanesené vrstvy. [29][30]

Pojivem jadrové omitky je vapenny hydrat a cement. Plnivem je
pisek.V pfipadé rucni aplikace se velikost zrna pohybuje od 0,063 mm do
2,0 mm u jemnych jadrovych omitek a od 0,063 mm do 4,0 mm u hrubych
jadrovych omitek. V pfipadé strojni aplikace se velikost zrna pohybuje od
0,063 mmdo 1,2 mm. Jako cement se bézné pouziva portlandsky cement
tfidy CEM Il 32,5 nebo CEM | 42,5. Pomér pojiv a plniv se pohybuje od
1:4 do 1:5.[2][31]

2.1.1.3 Stukova omitka

Stukova omitka tvofi kone¢nou vrstvu omitkového souvrstvi. Slouzi
k vyrovnani drobnych nerovnosti a urcuje finalni estetické vlastnosti
omitky. Stukovou omitku nanasime na jiz vyzralou jaddrovou omitku
v tloustce 2 mm az 5 mm. Po aplikaci se necha Stukova omitka vyzrat.

Minimalni doba zranise uvazuje 1 den na 1 mm tloustky nanesené vrstvy.
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Po dostatec¢ném vyzrani a vyschnuti Stukové vrstvy lze aplikovat finalni
o3etfeni omitky (malba, tapety apod.). [26][32]

Pojiva jsou u stukovych omitek vétsinou vapenna. MliZeme se vsak
setkat i s pojivy sadrovymi ¢i vapenosadrovymi. Vapennym pojivem je
vapenny hydrat, sadrovym pojivem je stavebni sadra. PInivem je pisek
velikosti zrna od 0,063 mm do 1,0 mm. Pomér pojiva a plniva je zhruba

1:2.[2][101]

2.1.2 Jednovrstvé omitkové systémy

U jednovrstvého omitkového systému je jddrovd omitka a Stukova
omitka spojena do jedné vrstvy. Tato vrstva zastava jak vyrovnavaci
funkci, tak i omitce dodava findlni estetické vlastnosti. Omitka se nanasi
v doporucené tloustce 5 aZz 10 mm. Oproti vicevrstvym omitkovym
systémim jsou jednovrstvé omitkové smési finanéné narocnéjsi.
Z ekonomického hlediska je tudiz tento druh omitky vhodny pfi aplikaci
na velmi rovny podklad. Pozadavky na rovinnost podkladu jsou pak
mnohem pfisnéjsi oproti vicevrstvym omitkovym systémiim. Bézné se
muZeme setkat s tenkovrstvymi omitkami, kde je aplika¢ni tloustka do 5

mm. [26][34]

U jednovrstvych omitek je doporuceno pred aplikaci nanést na
podklad adhezni mustek. Ten v tomto pfipadé snizZuje savost podkladu a
umozni tak tenké vrstvé omitky pozvolnéjsi vysychani, které omezi

vyskyt trhlin.

Pojiva u jednovrstvych omitek jsou vapenna, vapenocementova,
sadrova ¢i vapenosadrové. Plnivem je pisek velikosti zrna od 0,063 mm

do 1,2 mm.[1]
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2.2 Omitkové systémy dle pFipravy

2.2.1 Omitky vyrabéné in situ

Omitky vyrabéné in situ (na stavenisti) patfi mezi tradiéni zpasob
vyroby omitek. Vyrdbi se na stavenisti bud ru¢né nebo za pomoci
stavebni michacky z dovezenych piskl, vapna a cementu. V sou¢asné
dobé se k vyrobé in situ uchyluje v pfipadé, kdy nejsou kladeny pfisné
pozadavky na ¢asovou naroc¢nost a v pfipadé kdy je potfebny material
dostupny z blizkého okoli, napfiklad u svépomocnych staveb. Dale se
tato metoda vyroby vyuziva u rekonstrukci historickych budov, kde jsou
kladeny pozadavky na dodrzeni plivodniho sloZzeni a puvodni
technologie provadéni. [1][5]

Pfivyrobé je nutné dodrzet stejny pomérslozek, aby se zajistili stejné

vlastnosti vysledné omitkové smési.

2.2.2 Omitky vyrabéné primyslové

Pfednosti omitek vyrabénych primyslové je garance shodné
vlastnosti vysledné omitkové smeési. Suché omitkové smési jsou
vyrabéné v kontrolovaném prostredi a pod neustalym dohledem, ¢imz je
zajisténo splnéni technologickych poZadavki na omitkou smés. Na
stavenisté jsou dodany v pytlich i v silech, kde jsou uréeny k dalSimu
zpracovani. DalSivyhodou je moznost pfidani dalSich slozek, které dodaji
vysledné omitkové smési specidlni vlastnosti. Takto Ize vyrobit sanacni
omitky, tepelné-izolaéni ¢i akustické omitky. [1][5][102]

VsoucCasné dobé jsou primyslové vyrabéné omitky nejcastéji

avyd

pouzivané z divodu nizsich ndkladd a urychleni €asu vystavby. [5]
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2.3 Omitkové systémy dle technologie zpracovani

2.3.1 Omitky nanasené rucné

Ruéni zpracovani omitky patfi mezi tradi¢ni zplisoby zpracovani. P¥i
ruénim zpracovani lze pouzit jak primyslové vyrobenou omitkovou
smés, tak i smés pfipravenou na stavenisti. Oproti strojnimu omitani je
vSak ru¢ni omitani Casové narocnéjsi a pracnéjsi.

Béhem provadéni jadrové vrstvy nebo jednovrstvého omitkového
systému se omitka nanasi na podklad zednickou lZici a nasledné se
omitka srovna stahovaci lati. Pfi provadéni Stukové ¢i tenkovrstvé
omitky lze omitku nanést na podklad bud zednickou Izici nebo pfimo
hladitkem, kterym se nasledné povrch zahladi. K findlnimu vyhlazovani
dojde po zavadnuti nanesené vrstvy, kdy nejprve povrch lehce navlihéime
pomoci vodou nasdklé pryzové houby. Nasledné se povrch dokonale
vyhladi pomoci hladitka. [2][35]

Nejcastéji se k ruénimu omitani uchylime pravé pfi aplikaci vrchni
Stukové omitky, kde jsou zvySené pozadavky na konecnou rucni Gpravu
povrchu. Jelikoz vtomto pfipadé nanasime tenkou vrstvu, zvySena
rychlost omitdni strojni omitackou by byla nevyuzita. Ddle se s ru¢nim
omitanim muiZeme setkat u svépomocnych staveb, kde se obejde
potifeba pofizeni omitacich zafizeni, a u rekonstrukci historickych staveb,
kde jsou kladeny pozZzadavky na dodrzeni plivodniho technologického

postupu. [2]

A) B) 9
L =

Obrazek 2. A) Zednickd IZice [78], B) Ocelové hladitko [79], C) Hladitko s
pryZovou houbou [80]
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2.3.2 Omitky nanasené strojné

Strojni omitani patfi mezi moderni zplsob zpracovani omitky, jehoz
vyraznou prednosti je urychleni procesu realizace omitek. Oproti
ru¢nimu zpracovani lze vSak pracovat pouze s primyslové vyrabény
omitkovymi smési. Do omitkové smési urcené ke strojnimu omitani je
pfidana celuléza, ktera zvysSuje plasticnost smési a zabranuje pfilnuti
smési k omitaci stanici, které by mélo za nasledek zaneseni stanice. Dale
se do omitkové smési pfidavaji disperze ke zvyseni pfilnavosti
k podkladu. Z dlivodu nutnosti pfidanych pfisad, jsou strojni omitkové
smési drazsi oproti ru¢nim smésim. Celkové naklady se vSak vyrovnaji
ru¢nimu omitani. Je to dano tim, zZe strojni omitani je méné pracné, a
tudiz vychazi hodinova sazba pracovnika kvalifikovaného pro strojni
omitani mensi nez u pracovnika kvalifikovaného pro ru¢ni omitani.
Strojni omitani hojné vyuzijeme u novostaveb, kde omitdme velké
plochy. [2][5]

Omitkové smési pro strojni omitani se na stavenisté dodava bud
v suchém stavu v pytlich ¢i silech. Lze se setkat i sdodanim jiz
namichanych mokrych smési v pastovitém stavu. Suchou omitkovou
smés lze do omitacky sypat z pytli nebo Ize strojni omitacku napojit
pfimo na silo. Taktéz lze silo opatfit sméSovacim cerpadlem, které
suchou smés rovnou smicha svodou a nasledné dopravi do strojni
omitacky. Omitkova smés je dopravovana bud mechanicky Sroubovym
Cerpadlem ¢i pneumaticky pneumatickym dopravnikem. Sucha smés se
v omitacce smichd s vodou a pomoci kompresoru ¢i Snekového cerpadla
je dopravovana do stfikaci trysky. Tou pak omitkovou smés nanasime na
podklad. Podobné lze zpracovavat i pastovitou omitku. Po odpojeni
pfivodu vody do strojni omitacky lze zasobnik omitacky pinit pastovitou
smési. Pomoci kompresoru je smés pak vhanéna do stfikaci trysky.
[36][371[38]
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Obrazek 3. Strikaci trysky [82]

A)

#

<z

L

Obréazek 4. A) Strojni omitacka PFT RITMO v kombinaci s kompresorem
[81] B) Strojni omitacka M-TEC M3 PRO F XL v kombinaci se Sroubovym
Cerpadlem [83] C) Smésovaci cerpadlo pod silo M-TEC SMP v kombinaci
s kompresorem [84]

Stfikani omitek pastovitou omitkou lze také provadét pomoci rucni
stfikaci pistole. Pistole je opatfena zasobnikem na pastovitou smés,
objemu zhruba 4-5 |. Dale je stfikaci pistole napojena na kompresor,
ktery vhani do pistole stlaceny vzduch. Vyhodou stfikaci pistole je
snadnd manipulovatelnost. Stfikaci pistole je lehka a kompresor
nevyzaduje velkou manipulacni plochu oproti strojni omitacce. Lze ji tak

vyuzit ve stisnénych prostorach ¢&i pfi praci z leSeni. [36][37][38]

Obrazek 5. Rucni strikaci pistole s prislusnym kompresorem [85]
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2.4 Omitkové systémy dle ticelu

2.4.1 Sanacni omitkové systémy

Sanacni omitkovy systém je specialni druh omitkového systému,
ktery je diky pfidanym pfisaddm vysoce porézni a paropropustny a
zaroven ma velmi nizkou kapilarni vzlinavost, a tudiz i nasakavost.
Vyuziva se pro sanaci vlhkého zdiva, kde diky vysoké pérovitosti dochazi
k odvadéni vihkosti ze zdiva ve formé par. Vysokda porovitost dale
umoznuje usazovani soli, konkrétné dusi¢nand, chloridd a siranu,
v porech a postupem casu se tak sniZzuje obsah soli ve zdivu. Nizka
kapilarni vzlinavost ma pak za nasledek zamezeni prostupu vody a
rozpusténych soli ze zdiva na povrch omitky a omezi tak vznik vykvéta
soli. [1][39][40][103]

Sanace zdiva vSak neni definitivhim feSenim vihkého zdiva. Pouze
zmirfiuje ¢ kratkodobé omezuje jeho nasledky. Zivotnost sana¢niho
omitkového systému konci poté co se pory ucpou vykrystalizovanou soli
a systém tak ztrati svou schopnost propoustét vodni paru. Ke snizovani
zivotnosti systému dale dochazi pravé vlivem odvadéni vihkosti. Ve
zdivu dojde k vysychani a zaroven ke krystalizaci soli. Po jejich dlouhé
akumulaci dojde jak ke znehodnoceni omitkového systému, tak i ke
znehodnoceni zdiva. Podle miry vihkosti a zasoleni zdiva mize mit
naneseny sanacni omitkovy systém Zivotnost v fadu nékolika mésici ¢i
nékolika let. [1][39][40][103]

Jelikoz sanacni omitkovy systém nanasime na vihké zdivo, je nutné
pfi vyrobé pouzit hydraulicky tuhnouci pojiva. Tim mtiZze byt cement ¢i
hydraulické vapno. Pro zvySeni podrovitosti se nékdy oproti béznym
piskiim pouziva lehéené plnivo, jako je napfiklad pemza, perlit ¢i
expandované sklo. Pro kompletni zajisténi vodoodpudivosti Ize také
pridat hydrofobizac¢ni pfisady. Pfi vyrobé je nutno dodrzet pozadavky
technické smérnice WTA2-2-91 ,Sanierputzsysteme” (Systémy

sanaé&nich omitek) - viz. Tabulka 2. Tato smérnice sice neni zavazna, ale je
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povazovana za vSeobecné uznavany standard. Sanacni omitkové
systémy, které spliuji tyto pozadavky se oznacuji jako WTA.
[1][41][42][103]

Podle miry poSkozeni a zasoleni zdiva realizujeme sanac¢ni omitkové
systémy jako jednovrstvé Ci vicevrstvé. U méné posSkozeného zdiva
aplikujeme jednovrstvou sanac¢ni omitku. Pro zvySeni podkladu lze
nejdfive na podklad nanést cementovy postfik, ktery musi spliovat
pozadavky dle WTA. Cementovy postfik nanasime v maximalni tloustce
5 mm sitovité tak, aby pokryti zdiva bylo 50 az 75 %. Postfik zaroven
nesmi vypliovat spdry ve zdivu. Na postfik pak naneseme sanacni
omitku WTA v minimdlni tloustce 20 mm. U vicevrstvého sanac¢niho
systému se skladba skldda bud z cementového postfiku a nékolika
vrstev sanacni omitky WTA ¢i cementového postfiku, podkladni omitky
WTA a sanacni omitky WTA. Pfi realizaci vicevrstvého systému
postupujeme obdobné jako u systému jednovrstvého. Po naneseni
cementového postifiku provedeme podkladni vrstvu v minimalni
tloustce 10 mm. Po vyzrani podkladni vrstvy, zpravidla 1 den na 1 mm
tloustky nanesené vrstvy, podkladni vrstvu zdrsnime na naneseme
sana¢ni omitku WTA. Tu miiZzeme provadét v kombinaci s jadrovou
sanacni omitkou WTA v minimdlni tloustce 15 mm. Nakonec miizeme
provést povrchovou tpravu ve formé Stukové vrstvy a natéra. Stukova
vrstva by taktéz méla splihovat pozadavky WTA a natéry by neméli nijak
negativné ovliviiovat vlastnosti sana¢niho omitkového systému.

[41][42][103]
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Malta |Vlastnost Mérnd Pokladni Sanacni
jednotka| omitka WTA |omitka WTA

Cerstva |Konzistence mm 170 £5 170 £5
Objemové hmotnost p, ka/m’ - -
Objem pord vzduchowych pérl V % >20 >25
Schopnost zadrZovat vodu % - > 85
Zména zpracovatelnosti mm - <30

Zatvrdla | Objemova hmatnost p, ka/m’ - <1400
Faktor difuzniho odporu prostupu vodni pary u - <18 <12
Pevnost v tahu za ohybu §,, MPa - -
Pevnost v tizku S, MPa  |>sanacni omitkgl  1,5-5
Pomér pevnasti B, /B, - <3 <3
Kapilarni nasakavast W,, ko/m’ >1 >0,3
Hloubka vniknuti vody h mm >5 <5
Pérovitost V, % >45 >40
Odolnost proti solim - vyhovujici vyhovujici

Tabulka 2. PoZadavky na vlastnosti sanacnich omitek dle WTA [41]

Stupen Opatreni Tloustka
zasoleni” vrstvy [mm]
waly Podhoz <5
Sanacni omitka WTA 220
Stfedni az Podhoz <5
velky Sanacni omitka WTA 10-20
Sanacni omitka WTA 10-20
Podhoz <5
Podkladni omitka WTA 210
Sanacni omitka WTA 215

Tabulka 3. Skladba vrstev dle stupné zasoleni [47]
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2.4.2 Tepelné-izolacni omitkové systémy

Tepelné-izola¢ni omitkové systémy jsou urceny k vylepSeni tepelné-
izolacnich vlastnosti podkladu. Do smési tepelné-izola¢nich omitek se
pridava specialni lehcéené plnivo, jako je napfiklad pénovy polystyren ¢i
expandovany perlit, které zlepsSuji tepelny odpor vysledné smési.
Tepelné-izolacni omitku vyuzZijeme kdodate¢nému zatepleni
obvodovych konstrukci nebo pfimo k zatepleni obvodovych konstrukci
bez pouziji kontaktniho zateplovaciho systému. Dale Ize tepelné-izolacni
omitky pouzit v kombinaci s tepelné-izola¢ni maltou k zabranéni vzniku
tepelnych mostt (napfiklad u ramu oken). Aby méla aplikace tepelné-

izolaéni omitky smysl, provadi se v tloustce cca 50 mm. [1][43]

2.4.3 Akustické omitkové systémy

Aplikaci akustické omitky Ize docilit zlepSeni akustickych vlastnosti
mistnosti (zejména zvysenim akustického odporu). Povrch akustické
omitky ma porézni strukturu, ktera umozinuje pohlcovat zvuk. Pouziva se

r~

k omezeni sifeni zvuku &i jako nahrada akustickych podhleda. [1]
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3 Technické pozadavky na provadéni vnitinich omitkovych
systémii

s vz

Z pfedchozi ¢asti vime, Ze existuje velké mnozstvi druhti omitek, pro
které plati rozdilné pozadavky na provadéni. V této casti proto budeme
stanovovat pozadavky na provadéni pouze pro urcité druhy omitkovych
systému. Budou to omitkové systémy vyrabéné in-situ a nanasené rucné,
omitkové systémy jednovrstvé a dvouvrstvé provadéné strojné a dale
sanacni omitkové systémy WTA.

Celkovy postup provadéni omitkovych systémi miizeme rozdélit do
t¥i fazi:

e faze pfipravy praci, kde budeme stanovovat pozadavky na

pfipravu stavenisté a kontrolovat projektovou dokumentaci;

e faze provadéni praci, kde budeme stanovovat pozadavky na

pribéh realizace;

o faze pfedavaci, kde budeme stanovovat pozadavky na findlni

vzhled, rovinnost Ci svislost omitkového systému.

Pfi sestavovani technologickych pozadavkli se fidime nejen
normovymi pozadavky, ale i technologickym postupem vypracovanym
na danou stavbu ¢&i pracovnim postupem. Dale vyuZivame poZadavkui

projektové dokumentace a pozadavkl smlouvy o dilo.
3.1 Kontrola ve fazi pFipravy praci

3.1.1 Kontrola projektové dokumentace

Kontrola projektové dokumentace je nedilnou soucasti kazdé
predvyrobni pfipravy stavby. Projektova dokumentace nam urcuje
pozadavky na postup a jakost provadéni. U¢elem kontroly projektové
dokumentace je nalezeni hrubych chyb ¢i nesrovnalosti, které mohou
vyvstat v pribéhu realizace. K takové situaci mlize dojit napfiklad u

rekonstrukci pfi aplikaci omitkového systému na pavodni zdivo, kde jsou
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nerovnosti podkladu razantnéjsi oproti novostavbam. V pfipadé, ze by
nam projektova dokumentace nafizovala provadét omitkovy systém ve
vysoké tfidé rovinnosti, napfiklad Tfida 4 (tj. rovinnost koneéné upravy
omitky 3 mm na 2 m), neslo by této rovinnosti dosahnout bez
predchoziho vyrovnani podkladu ¢i zvySeni celkové tloustky omitkového
systému. Tento proces by zvySil naklady na realizaci, které se ve vyrobni
fazi uz tézce vymahaji od investora. K dalSim nesrovnalostem, ke kterym
Casto dochazi je u dodrzovani normovych vzdalenosti zachodu (i
umyvadla od povrchu stény. V tomto pfipadé ndam norma CSN 73 4301
nafizuje dodrzet minimalini vzdalenost zachodu ¢i umyvadla od Cistého
povrchu stény 450 mm. Casto se viak stava, ze jsou zachody ¢i umyvadla
kotovany od povrchu hrubé stény a je tak zanedbdana vrstva omitky. Dale
byva €asto zanedbana potieba vyrovnani nerovnosti podkladu z divodu
rozdilné tolerance nerovnosti podkladu a omitkového systému. MtliZe se
tak stat, Ze po provedeni findlnich Gprav omitkového systému se zjisti, ze
nejsou dodrZzeny normové vzdalenosti zafizovacich pfedmétu.

Témto problémim Ize predejit fadnou kontrolou projektové

dokumentace a pfed¢asnym upozornénim v predvyrobni fazi.

3.1.2 Kontrola vstupnich materiali a jejich skladovani

Pfi provadéni omitkarfskych praci bude pfFevazné pouzito
nasledujicich materiala:
o sypké omitkové smési pytlované ¢i vsilech nebo pastovité

omitkové smési v kyblech;

¢ adhezni smési (napfiklad cementovy postfik) a penetraéni smési

pytlované ci v kyblech;
e omitniky;
e rohové listy;

e APU ligty.
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Pfi prevzeti materidlu na stavenisti by mélo dojit ke kontrole
dodaciho listu, zda bylo dodané spravné mnozstvi a druh materialu dle
projektové dokumentace. Nasledné by mélo dojit k vizudlni kontrole
materidlu, zda neni poskozeny. U pytlovanych sypkych smeési a
pastovitych smési v kyblech budeme kontrolovat, zda nejsou obaly
posSkozené, popfipadé navlhlé. U omitniku a APU list dale zkontrolujeme,
zda nevykazuji poSkozeni, napfiklad polamani ¢i ohnuti. Pfi uskladnéni
materialil je nutno dodrzet pokynl vyrobce. Materidly by mély byt
skladovany tak, aby byly po celou dobu skladovani chranény pred
vihkosti a pfimym plsobenim desté a vétru. Zarovei nesmi byt material
skladovan pfimo na podlaze ¢i terénu. Idealné by mély byt materidly
skladovany na vyvySeném misté, napfiklad na paletach. Béhem
manipulace se s materidlem musi zachazet tak, aby nedoslo k poruseni
obalu.

V pfipadé uskladnéni omitkovych smési vsilech, musi byt pro
umisténi sila na stavenisti dostupna zpevnéna plocha o rozmérech
minimalné 3 x 3 m a pfijezdova cesta sjizdna pro tézka nakladni auta.
Dale musi byt zajistény dostatecny odstup sila od stavebnich jam a svaht
(Obrazek 6) a odstup od vedeni elektrického proudu (Obrazek 7).
Vzddalenost ochranného pasma zafizeni elektrizacni soupravy se fidi

energetickym zakon €. 458/2000 Sb. [8][44][45]

Bezpecénostni odstup (a) b A Hloubka vykopu x 1,7 = minimalni odstup

normalni zemina

Obrazek 6. Minimdalni odstup sila od stavebnich jam a svah( [44]
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Obrazek 7. Minimalni odstup sila od vedeni elektrického proudu [44]

V pripadé, kdy omitkovy systém provadime z omitek vyrabénych in-
situ, musi dojit ke kontrole vstupnich materialli. Jedna se prevazné o
cement, vapno, pisek a popfipadé rtizné pfisady a pfimési. U dodaného
cementu se zkontroluje jeho tfida dle dodaciho listu a pozZadavki dle
projektové dokumentace. U pisku se zkontroluje jeho zrnitost pomoci
prosévaci zkousky. Ddle se u pisku mtiZze zkontrolovat barevnost a
plvod, v pfipadé, Ze je to projektovou dokumentaci vyZzadovano. BEhem
skladovani se musi zabranit ptisobeni vihkosti a vylouéit pisobeni desté

a vétru.
3.1.3 Kontrola pFipravenosti pracovisté

3.1.3.1 Bezprostiedni navaznosti praci

Pfed zahdjenim omitkafFskych praci musi byt dokoncéena cela hruba
stavba. Vodorovné a svislé prvky musi byt vyzralé a musi dosahnout
svych pozadovanych pevnosti. Musi byt dokonéeny vSechny rozvody

instalaci vedenych jak v Sachtach, tak i v konstrukcich, které budou
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omitany. Méla by probéhnout predchozi kontrola umisténi elektrickych
vyvodl, tedy zasuvek a vypinacli. Kabely vedené v omitanych
konstrukcich by mély byt uchyceny cementovym tmelem. Pracovisté
musi byt chranéno pfed plisobenim povétrnostnich vlivi. Tudiz by uz
mély byt osazeny okenni vyplIné ¢i by mély byt vnéjsi vyplné otvori fadné
zakryty. Jiz osazené okenni vyplné a dveini zarubné by méli byt
ochrdnény pfed znecisténim &i poskozenim vzniklym béhem provadéni

omitkarskych praci.

3.1.3.2 Podminky prostiedi pro provadéni praci

Teplota prostiedi béhem provadéni omitkovych systémi nesmi
klesnou pod +5 °C. V pfipadé, Zze by doSlo k poklesu teploty pod +5 °C
doslo by ke zpomaleni vysychani a tvrdnuti omitky. Vysledna omitkova
vrstva by tak nemusela dosahovat vyrobcem deklarovanych vlastnosti.
K zabrdnéni této situace je tedy nutné pracovisté lokalné vytapét nad
pozadovanou teplotu +5 °C ¢i do nandsSené omitkové smeési pridat
pfisady pro urychleni tvrdnuti pfi nizkych teplotach. Dale by mél byt
podklad temperovan alespoi na teplotu +5 °C minimalné 1 den pfred
provadénim praci. Prace nesmi byt provadény v pfipadé, ze teplota
prostiedi prekroé¢i +30 °C. [9][46]

Mezi zasadni podminky pro praci dale patfi pozadovana uroven
osvétleni. Intenzita osvétleni béhem provadéni praci by méla odpovidat
intenzité za bézného uzivani ¢i & byt vétsi. Uhel dopadu svétla by za
idedlnich podminek mél byt kolmo na povrch. V pfipadé, ze se dle
projektové dokumentace uvazuje s trvalym osvétlenim dopadajicim pod
ostrym uhlem, je mozno toto osvétleni simulovat béhem provadéni
omitkarskych praci a je dle normy CSN EN 13914-2 doporuéeno provadét
prace za specidlnich podminek. Mezi tyto podminky patfi mozZnost
dodatec¢né osvétleni nastavit a povinnost informovat omitkare pred

zahajenim praci o druhu a umisténi koneéného trvalého osvétleni. [9]
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3.1.3.3 Kontrola podkladu

Pfed provadénim omitkového souvrstvi je obecné nutné vizualné
zkontrolovat, aby byl podklad cisty, bez prachu a mastnost. Podklad se
nesmi drolit a ani nesmi byt namrzly ¢i vykazovat zndmky nerovnosti
vilhkosti v podobé vlhkych map. Pfi nandSeni bézZnych omitek se
pozaduje vihkost podkladu v letnim obdobi pod 6 % a v zimnim obdobi
pod 4 % u podkladu z cihelného zdiva. U pérobetonového podkladu se
vyzaduje vihkost podkladu v lethim obdobi pod 10 % a v zimnim obdobi
pod 8 %. Méreni vlhkosti provadime pfevazné nedestruktivni metodou,

napfiklad pfilozZnymi kapacitnimi vihkoméry. [46][47]

Podle druhu podkladu a jeho vlastnosti by méla byt provedena
pfislusna opatfeni. U nasakavych podkladi jako jsou betonové ¢i
vapenopiskové prvky je nutno na aplikovat penetraci ke snizeni savosti
podkladu. Vopacném pfipadé by dosSlo k nadmérné absorpci vody
z omitkové vrstvy podkladem a pfilis rychlému vysychani omitek. To pak
zpUsobuje vznik smrstovacich trhlin. V pfipadé, Ze omitku nanasime na
méné nasakavé podklady neni zapotiebi aplikovat penetraci. V letnich
obdobi, kdy je vétsi pravdépodobnost vysychani podkladu se vSak

doporuéuje podklad navlhéit vodou. [9]

K presnéjSimu urceni nasakavosti podkladu Ize pouzit Karstenovy
nebo Mirowského trubice (Obrazek 8A a 8B). Obé trubice funguji na
principu méfeni mnozstvi vsaknuté vody do podkladu za €as. Trubice
naplné&na vodou se pfiloZi na méfeny povrch a na rysce trubice (stupnice
po 0,1 ml) se odedita pokles vody za €as. Karstenova trubice se vyuZije u
rovhého a hladkého povrchu, zdlivodu pozZzadavku na tésnost mezi
vytokem trubice a povrchem podkladu. Oproti tomu je Mirowského
trubice u vytoku trubice opatiena houbou, ktera zajisti pozadovany
prenos vody do podkladu i pfes nerovnosti na povrchu. Tuto metody vSak
pouzZije pfevazné u rekonstrukci a restaurovani historickych objekti

k ur¢eni vhodného osetieni podkladu. U béznych podkladli postaci
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povrch zkropit vodou. Pokud se kapky vody do podkladu vsaknou
pomalu nebo ziistanou na povrchu, miiZzeme podklad povaZovat za slabé
savy az nesavy. Pokud se kapky do podkladu vsaknou velmi rychle,

muizZeme podklad povazovat za velmi nasakavy. [48][49]

A) B)

Voda

Voda

< Houba

Fixacni tmel

Podklad Podklad

Obrézek 8. A) Karstenova trubice [86] B) Mirowského trubice [86]

U podkladd s hladkym povrchem, napfiklad u betonovych prvka, je
nutno zajistit dostatecnou pfilnavost cementovym postfikem ¢i jinym
adheznim prvkem. P¥i aplikaci omitky na izola¢ni desky, napfiklad XPS
desky Ci desky z minerdlni vaty, je nutné povrch vyztuzit armovaci
tkaninou. Armovaci tkaninu pouzijeme i vpfipadé kde je nutno
pfemostit plochy zraznych druhli materiali ¢i posSkozeny podklad
(napfiklad ve formé& trhlin). Dal3i moZnosti o3etieni podkladu jsou

v Tabulce 4 dle CSN EN 13914-2.[9]
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Podklad

Osetfeni zdiva ?

Palené zdivo

2Zvlastni osetfeni podkladu obvykle neni nutné, pokud je vykazovana jednotna
obvykla nasakavost.

2. Betonové a vapenopiskoveé cihly |V zavislosti na nasakavosti a adhezni vrstvé; maze byt potiebné osetieni

nebo tvamice nastiikem nebo adhezni vrstvou z polymerem modifikované cementové malty
nebo pouziti kovového pletiva.

3. Lehké palené velkorozmérové |Méla by se pfezkou$et nasakavost, aby se zjistilo, Ze je stejna jako u cihlovych

prvky tvarnic. Pokud nasakavost neodpovida, mohou byt nezbytna specialni opatfeni.

4. Lehké velkorozmérové prvky; Obvykla nasakavost: oSetfeni zdiva neni nutné.

Lehké kamenivo, cement Vysoka nasakavost: pouzije se nastiik nebo kovové pletivo.

5. Velkorozmérové lehké betonové |PouZiji se specialni opatfeni podle doporuceni vyrobce stavebniho prvku nebo

prvky omitky. Nedoporu€uji se sadrové omitky.

6. Lehkeé velkorozmérové prvky; Muze se ukazat potfeba pouzit opatieni pro sniZeni nasakavosti podle druhu

autoklavovany pérobeton omitky.

& Lehké betonové velkorozmérové | Doporucuje se pouZit polymerem modifikovany nastfik nebo adhezni pfisada,

prvky podle druhu omitky a hladkosti a nasakavosti velkorozmérovych prvk.

8. Betonové velkorozmérové prvky |V zavislosti na nasakavosti a adhezni vrstvé; mizZe byt potfebné osetfeni nas-

s hutnym a tézkym kamenivem |tiikem, nebo adhezni pfisadou na bazi polymerem modifikovaného cementu nebo
pouziti podpémé konstrukce. Adhezni pfisada se doporucuje pro sadrové omitky.

9. Piskovcové velkorozmérové Pouzije se nastiik nebo vyrovnavaci vrstva.

prvky

10. | Hutny nebo lity beton s hladkym |Pouzije se oSetfeni zdiva. Adhezni pfisada se doporucuje pro sadrové omitky.

povrchem Nékteré druhy polymerem modifikovanych vapenocementovych omitek a omitek

s organickymi pojivy mohou byt pouzit bez oSetfeni zdiva.

11. | Velkorozmérové tvarované Pouzije se specialni osetieni podle doporuéeni vyrobce velkorozmérového prvku.

prvky z cementu/kameniva

12. | Drevotfiskové velkorozmérové |a) Pro vapenocementovou omitku vyztuZzenou sklenénou sitovinou neni nutné

cementové prvky osetfeni;

b) pro vapenocementovou lehéenou omitku vyztuZzenou sklenénou sitovinou
neni nutné osetfeni;

c) pro vapenocementovou tepelnéizolaéni omitku vyztuZzenou sklenénou
sitovinou neni nutné osetfeni. Podle tloustky vrstvy se doporucuje kovova
podpérna konstrukce;

d) pro sadrovou omitku vyztuZzenou sklenénou sitovinou neni nutné osetfeni.

Muze byt pouzit nastrik.

13. |Desky z dfevité viny (s nebo bez |a) pro vapenocementovou omitku vyztuzenou sklenénou sitovinou neni nutné

tepelné izolace)® © osetfeni;

b) pro vapenocementovou lehéenou omitku neni nutna pfiprava osetfeni zdiva;
pokud je spodni vrstva bez vyztuze, pouzije se vrstva vyztuze az po
dostate¢né dlouhé dobé vyschnuti;

c) pro vapenocementovou tepelnéizolaéni omitku vyztuZzenou sklenénou nebo
kovovou sitovinou neni nutné osetfeni;

d) pro sadrovou omitku vyztuZzenou sklenénou sitovinou neni nutné osetfeni.

Muze byt pouzit nastik.

14. |Povrchy starych omitek Povrchy starych omitek mohou byt oSetfeny adhezni pfisadou a vhodnou sanaéni
maltou. Vyskytuji-li se trhlinky ve staré omitce, doporucuje se oprava. Pfipadné
se muzZe na celou plochu pouzit specialni malta pro vnitini omitky vyztuZzena
sitovinou. Neni doporu¢eno nanaset sadrovou omitku na omitku s organickym
pojivem. Na cementovou omitku je nutné nanést adhezni pfisadu nebo
polymerem modifikovanou cementovou omitku nebo vapenocementovou omitku.

15. | Vicevrstva omitka — omitkové Pfed nanesenim koneéné vrstvy muzZe byt pouZita penetrace.

povrchy

Tabulka 4. Souhrn opatreni dle druhu podkladu dle CSN EN 13914-2 [9]
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16. | Desky z extrudovaného a) na malé XPS-plochy (do 60 cm $ifky) pro lehké vapenocementové omitky: je
a expandovaného polystyrenu © nutné osetfeni zdiva adhezni pfisadou (pfedem namisena polymerem modi-
fikovana omitka), ale je nutné pouzit sklenénou sitovinu ve spodni vrstve;

b) na velké XPS-plochy pro lehké vapenocementové omitky: je nutné osetfeni
zdiva adhezni pfisadou (pfedem namisena polymerem modifikovana omitka),
neni nutné pouzit vyztuz ve spodni vrstvé; vrstva vyztuZze se pouzije az po
dostate¢né dlouhé dobé vyschnuti;

c) pro sadrové omitky: hladké XPS-desky by mély byt zdrsnény a nanasi se
omitka vyztuZzena sklenénou nebo draténou sitovinou;

d) vapenné nebo vapenocementové omitky neposkytuji dostate¢nou adhezi
k hladkym XPS-deskam, proto je nutné pfijmout potfebna opatfeni;

e) na EPS-desky muzZe byt pfimo nanesena vyztuzna vrstva. Doporuuje se
nejprve zdivo specialné oseffit.

17. | Mineralni vina Podle druhu mineralni viny a tloustky omitky mlze byt poZadovana dodate¢na
podpéra, napf. kovova nebo sklenéna sitovina.

18. | Dfevéné tramy Doporuéuje se se pouzit podpérny systém.

19. | Plochy zahmujici vice druht V zavislosti na pfedepsaném druhu pouzité omitky bude pozadovano bud pouziti
material( v podkladu, napf. podpérmé konstrukce, nebo vyztuzené zakladni vrstvy.

smés zdicich prvku, dievéné
tramy s vyplni (zdivo, hlina, atd.)

20. |Sadrové desky Podle druhu sadrové desky a tloustky omitky maze byt doporu¢eno pouZiti
adhezni pfisady nebo penetrace.

Tabulka 5. Souhrn opatfeni dle druhu podkladu dle CSN EN 13914-2 -
pokracovani [9]

U aplikace sana¢niho omitkového systému WTA je postup osetieni
podkladu rozdilnéjsi oproti béZnym omitkovym systémim. Nejprve se
z poSkozeného zdiva odstrani stara vrstva omitky do vysky nejméné
1,5nasobku tloustky zdiva od viditelného plsobeni vihkosti, nejméné
vsak do vysky 0,8 az 1,0 m od viditelného plisobeni vihkosti. Dale se
vySkrabou spary ve zdivu do hloubky 20 mm s ohledem na statickou
unosnost zdiva. PoSkozené casti zdiva se odstrani a opravi. Po ocisténi
povrchu je podklad pfipraven ke kontrole rovinnosti a aplikaci

vyrovnavaci vrstvy &i rovnou sanaéni omitky WTA. [50]

Kontrolu rovinnosti provadime u kazdého podkladu bez rozdilu
druhu podkladu ¢&i druhu nanaseného omitkového systému. Rovinnost
kontrolujeme dvoumetrovou lati bez vyrovnavacich podlozek.
Pozadovana rovinnost podkladu je dana pozadavkem na tfidu rovinnosti
omitky, tloustku aplikované vrstvy dle projektové dokumentace a
zaroven maximalni moznou tloustkou aplikované vrstvy dle doporuceni
vyrobce omitkové smési. Tento pozadavek si uvedeme na pfikladu, kdy

provadime vicevrstvou omitku tfidy rovinnosti 3, tedy tolerance 5 mm
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na 2 m. Dle projektové dokumentace provadime jadrovou vrstvu omitky
z omitkové smési Cemix 102 v tloustce 10 mm a Stukovou vrstvu omitky
z omitkové smési Cemix 033 vtloustce 2,5 mm. Maximalni mozZna
aplikovana tloustka jadrové omitky je dle doporuceni vyrobce 20 mm.
Jelikoz Stukovou vrstvu pfi vyrovnani nerovnosti nevyuzijeme, je celkova
tolerance nerovnosti podkladu 15 mm na 2 m, tedy soucet povolené
tolerance konecné upravy omitky a tloustce, o kterou mizZeme
maximalné zvysit vrstvu jadrové omitky. V pfipadé, ze by podklad
dosahoval nerovnosti vétsSich jak 15 mm na 2 m, bylo by nutné bud
provést s dostatecnym predstihem vyrovnavaci vrstvu nebo jadrovou
omitku aplikovat ve dvou vrstvach s dodrzenim technologické prestavky

pfed aplikaci druhé vrstvy. [32][51]

3.2 Kontrola ve fazi provadéni praci

Po provedeni kontroly podkladu vcetné kontrol rovinnosti a
potfebnych oSetfeni, lze prejit k provadéni omitkarskych praci.
V pfipadé, Ze se podklad na podklad nanasel adhezni mistek ¢i se
podklad penetroval, je nutné dodrzet pozadovanou technologickou
prestavku. Technologicka prestavka se v zavislosti od vyrobce pohybuje
mezi 5 az 12 hodinami. V pfipadé, ze se podklad vyrovnaval, je nutno

vyrovnavaci vrstvu nechat vyzrat a zatvrdnout.

3.2.1 Kontrola osazeni rohovych list, APU list a omitniki

Na osetfeny podklad se nejprve osadi zaciStovaci liSty neboli APU
listy kolem vyplni vnéjSich otvora. APU listy jsou plastové profily uréené
k vytvoreni dilatace mezi okennim rdmem a omitkou. Pfed osazenim APU
listy je zapotfebi zkontrolovat spravnost jeji Sifky. Ta je dana tloustkou
nandsené omitkové vrstvy dle projektové dokumentace. Doporucené
tloustky omitkovych vrstev dle CSN EN 13914-2 jsou v Tabulce. APU lista

se k ramu vnéjsi vyplné upevni pomoci samolepici pénové pasky, kterou
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je lista opatfena. Ddle je lista opatfena odlamovaci lamelou se

samolepici paskou pro pfipevné&ni ochranné félie vnéjsi vyplné. [52]

Obrazek 9. Montaz zacistovaci listy [87]

Doporuéena nejmensi a prumérna tloustka Doporuceny rozsah tlousték
naneseni omitky (mm) > ¢ naneseni omitky (mm) ® ¢
Hlavni pojivo omitky Obycejna omitka Lehka omitka s:;;;:' I:s'::: Vrcl;:\sltjve;nna
Prun}ema Minimum 2 Prum'erna Minimum @ | Rozsah |Rozsah? Rozsah
tloustka tloustka
1=
Sadra 10 5 10 5 - 2-6 Ri-5
2-4 -
Sadra/vapno 10 5 10 5 - 2
Vapno 10 5 - - - 2;4 =
i 2-4 0,1-5
Vapno/cement 10 5 10 5 20-40 5
2-4 0,1-5
Cement 10 5 10 5 20-40 5
Polymerem modifikované vapno
nebo cement nebo smés vapna 6 2 6 2 - 1-4 0,1-5
s cementem
) o . 1-4
Omitka s organickym pojivem ¢ 3 0,5 3¢ 0,1 - 0,1-5
2 Hodnoty jsou omezeny pouze na jednotlivé body. U stavenistnich omitek miZe byt nutné tyto hodnoty zvysit.
®  Uvedené hodnoty jsou z povrchu podkladu.
¢ Hodnoty v této tabulce odrazeji typické pouziti omitek, ale v praxi jsou vzdy mozné odchylky.
9 Méla by byt vzdy dodrzovana vyrobcem uvedena minimalni a maximalni tioustka vrstvy.

Tabulka 6. Doporucené tloustky jednovrstvych omitek nebo spodnich
vrstev vicevrstvého omitkového systému dle CSN EN 13914-2 [9]
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Po osazeni APU list se pfejde k osazeni rohovych omitkovych profild.
Nejprve se zacne u vnéjsiho rohu osténi tak, aby rohovy profil a APU lista
byla v roviné a bylo docileno poZzadovanych Ghll. Zaroveii se zkontroluje
svislost profilu. Profil upeviiujeme pomoci malty, zpravidla cementové,
kterou Ize aplikovat v tercich i celoplosné. Profil slouzi jak k vytvareni
pozadovanych uhld, tak i ke zvy$eni odolnosti vici narazim. Podobné
jako u APU listy je nutné ovéfit u rohového profilu tloustku dle tloustky
nanasené omitkové vrstvy. Po osazeni vnéjsich rohl osténi lze pfejit
k montazi rohovych profilli ve zbylych vnéjsich rozich mistnosti. Rohové
profily se osazuji tak, aby byly v roviné s jiz osazenymi profily a zaroven
mezi sebou sviraly takovych Ghld, kterych projektovd dokumentace
vyzaduje. U kazdého profilu se po osazeni zkontroluje jeho svislost
pomoci vodovahy. Rohové profily jsou zpravidla z pozinkovaného

plechu. Lze se viak setkat i s plastovymi rohovymi profily.

Obrazek 10. MontaZz rohového omitkového profilu [viastni tvorba]

Dale je zapotiebi provést docasné bednéni kolem vnitinich otvort

konstrukci, napfiklad u stavebnich otvori na obloZzkové zarubné.
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Docasné bednéni se zpravidla provadi z dfevénych lati. Sitka laté se zvoli
takova, aby presah laté od podkladu odpovidal tloustce nanasené
omitkové vrstvy. Zaroven je nutné dodrzet rovinu od jiz osazenych
rohovych profill. V pfipadé, Ze jsou votvorech jiZz osazeny vyplngé,

napfiklad ocelové zarubné, pouzije se zadistovacich ukon&ovacich list. [9]

Jako posledni se osadi omitniky. Ty slouzi k strhavani prebytecné
omitky béhem nandaseni a dosazeni pozadované tloustky vrstvy.
Omitniky mohou byt bud z pozinkované oceli, plastové ¢i dievéné.
Omitniky se osazuji tak, aby vzdalenost mezi jednotlivymi omitniky a
mezi rohovymi profily byla mensi, nez je vzdalenost stahovacilaté. Jedna
se zpravidla o vzdalenost 1,2 az 1,5 m. Dale se omitniky osadi ve
vzdalenosti 20 cm od vnitinich rohl. Zaroven je nutné, aby omitniky a
rohové profily, popfipadé ukoncovaci listy Ci provizorni bednéni,
vytvarely jednotnou rovinu. Zda jsou omitniky vjedné roviné lze
zkontrolovat pomoci napnutého provazku c¢i dlouhou rovnou lati.
Podobné jako u APU liSt a rohovych profilQ, i zde je nutné ovérit, aby
rozmér omitniku odpovidal tloustce nanaSené omitkové vrstvy.
Omitniky k podkladu upeviiujeme pomoci malty bud'celoploSné nebo do
tercl. Nasledné se pomoci vodovahy zkontroluje svislost omitniku.
Existuji i hlinikové listové omitnikové systémy, které se skladaji
z nastavitelnych list. Listy se k podkladu kotvi pomoci zavésnych Sroubl
opatfenych vyrovnavaci matkou. Ota¢enim vyrovnavaci matky Ilze
nasledné upravit jak vzdalenost od podkladu, tak i svislost omitnikové
listy. Vyhodou listovych omitnikovych systémui je, Ze po naneseni
omitkové vrstvy lze liSty vyjmout a znovu pouzit. V pfipadé potieby lze
provést i maltové omitniky. Jedna se vSak o ¢asové naro¢nou zalezitost,
kdy je potfeba si nejprve vytvofit srovnavaci rovinu pomoci hiebiki a
napnutého provazku. Z hiebikl se v podkladu vytvofi sit v rastru 1,2 az
1,5 m a natahne se mezi nimi provdzek. Pomoci vytahovani ¢i zasouvani
hiebiku do podkladu lIze srovnavaci rovinu upravovat do pozadované
roviny a vzdalenosti od podkladu. Nasledné se provazek odstrani a
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v misté hiebl se z malty vytvofi terce. Povrch terée se vyrovna na troven
hlavicky hiebiku. Po zatuhnuti ter¢ii se nasledné provedou svislé
maltové pasy, které po zatuhnuti miizeme vyuzit jako béZzné omitniky.
Nevyhodou maltovych omitniku je nutnost cekani na zatuhnuti

jednotlivych nanosi malty. [53][54]

Pokud jsou dle projektové dokumentace vpodkladu vedeny
dilatacni spary, je nutné provést dilataci ve stejném misté i v omitkovém
souvrstvi. Tato dilatace se nasledné vyplni vhodnym pruznym tmelem.
Dale lze oblast dilatacni spary opatfit pfislusnou dilatacni lisStou. Tato
lista usnadifiuje pribéh realizace omitkového systému a dodrZeni

pozadovanych dilataénich spar. [9]

Obrdzek 11. A) Provizorni bednéni vnitiniho otvoru zdi [viastni tvorbal,
B) MontaZz béZnych pozinkovanych omitnik( [88], C) MontaZ hlinikovych
omitnikovych list [89]
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1. Srovnavaci rovina z hiebik{ 2. Odstranéni provazku 3. Vytvoreni svislych maltovych
a provazku a provedeni teréd z malty pasu

Obrazek 12. Provadéni maltovych omitnik( [viastni tvorba]

3.2.2 Kontrola michani omitkovych smési

Obecné plati, ze aby bylo dodrzeno stejnych vlastnosti namichanych
omitkovych smési napfi¢ prtibéhem realizace, je nutno smési michat
idealné za podobnych podminek a ve stejném poméru.

V pfipadé, Ze pracujeme s priimyslové vyrabénou suchou omitkovou
smési, je postup michani jednoduchy. Pfi ruénim nandaseni suchou
omitkovou smés smichame se zamésovou vodou v poméru
prfedepsaném vyrobcem, tak Ze vzdy pfisypavame omitkovou smés do
vody, nikdy naopak. Smés mtizeme michat bud' v cisté nddobé pomoci
spiralovité ponorné michacky nebo v bubnové michacce. V pfipadé
potieby lze do smési béhem michani pfisypavat suchou smés pro
dosazeni hustéjsi konzistence. Je doporuceno pfipravit takové mnozstvi,
které lze nanést béhem vyrobcem dané doby zpracovatelnosti. Jiz
zatuhnou omitkovou smés je zakazano fedit ¢i vyuzivat pfi michani nové
smési. Pokud omitkovou vrstvu provadime strojné lze mokrou
omitkovou smés pfipravit pfimo v omitacim stroji. Do omitaciho stroje je
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bud sucha omitkova smés dopravovdana spolecné s vodou nebo je do
stroje dopravovana jiz smichana mokra omitkova smés ze smésovaciho
Cerpadla. Vobou pfipadech se musi bud u omitaciho stroje nebo
smésovaciho Cerpadla zkontrolovat nastaveni miseni zamésové vody
k docileni pozadované konzistence. Konzistence se jesté pred aplikaci
zkontroluje na vzorku stfiknutém do kyble ¢i védra. Dale je nutné
zkontrolovat nastaveni vykonu cCerpadla ¢i tlaku vzduchu. PoZzadovany
tlak vzduchu a vykon cerpadla se liSi dle druhu, konzistence a zrnitosti
omitkové smési. V pfipadé, ze k provadéni vyuzivame pastovitou omitku
dodavanou v kybly, je pouze nutné pastovitou smés pred pouzitim
promichat pomoci ponorné michacky. Nasledné je smés pfipravena
k pouziti. [36]

Pokud pracujeme s omitkovou smési vyrabénou na stavenisti, je
dulezité pfi jeji vyrobé dodrzet pomér sloZek pojiva, plniva a vody dle
pokynl projektové dokumentace. Pomér by mél byt dan v objemovych
C¢i hmotnostnich dilech. Pro potieby vyroby na stavenisti jsou vhodnéjsi
poméry v objemovych dilech. K vyrobé nej¢astéji vyuzijeme horizontalni
bubnové michacky. Oproti michani jiz pfipravenych primyslové
vyrobenych sypkych smési zde plati, Zze nejprve smichavame pojivo a
plnivem a az poté do micha¢ky davame vodu. Je to z toho dlivodu, aby se
nejprve pojivo s plnivem rovhomérné promisily a ve smési nevznikaly
hrudky. Nasledné se do michacky naleje zamésova voda vtakovém
mnozstvi, aby bylo dosazeno pozadované konzistence. Mnozstvi vody je
zavislé na vihkosti plniva. Pokud nebylo plnivo béhem skladovani
dostate¢né chranéné pred povétrnostnimi vlivy bude plnivo v zimnim
obdobi navlhlé a v letnim obdobi naopak vysusené. Vlhkost plniva by se

méla pohybovat kolem 2 % az 5 %. [1][55]
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——— di Vapno Smésné Prirodni
i ma“ RO - —— - —— hydraulické | Cement | Sadra hutné
pojiva Vépenna | Vapenny | Hydraulické i . b
- ) a vapno kamenivo
kase hydrat vapno
1 3,5-4,5
Vapenna podle Gpravy
s 1
a druhu vapna
1 3-4
Ze smésného " 335
hydraulického véapna ’
153 1 10-12
Vapenocementova 2 1 10-12
2 i 9-11
Cementova (0,1)° 1 3-3,5
1 0,2-0,5 3-4
Vapenosadrova
1 0,2-0,5 3-4
Sadrova (0,1)° 1 0-3
a) Je moZno pfridat pro zlepSeni zpracovatelnosti
b) Vlhkost kameniva v rozmezi 2 -5 %

Tabulka 7. Orientacni sloZeni malt pro omitani v objemovych dilech [1]

Pozadovanou konzistenci Cerstvé omitkové smési Ize zkontrolovat
na zkuSebnim vzorku, ktery si odebereme stranou. Konzistenci zkousime
pomoci zkousky rozlitim. ZkouSka probiha tak, Ze se kovovy kuzel vysky
60 mm a priiméru 100 mm v dolni ¢asti a 70 mm v horni a opatieny
nastavcem k plnéni polozi na stfasaci desku a naplni ve dvou vrstvach.
Kazdad vrstva se fadné zhutni minimalné deseti udery dusadlem.
Ndasledné se odstrani nastavec a prebyte¢nd omitkova smeés se sefizne.
Po 15 vtefinach se kovovy kuzel zvedne kolmo vzhlru a bezprostiedné
na to se 15 narazy stifdsaci desky smés rozlije. Narazy by mély byt ve
frekvenci jeden zdvih za sekundu do vysky 10 mm. Nasledné se zmé¥i
primér rozlité smési ve dvou na sebe kolmych smérech a vysledek se

zapise s presnosti na 1 mm. Zkouska probiha dle €SN EN 1015-3.[10]
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Obréazek 13. Strasaci stolek a kovovy kuZel [90]

Objemova hmotnost ¢erstvé malty Hodnota rozliti
kg/m® mm
> 1200 175+10
> 600 az <1200 160 + 10
> 300 az < 600 140 £ 10
<300 120+ 10

Tabulka 8. Hodnota rozliti v zavislosti na objemové hmotnosti Cerstvé
malty dle CSN EN 1015-2[11]

3.2.3 Kontrola provadéni omitkovych vrstev

Na oSetieny podklad Ize po technologické prestavce zacit nanaset
omitkovou vrstvu. Nadale plati, Zze teplota béhem provadéni nesmi
klesnou pod +5 °C a nesmi byt vétsi jak +30 °C. Postup nanaseni si
rozdélime pro jednovrstvé a vicevrstvé omitkové systémy. Nejprve
zacneme vicevrstvymi omitkovymi systémy.

Obecné plati Ze za¢indme omitanim strop. Je to z toho divodu, aby
pfi strhavani omitky nedoslo k znehodnoceni jiz nanesené omitkové
vrstvy odstfikujici omitkou. Oproti omitani stén je omitani stropl
naroc¢néjsi jak z hlediska zajiSténi rovinnosti vrstvy, tak i z hlediska
fyzické ndroc¢nosti. JAdrovou omitku nandsime na strop bud' strojné ci

ru¢né. Velikost nanesené plochy zavisi na rychlosti nahazovani. Pokud
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provadime jadrovou vrstvu strojné, Ize si dovolit vytvofit vétsi plochu
oproti ru¢nimu nandaseni. Je to ddno tim, Ze pokud dojde k zatuhnuti
vrstvy, bude se ndm s ni hlife pracovat pfi strhavani. Nasledné se vrstva
strhne stahovaci lati pohybem ze strany na stranu nebo Ize a poté dojde
k finalnimu vyrovnani pomoci hladitka. Po omitnuti stropu jadrovou
vrstvou lze pfejit k omitani stén. Jadrovou omitku nandasSime na sténu
mezi prostor vymezeny omitniky ¢i rohovymi a ukoncovacimi profily.
Omitka se nanasi smérem od spodu nahoru v pruhu vysokém 40 az
60 cm. Podobné jako u omitani stropu zavisi vySka pruhu na rychlosti
nahazovani. BEhem nandseni se kopiruje tvar ,housenky”. Ndasledné se
nanesena vrstva strhne pomoci stahovaci laté soucasnym pohybem laté
ze strany na stranu a pohybem ze spodu nahoru. Strzenim omitky dojde
k vyrovnani povrchu na pozadovanou tloustku vymezenou omitniky a
dalsimi profily. Po prvnim strzeni muiiZze dojit ke vzniku prohlubni
v omitkové vrstvé. Vtomto pfipadé se prohlubné vyplni nanesenim
jadrové omitky a postup strhavani lati se opakuje. Strzenou omitku lze
vyuzit k dalsimu naneseni na podklad ¢i k vypInéni prohlubni vzniklych
béhem tazeni laté. Cely postup se ndasledné opakuje po celou vysku
podkladu. Pokud pouzivame demontovatelné omitniky, Ize je sundat po
zatuhnutijadrové vrstvy. Nasledné se mezera vyplni omitka a zarovna se
hladitkem. Po technologické piestavce lze prejit k provadéni Stukové
vrstvy. Doba technologické prestavky zavisi na tloustce nanesené vrstvy
a doporuceni vyrobce. Zpravidla se jedna o minimalné 1 den na 1 mm

tloustky nanesené vrstvy. [2][56]

45



ind

e -n
(e
LT P -

i

7]

Obréazek 14. Strzeni omitky dfevénou stahovaci lati [91]

' T4

Stukovou vrstvu nanasime na ¢isty, vyzraly, objemové stabilni a
pevny povrch. V pfipadé potieby Ize podklad opatfit penetraci ¢i navihcit
vodou. V pfipadé penetrace je nutné dodrzet technologickou pfestavku.
Stukovou omitku méZeme nanaset jak strojné, tak i ru¢né smérem od
zdola nahoru. JelikoZz nanasime velmi tenkou vrstvu, nemame v této fazi
pomocné omitniky a jiné profily a je tedy nutné zkontrolovat tloustku
nanesené vrstvy dle poZadavkl projektové dokumentace. Tloustka
vrstvy se zpravidla pohybuje mezi 2 mm az 5 mm. Podobné jako u
jadrové omitky zacneme nejdfive nanasenim Stukové omitky na strop a
az nasledné na stény. Nanesena vrstvy se jeSté v Cerstvém stavu

okamzité vyrovna pomoci hladitka pohybem od zdola nahoru. Po

(o]

aste¢ném zavadnuti Ize pfejit k finalni apravé povrchu filcovym nebo
pénovym hladitkem. Povrch se lehce navlhéi a filcovym ¢i pénovym
hladitkem se krouzivymi pohyby docili pozadované struktury povrchu.
Tento postup se nasledné opakuje. Po dokonceni je znovu nutné dodrzet

pozadovanou technologickou pfestavku. [2][57]
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Obrézek 15. Nanaseni Stukové omitky hladitkem (vlevo) a hlazeni omitky
filcovym hladitkem (vpravo) [57]

Provadéni jednovrstvych omitek je obdobné provadéni Stukové
vrstvy dvouvrstvych omitek. | zde nejprve zacneme omitanim stropti a az
nasledné pokracujeme omitanim zdi. Omitku naneseme na podklad a
poté ji pomoci stahovaci laté strhneme do pozadované tloustky. | zde se
fidime tim, Ze na strop ¢i mezi omitniky nandsSime pouze takové
mnozstvi, které jsme schopni zpracovat, nez omitka zatuhne. Po
zatuhnuti omitky rovnou pfechdzime k findlni povrchové upravé omitky.
Zda je omitka dostatec¢né zatuhla mizeme zkontrolovat prstem, ktery na
povrchu nevytvofi dlilek a omitka se zaroven na prst nelepi. Povrch
omitky zkropime vodou a nasledné se krouzivymi pohyby rozfilcuje
filcovym ¢i pénovym hladitkem. Timto postupem lze docilit struktury
podobné Stukové omitce. V pfipadé ze chceme docilit hladkého povrchu,
povrch po mirném navlh¢eni vyhladime gletovacim hladitkem. Postup
upravy povrchu zavisi na druhu zvolené jednovrstvé omitky a na
pozadavcich projektové dokumentace. Po dokonceni a pfed provadénim
naslednych Gprav povrcht, jako jsou napfiklad malby ¢&i obklady, je nutné

dodrzet technologickou pfestavku pfedepsanou vyrobcem. [38]
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3.2.4 Kontrola BOZP a uzivani OOPP

B&hem provadéni praci je nutné dodrzovat zasady BOZP (bezpeénost
a ochrana zdravi pfi praci), zejména zdsady dané zakonem 309/2006 Sb.
a nafizeni vlady 362/2005 Sh. a 591/2006 Sb. Je nutné zajistit, aby
pracovnici provadéjici omitkaFské prace byli stémito zasadami
proskoleni. Ddle je nutné zajistit, aby byli pracovnici obeznameni
s planem BOZP, pokud je na danou stavbu zpracovan, s riziky vznikajici
béhem provadéni a s technologickym postupem. Na pracovisté mohou
vstoupit pouze osoby, které byly s témito zasady seznameny a své
porozuméni stvrdily podpisem.

Dale je nutné kontrolovat fadné uzivani OOPP (osobni ochranné
pracovni prostfedky). Pracovnici jsou povinni na stavenisti pouZivat
pracovni pfilbu, reflexni vestu a pracovni obuv tfidy minimalné S3. Na
vymezeném pracovisti jsou pak pracovnici povinni pouzivat ochranné
bryle, které pracovniky ochranni pfed odstfikujici omitkou. V pfipadé, ze
se omitkarské prace provadéji strojné, je nutné béhem zapnutého

omitaciho stroje pouzivat osobni prostfedky na potlaceni hluku.

0e®

Obrazek 16. Piktogramy povinnych OOPP béhem provadéni omitkarskych
praci [92]

3.2.5 Kontrola zajisténi pracovisté po dobu, kdy se na ném
nepracuje a po dokonceni praci
Pozadavky na zajisténi pracovisté jsou dany technologickym

postupem. Obecné plati, ze po celou dobu je nutné zajistit, aby teplota

neklesla pod +5 °C a neprevysila +30 °C. Tento pozadavek plati jak po
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dobu provadéni, tak i po dokonceni praci a po dobu technologickych
pfestavek. Kazdy pracovnik je povinen na konci pracovni doby
pracovisté uklidit. Omitaci stroje i stroje na michani omitkové smési
budou fadné umyty, aby se predeslo zatvrdnuti omitky. Dale budou
omitaci stroje ¢i michaci stroje zajistény proti nechténému pohybu ci
zapnuti. Obalové materidly budou vyhozeny do pfislusnych kontejnert.
Cerstvé omitnuté plochy budou vyznaéeny, aby se predeslo
neumysinému znehodnoceni. Dale je nutné zajistit, aby byly omitnuté
plochy chranény pfed povétrnostnimi vlivy a pfed pfimym pulsobenim
slunecniho zareni, napfiklad zakrytim vyplni neprisvitnou félii. Timto se
zabrani nerovhomérnému vysychani omitky a vzniku trhlin. Dale je
doporucené zajistit odvadéni prebytecné vihkosti, napfiklad fadnym

vétranim.
3.3 Kontrola ve fazi predavani dila

3.3.1 Kontrola vzhledu a struktury konecné upravy omitek

Pozadavek na kvalitu konecné tGpravy omitkového systému by mél
byt definovan ve smlouvé o dilo. Dale by mély byt ve smlouvé o dilo
obsazeny pokyny ke zplsobu kontroly a podminkam, za kterych budou
kontroly probihat. Pfi definovani pozadavkid na uroven kvality hladké
kone&né Gpravy povrchl se doporucuje pouzit tabulky z normy €SN EN

13914-2 - viz. Tabulka 9.

Urovné kvality Pouziti
Q1 Bez pozadavku
Q2 k poloZeni strukturovanych tapet nebo strukturovanych Uprav nebo strukturovaného natéru
Q3 k pouziti matnych maleb nebo hladkych tapet nebo hladkych krycich vrstev
Q4 k pouZiti pololesklych maleb a/nebo maleb pro lesklé efekty osvétleni @

POZNAMKA Q 1 se uvaZuje, pokud neni predepsano jinak. Pro nékteré koneéné Upravy miZe dokonéena
omitka vyZadovat zvlastni oSetieni.

2 Pro lesklou malbu mohou byt pfedepsany dodate¢né pozadavky.

Tabulka 9. Uroveri kvality hladké konecné Upravy dle CSN EN 13914-2 [9]
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JelikoZz jsou kontroly provadény vizudlné a kvalita konecného
povrchu muzZe byt pro kazdého jednotlivce subjektivni, doporucuje se
pfed zahajenim omitkariskych praci provést vzorek, na kterém se
odsouhlasi kvalita zpracovani a struktura a na jehoz zakladé se bude
posuzovat kvalita budoucich omitek.

Vizualni kontrola konecné uUpravy omitnutého povrchu by méla
probihat z mist nejblizSiho okoli omitnutych povrchl, kde se
prfedpokliada bézny vyskyt osob. Témito misto byvaji cesty od vstupnich
dvefi Ci ze stfedu mistnosti. Pokud to prostor umoziuje, napfiklad u
rozlehlych mistnosti, mél by se povrch stén posuzovat ze vzdalenosti cca
2 metri. Povrch stropti by se mél posuzovat ze vzdalenosti cca 1,5 metri
v zavislosti na vysce jedince. Zaroven by intenzita a Ghel osvétleni mély

odpovidat podminkam za béZného trvalého uzivani. [7][9]

Lz
~._ STROP

CC‘
R 5
50
7
/%

cca 2000mm

1 ZED

NNNNNRNNANNNNNN

Obrazek 17. Vzdalenost kontroly konecnych tprav povrchd omitkou [7]

3.3.1.1 Posuzovani trhlin

Soucasti vizualni kontroly omitnutého povrchu je i kontrola a
posouzeni trhlin. Trhliny jsou nedilnou soucasti provadéni omitkovych

systému, a ne vzdy jim Ize zabranit. Soucasti smlouvy o dilo by tedy mély
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byt pozadavky na posuzovani trhlin. Pfi posuzovani trhlin vyuzivame
hojné poznatkl technické smérnice WTA 2-4-94 (Hodnoceni a sanace
fasadnich omitek strhlinami). PfestoZe neni smérnice zdavazna, je
uznavana jako vSeobecny standart. BEéhem posuzovani trhlin je nutné
urcit si paivod vzniku trhliny a nasledné vliv na kvalitu a estetickou funkci
omitkového systému. Podle pfi€iny vzniku trhlin mtiZeme trhliny rozlisit
na konstrukéné podminéné, omitkou podminéné a podminéné omitkou
i konstrukéné. [58]

Konstrukéné podminéné trhliny vznikaji ndasledkem zmény polohy,
tvaru ¢i objemu konstrukce. Mlize se jednat napfiklad o prihyby
stropnich konstrukci, sedani zakladovych konstrukci, objemové zmény
podkladu ¢i o rozdilné chovani podkladu v misté prfechodu materidlu
podkladu. U konstrukéné podminénych trhlin vznikd bez fadného
opatfeniriziko opakujici se tvorby trhlin.

Omitkou podminéné trhliny vznikaji dlisledkem Spatného navrhu
omitkového systému ¢i Spatného provadéni a nasledného osetfovani
omitkového povrchu. Mezi omitkou podminéné trhliny pat#i [59]:

e kapsovité trhliny, které mohou vznikat nedostatecnou
pfilnavosti k podkladu, pfi aplikaci pfilis tlusté vrstvy nebo pfi

pouzivani fidké konzistence omitkové smési;

e smrstovaci trhliny v cerstvé omitce, které vznikaji pfFilis
rychlym vysychdnim povrchu. Vznikaji do 1 az 2 hodin po

naneseni;

e smrstovacitrhliny v zatvrdlé omitce, které mohou vznikat pfilis
rychlym vysychanim povrchu, pfi Spatném ndavrhu omitkového
systému pro dany podklad ¢i pfi nedodrzeni technologickych
prfestavek. Tyto trhliny vznikaji zpravidla 1 az 3 mésice po

dokonceni omitek.

Jako posledni rozliSujeme trhliny zap¥ic¢inéné konstruk¢né i omitkou.

Mezi tyto trhliny patfi rohové trhliny a sparové trhliny. [59]
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Obrézek 18. A) Trhliny kapsovité [60], B) Smrstovaci v Cerstvé omitce [60],
C) Smrstovaci v zatvrdlé omitce [60]

Podle velikosti trhlin pak uréime vliv na estetickou a technickou
funkci omitkového systému. U mineralnich omitek nedochazi k ovlivnéni
estetické funkce, nejsou-Ili prekroéeny nasledujici $ifky trhlin [58]:

e do 0,1 mm pfii hladké c¢i jemné struktufre konecného

omitnutého povrchu (napfiklad filcovanim, gletovanim);
e do 0,2 mm pf¥i strukturdlni zrnitosti vétsi jak 3 mm;

e SirSi trhliny v pfipadé, Ze nejsou za podminek bézného
konecného provozu viditelné.

v v

Nezavisle na Sifce trhlin, nejsou akceptovatelné trhliny, jejichZ okraje
se silné Spini a jsou tudiz viditelné a trhliny, které maji negativni vliv na
technickou funkci omitkového systému (napfiklad na vysledny tepelny
odpor &i na vniténi mikroklima). Obecné v3ak plati, Ze vlasové trhliny do

tloustky 0,2 mm nesnizuji technickou funkci omitkového systému. [9][58]

3.3.2 Kontrola rovinnosti omitek

Podobné jako u pozadavkl na vzhled, i pozadavky na rovinnost
koneénych omitnutych povrchli by mély byt stanoveny ve smlouvé o dilo.
Zaroven by mél byt popsan zplsob kontroly rovinnosti. PoZadavky na
mistni rovinnost dle CSN EN 13914-2 jsou v Tabulce 10. Pozadavky na

mistni rovinnost dle €SN 73 0205 jsou Tabulce 11. Je dilezité védét, ze

52



pozadavek dle CSN 73 0205 je dan jakoZto mezni odchylka. Hodnoty tak
mohou byt kladné i zaporné. Z toho se pak bude odvijet i rozdilny zplisob

méreni oproti pozadavkim dle €SN EN 13914-2. (7]

Trida Poiadované.ob\_/)_/.kl'é rovinr)ost - mezera Nejmen'§i rovinn,ost podlfladu. k dos_aieni
mezi méricim pravitkem pozadované obvyklé rovinnosti

0 Bez pozadavku Bez pozadavku

1 10mmna2m 15mmna2m

2 7mmna2m 12mmna2m

3 5mmna2m 10mmna2m

42 3mmna2m S5mmna2m

< 2mmna2m 2mmna2m
POZNAMKA Narodni pfilohy mohou stanovit tloustku omitky poZadovanou k dosaZeni uvedenych
hodnot rovinnosti a rovnéz tfidu rovinnosti obvykle pouzivanou.
2 Je vhodné pouze pro omitkovy systém s tloustkou omitky 6 mm a mensi.

Tabulka 10. Tfidy mistni rovinnosti konecné upravy omitky dle CSN EN

13914-2[9]
Druh plochy Mezni odchylky v mm pro vztaznou délku ptimérné laté¢ 2000 mm
Mistnosti pro pobyt osob') 2
Podlahy s dokonéenym povrchem
Ostatni mistnosti 3
Mistnosti pro pobyt osob! 2
Stény a podhledy stropt s dokonce- pro pobyt )
MR pOvAChe Ostatni mistnosti 3
') Za prostory pro pobyt osob se povazuji zejména bytové prostory, pracovny a jednaci mistnosti budov obéanského vybaveni,
spolccenské prostory atd. a prostory budov k nim vedouci (chodby, vstupnf haly, atd.).

Tabulka 11. Tfidy mistni rovinnosti findlnich povrch( dle CSN 73 0205 [12]

Pfi kontrole mistnich rovinnosti kone¢né tpravy omitky dle CSN EN
13914-2 se pouzivda dvoumetrové laté bez podloZzek. Lat se pfilozi
k povrchu tak, aby se povrchu dotykala ve dvou bodech. Nasledné se
pomoci klinku zméfi nejvétsi prohlubein mezi spodni hranou laté a
povrchem prostoru vymezenym témito dvéma body. V pfipadé, Ze konec
laté od povrchu omitky odstava, tento prostor se pf¥i méreni zanedbava.

Vysledkem je Cislo v absolutni hodnoté, tedy bez znaménka *.[61]
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I 2m lat |

| 2m lat L
‘ 7

1§
¥

SPRAVNE SPATNE

Obrazek 19. Priibéh méreni rovinnosti pro poZadavek na rovinnost dle
CSN EN 13914-2 (7]

Pokud je pozadavek na mistni rovinnost konec¢né upravy omitek dan
dle CSN EN 73 0205, tedy v mezni odchylce, pouzije se ke kontrole
dvoumetrova lat s distan¢nimi podlozkami. Nejprve si uréime vysku
distanc¢ni podlozky a nasledné lat pfilozime k povrchu. Poté pomoci
klinku zméfFime nejmensi a nejvétsi vzdalenost mezi dolni hranou laté a
povrchem vymezenym body dotyku distancnich podlozZzek. Nasledné
odecteme vysSku distancni podlozky a naméfenou hodnotu. Vysledkem
je mezni odchylka rovinnosti povrchu, ktera miiZe nabyvat jak kladnych,

tak i zapornych hodnot. [61]

L 2m lat
Al
J
—L L — BN 73 —1
X1 osa podlozek
h — x, = kladna vysledna odchylka h - x, = zaporna vysledna odchylka

Obrazek 20. Priibéh méreni rovinnosti pro poZadavek na rovinnost dle
CSN EN 73 0205 [7]
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Lat klademe vidy ve vzddlenosti minimalné 100 mm od hran
konstrukci. Svislych ploch provedeme nejméné 5 méfeni na kazdych
25 m? kontrolované plochy. Nejmensi pocet méreni ucelené plochy je 5
meérfeni. V pfipadé, kdy méfime konstrukci o rozmérech mensich, nez jsou
2 m, je doporuceno pouzit mensich rozmért laté tak, aby byla dodrZena

odstupova vzdalenost od hran konstrukci 100 mm. [61]

Dale nam uré¢uje norma CSN 73 0205 pozadavek na celkovou
rovinnost vnitinich dokoncenych povrchti. Celkovou rovinnost méfime
bud geodeticky nebo za pomoci rotacniho laseru, ktery vytvofi
srovnavaci rovinu ve vzdalenosti 100 mm od kontrolovaného povrchu.
Kontrolovanou plochu si rozdélime do &tvercové sité (viz. Obrazek 21).
Koncové body ctvercové sité by mély bit odsazeny od hran konstrukci
100 mm. V kazdém bodé ctvercové sité se nasledné zméfi vzdalenost

mezi povrchem a srovnavaci rovinnou. [62]

Mezni odchylky v mm pro rozsah rozméri v m

Druh plochy
do 1,0 vice nez 1,0 do 4,0 vice nez 4,0 do 10,0 vice nez 10,0

Podlahy 2’:’5&?)0 S0 pobyt 2 4 6 8
s dokoncenym
povrchem L, .

Ostatni mistnosti 4 6 10 15
Stény a Mistnosti 3 5 8 15
podhledy stropii| pro pobyt osob
s dokon¢enym
povrchem Ostatni mistnosti 5 8 12 15

1) Za prostory pro pobyt osob se povazujf zejména bytové prostory, pracovny a jednaci mistnosti budov ob¢anského vybavent,
spolecenské prostory atd. a prostory budov k nim vedoucf (chodby, vstupni haly, atd.).

Tabulka 12. PoZadavek na celkovou rovinnost finalnich povrchi dle

CSN 730205 [12]
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Obrédzek 21. M&Feni celkové rovinnosti svislych povrch( dle CSN 73 0212-3
[62]

3.3.3 Kontrola pravouhlost a svislost

Pozadavek na pravouhlost, a tudiz i svislost je dan normou €SN EN
13914-2. Svislost kone¢ného povrchu omitky zavisi na jakosti provedeni

podklady a na predepsané tloustce omitkového systému.

Délka prilehlého povrchu A Odchylka od pravého uhlu
m mm
A<0,25 3
0,25<4<0,5 5
05<4<1 6
1€4<3 8
POZNAMKA Narodni pfilohy mohou doporugéit rizné meze pro uhly.

Tabulka 13. Doporu&ené odchylky od pravého Ghlu dle CSN EN 13914-2
[9]

Pravouhlost povrchii Ize méfit nékolika zplsoby. Pfikladem mtiZe byt
méreni pomoci rotac¢niho laseru, kdy rovinu rota¢niho laseru polozime
rovnobézné s jednou svislou rovinou kontrolovaného povrchu. Zaroven
laser umistime tak, aby rovina rotacniho laseru byla vymezena body
vzdalenymi 100 mm od rovnobézného svislého povrchu. Dale vyuzijeme
paprsku kolmého na rotacni rovinu laseru. Paprsek by mél byt ve
vzddalenosti minimdlné 100 mm od roviny druhého svislého

kontrolovaného povrchu. Nasledné zméfime vzdalenost paprsku
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kolmého na rotacni rovinu laseru a svislého povrchu druhé roviny ve

dvou bodech. Bude to tésné za télem

laseru a vrohu mistnosti

odsazeném o 100 mm. Rozdilem téchto dvou hodnot je odchylka od

pravého uUhlu. [62]

g

Rovina rota¢niho laseru

100

Odchylka od pravého uhlu = x, - x,

Kolmice na rovinu rota¢niho laseru

Obrazek 22. Méreni odchylky pravouhlosti pomoci rotacniho laseru

[viastni tvorba)

Dale lze odchylku pravouhlosti urcit pomoci Pythagorovy véty.

Od kontrolovaného

v ws

rohu mistnosti si

pomoci

délkového meéridla

odméfime na kazdou stranu délku pomysinych odvésen pravouhlého

trojuhelnika. Nasledné si zméfime délku prepony. V pfipadé, zZe jsou

povrchy na sebe dokonale kolmé,

tak plati

Pythagorova véta

aZ+b?2-c2=0. Ve vétsiné pfipadli tomu vSak nebude a odchylku od

pravého thlu Ize spocitat jako A =

a2+ b2-c
2a

’ [62]

Odchylka

a*+b*-¢*

2a

Obréazek 23. Méreni odchylky pravouhlosti pomoci Pythagorovy véty [62]
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4 Charakteristika a rozdéleni vnitinich obkladi a dlazeb

Vnitini obklady nesou podobné viastnosti jako vnitfni omitky.
Obdobné jako u vnitinich omitek jsou obklady findlni povrchovou
upravou stén, které maji jak estetickou funkci, tak i ochrannou. Dlazby
jsou pak finalni vrstvou podlahového souvrstvi. Vyhodou obkladd a
dlazeb je velka udrzitelnost a omyvatelnost. Ztohoto dlivodu se
nejcastéji vyuziji v koupelnach a v kuchynich.

Existuje mnoho druhl materidlové feSeni obkladl a dlazeb. Mezi
z pfirodniho kamene. Dlazby pak mame napfiklad keramické,
z pfirodniho kamene a teracové. RGzné druhy materidlid budou mit

rozli¢né vlastnosti. V nasledujici ¢asti si proto jednotlivé druhy obkladi a

dlazeb predstavime.

4.1 Obklady a dlazby keramické

Keramické obklady a dlazby patfi mezi nejrozSifrenéjsi obkladové
materidly. Je to dano prednostmi jako je vysoka mechanicka odolnost,
odolnost vi¢i vilhkosti a chemickym vlivim. Pravé diky témto
vlastnostem se keramické obklady a dlazby nejcastéji vyuziji
v koupelnach a zachodech. Nevyhodou miliZze byt vysoka tepelna
vodivost, ktera ma za nasledek to, Ze pfi dotyku holou pokozkou dojde
k vétsi vyméné tepla napfiklad oproti dfevénym materialiim. Povrch se
nam tak zda studenéjsi. Tomuto jevu lze pfedejit napfiklad pouzitim
keramické dlazby v kombinaci s podlahovym vytapénim, kdy je vysoka
tepelna vodivost naopak pfednosti.

Keramické obkladové materidly miizeme tfidit podle normy
CSN 73 3450 na [13]:

e obklady z keramickych obkladacek pérovinovych glazovanych
jednobarevnych, vicebarevnych nebo reliéfovanych

s nasdkavosti do 23 %;
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e obklady zkeramickych obkladacek polohutnych reznych,

solenych nebo glazovanych s nasakavosti do 14 %;

e obklady z keramickych obkladacek hutnych reznych, solenych

nebo glazovanych s nasakavosti do 6 %;

e obklady zkeramickych obkladacek slinutych glazovanych

s nasdkavosti do 1,5 %;
e obklady z cihelnych obkladac¢ek reznych nebo glazovanych;

e obklady mozaikové z keramickych desticek reznych nebo

glazovanych.

Pérovinové obkladové prvky s nasakavosti do 23 % vyuzije vyhradné
pfi obkladani stén v interiéru. Maji nizkou odolnost povrchu vici otéru.
Z tohoto divodu nejsou vhodné jakozto podlahové krytiny. Zaroven
nejsou vhodné do mist vystavenych vysSimu riziku mechanického
poskozeni. [13][63]

Hutné a polohutné obkladové prvky lze vyuzit jak v interiéru, tak i
v exteriéru. Vinteriéru je lze bez problému vyuzit k obkladani stén i
podlah. V exteriéru je pak miZeme pouzit k obloZeni stén a fasad, kde
odolavaji povétrnostnim vliviim. PfestoZe jsou vice mechanicky odolné
nez poérovinové obkladacky, nejsou vhodné k obkladani venkovnich
vodorovnych ploch (balkony, terasy). [13][63]

Slinuté obkladové prvky jsou diky velmi vysoké mechanické
odolnosti a odolnosti vic¢i mrazu a chemikaliim idedlni pro obkladani
svislych i vodorovnych ploch jak vinteriéru, tak i v exteriéru. Dale se
nej¢astéji vyuziji vrestauracich, v nakupnich centrech a v

potravinaiskych a chemickych provozech. [13][63]

4.2 Obklady a dlazby z pFirodniho kamene

Obkladové prvky zpfirodniho patfi mezi nejstarsi materidly

vyuzivané pro obkladani. Pfedni vyhodou obkladovych prvki
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z pfirodniho kamene je vysoka mechanicka odolnost a mrazuvzdornost.
Z tohoto dlvodu se nejc¢astéji pouziva v exteriérech. Lze se vSak setkat i
s pouzitim vinteriérech, kde vynikaji estetickymi vlastnostmi.
Nevyhodou oproti béZnym keramickym obkladiim a dlazbam je vyssi
vaha, a tudiz i pozadavek na unosnost podkladu. DalSi nevyhodou jsou
naro¢né pozadavky na opracovani a leckdy i dostupnost materidlu.
Z tohoto diivodu byvaji obklady a dlazby z pfirodniho kamene drazsi nez
keramické. Mezi nejrozsSifenéjsi prirodni obkladové prvky patfi
mramorové, bfidlicové, piskovcové &i Zulové obklady a dlazby. [64]
Kamenné obklady miZeme montovat bud'na predvésené konstrukce
nebo lepit pfimo na podklad lepidlem. PfedvéSena montaz neklade

vysoké naroky na rovinnost podkladu. Uziva se predevsim k realizaci

finadlni povrchové tGpravy fasad.

4.3 Obklady sklenéné

Sklenéné obklady jsou vdnesni dobé modernim zplisobem
obkladani s minimalnim mnozstvim spar. Sklenéné obklady se vyrabéji
z kaleného skla na miru po pfesném zaméieni prostoru. Nevyhodou je
slozitd opracovatelnost jiz vyrobeného obkladu. Z tohoto divodu je
dlileZité vénovat pozornost fadnému zaméfeni obkladaného prostoru
véetné viech pfipadnych otvori v obkladu (vypinade, zasuvky). Sklenéné
obklady miiZzeme rozdélit na obklady z barevné skloviny a z grafoskla,
které se sklada z cirého skla a libovolné grafického potisku, ktery se do
skla zalaminuje. Sklenéné obklady se nej¢astéji vyuzivaji v kuchynich a

koupelnach, kde vynikaji snadnou tdrzbou a &istitelnosti. [3][65]

4.4 Vlastnosti obkladi a dlazeb

Krom materialu a jeho vzhledu je nutné pfi vybéru zohlednit i
fyzikalni a mechanické vlastnosti obkladovych materiadlii. Nej¢astéji nas
pfi vybéru bude zajimat nasdkavost, mrazuvzdornost, otéruvzdornost,
tvrdost, pevnost v ohybu, protiskluznost a chemicka odolnost. [66]

60



4.4.1 Nasakavost a mrazuvzdornost

Nasakavost obkladového prvku bude zalezet na druhu materialu a
popfipadé na zplsobu a podminkach vyroby. Napfiklad u keramickych
obkladovych prvkd bude nasdkavost zaviset na tom, zda se prvek vyrabél
tazenim ¢i slinutim, na teploté vypalu a na slinutosti stfepu. Podle
nasakavosti a technologie vyroby lze keramické obkladové prvky
klasifikovat dle Tabulky 13 podle CSN EN 14 411.[3]

Nasakavost E, [%]
Technologie
vyrob - "
WEE Skupina | Skupina Il Skupina Il Skupina lll
E, <3% 3%<Ey<6%| 6%<E,<10% | E,>10%
Skupina Al, Skupina All Skupina All
upina upina All,.
E,<0,5% g = 3 i
Metoda A :
Sl i ; Skupina Alll
Tazeni Skupina Al Skunina Al Skubina Al
upina upina All,,.
0,5%<E,<3% g o ; e
Skupina Bl
M £, <0,5%
e - i BII, Bll, BIIl
Lisovani Skupina Bl
0,5% <E,<3%

Tabulka 14. Klasifikace keramickych obkladovych prvk( dle nasdkavosti
dle CSNEN 14411 [14]

Nasakavost Uzce souvisi i s mrazuvzdornosti obkladového prvku a
moznosti pouzit prvek vexteriéru. Prvek je vexteriéru vystaven
stfidavému vlivu vlihkosti a mrazu, kvlli kterému by mohlo dojit
k popraskani. Obkladovy prvek navrzeny do vnéjSiho prostfedi by tudiz
mél mit nizkou nasakavost a vysokou mrazuvzdornost. Za mrazuvzdorné

muizZeme povazovat prvky s nasakavosti nizsi nez 3 %. [3]
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4.4.2 Odolnost proti otéru (otéruvzdornost)

Otéruvzdornost se vztahuje na glazované obkladové prvky. Udava
nam Zivotnost a mozZnost pouziti vrudnych prostordch (obchody,
restaurace). Hodnota otéruvzdornosti se udava ve stupnici PEl. Zkous$ka
otéruvzdornosti se provadi pomoci rotac¢niho kovového prstence na 11
vzorcich. Zkouska vyZzaduje jeden vzorek pro kazdy stupen odolnosti a tfi
vzorky na prezkousSeni. Prstenec se pfilozi ke glazovanému povrchu
vzorku a provede se presné dany pocet otacek. Pocet otacek Cini 100,
150, 600, 750, 1 500, 2 100, 6 000 a 12 000 pro kazdy stuperi odolnosti PEI.
Po kazdém stupni se vzorek vynda a zkontroluje se na pfipadné
posSkozeni. V pfipadé Ze neni zjiSténo zadné viditelné poskozeni, zkousSka
se opakuje s dalSim vzorkem. Nasledné se obkladovy prvek zatfidi dle

CSN EN ISO 10545-7 (viz. Tabulka 15). [3][15]

Trida otéruvzdornosti PEI| Pocet otacek MozZnost vyuZiti

Kvuli nizké otéruvzdornosti se
PEI1 150 vyuZiji pouze jako obklady v
koupelnach & WC.

Podobné jako u PEI 1 se jedna o
nizkou otéruvzdornost. Vyuzije se
jako obklad ¢i dlazba v
koupelnach a WC.

PEI2 600

Vhodné do viech interiérovych
750; pokojt, véetné chodeb a kuchyni.

PEI3
1500 Déle do hotelovych pokoji a
nemocniénich pokojd.
2100; , . .
Vhodné do $kol, nemocnic,
PEI4 6000; p )
kancelafi, kavaren a restauraci.
12000
> 12 000, 3
- Vhodné do vysoce
vyhowuji : . .
. |frekventovanych mist s pfimym
odolnosti S .
PEIS . . |vstupem zvenci jako jsou
proti tvorbé
obchody, restaurace, do
skvrn dle i
vstupnich hal apod.
ISO 10545-14

Tabulka 15. Tfida otéruvzdornosti dle CSN EN ISO 10545-7 a pfiklady
pouZiti [3][15]
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4.4.3 Tvrdost a pevnost v ohybu

Tvrdost obkladového prvku vyjadfuje schopnost odolavat vrypim a
Skrabanctiim. Obkladové prvky zatfidujeme podle Mohsovy stupnice
tvrdosti. Minimalni tvrdost pro glazované obklady stén je treti stupen a
paty stupen pro glazované obkladové prvky podlah.

Pevnost vohybu je dllezitou vlastnosti pfi vybéru druhu
obkladového prvky pro podlahy. Pozadovana pevnost obkladovych

prvkid pro podlahy je minimalné 15 MPa. [3]

) Pevnost v ohybu [MPa]
nseed T AT
CSNEN 14411 N - 5 i

prumeér jednotlivé

Al 28 21

Al, 23 18

All_, 20 18

All_, 13 11

Ally, 17,5 15

Ally , 9

Alll 8 7

BI, 35 32
Bl, 30 27

BII, 22 20

BIl, 18 16

Bl 12 15

Tabulka 16. PoZadované pevnosti v ohybu dle skupiny keramickych prvka
dle CSNEN 14411 [14]

4.4.4 Protiskluznost

Pfi vybéru obkladovych prvkii pro podlahy dale zohlednime
protiskluznost. Podle protiskluznosti uré¢ime, zda je dany vyrobek
vhodny do obytného interiéru ¢i do verejnych budov, kde je zvySeny
pozadavek na bezpecny pohyb. ZkousSka protiskluznosti probih3, dle jiz

neplatné normy DIN 51130, kdy se na kontrolovanou dlazbu postavi
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osoba v bézné obuvi za postupného naklanéni vzorku se méfi Ghel, pfi
kterém dojde ke skluzu. Tento stupen protiskluznosti se oznacuje
pismenem R a nabyva hodnot R9 aZ R13 (viz Tabulka 17). [67]

Dale mizeme rozlisovat protiskluznost pro chlizi bez obuvi na
mokrém povrchu. Zkouska probihd dle normy €SN EN 16165 a je
obdobna zkousce dle DIN 51130. Mé&fi se uhlem, pfi kterém dojde ke
skluzu u bosé osoby za soustavného pokryvani povrchu vodou. Tato
hodnota protiskluznosti je vyjddiena pismeny A, B a C (viz. Tabulka 18).

[16]

Trida protiskluznosti 5 .y
Uhel skluzu Vyuziti
dle DIN 51130
R9 6°-10° Vnitini obytné mistnosti
. . Toalety, sklady, malé kuchyné, sanitarni
R10 10°-19
prostory
R11 19°-27° Myci linky, kuchyné Skol, nemocnice
R12 27°-35° Velkokuchyné, mrazirny, mlékarny
R13 > 35° Rafinerie tukd, jatka, vyrobny uzenin

Tabulka 17. Tridy protiskluznosti dle DIN 51130 a pfiklady vyuZiti [68]

Trida protiskluznosti ; .y
N Uhel skluzu Vyuziti
dle CSN EN 16165
A a<16,7° Pfevlékarny, chodby pro chizi naboso
B 16,7° < a < 23,8° |Sprchy, brouzdali§té, ochozy bazént
. Schody pod vodou, bazény, Sikmé okraje
C 23,8°<a oo
bazéna

Tabulka 18. Tfidy protiskluznosti dle CSN EN 16165 a pfiklady vyuZiti
[16][68]

4.4.5 Chemicka odolnost a odolnost vici skvrnam

Abychom mohli o obkladovém prvku tvrdit, ze je snadno dcistitelny,

musi mit schopnost odolavat skvrnam a riznym chemikaliim obsazenym
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v Cisticich prostiedcich. Zkouska chemické odolnosti probiha dle €SN EN
ISO 10545-13. ZkousSka spocivd vtom, Ze se kontrolovany vzorek
obkladového prvku vystavi po dobu 24 hodin pusobeni zkusebnich
roztokUl. Mezi tyto roztoky patfi chemikalie pouzivané v domacnosti, soli
na Upravu vody v bazénech a kyseliny nizké (L) a vysoké (H) koncentrace.
Podle reakce a nasledné vizualni kontrole se obkladovy prvek roztfidi do

tfid A, B a C (viz. Tabulka 19).[17]

Reakce po 24 hodinach

Zku3ebni roztok Zadné viditelné | Zfetelné zmény Casteéna nebo Gplna
zmény vzhledu ztrata ptvodniho povrchu
Chemikalie v domacnosti A B C

Soli na upravu vody v

A B c
plaveckych bazénech
Kyseliny a louhy nizké
i LA LB LC
koncentrace
Kyseli louh ké
yseliny a louhy vysoké HA HB HC

koncentrace

Tabulka 19. THdy chemické odolnosti dle CSN EN ISO 10545-13[17]

Zkouska na odolnost viici tvorbé skvrn se pak provadi dle €SN EN ISO
10545-14. Na zkouseny obkladovy prvek se necha plisobit skvrnotvorna
latka, ktera se pak nasledné& ocisti ve ¢&tyfech intervalech (viz.
Obrazek 24). Nejprve se skvrna odisti pod horkou tekouci vodou
(Postup A). Nasledné se zkou3eny prvek ocisti &isticim prostfedkem se
slabym Géinkem (Postup B) a se silnym uGéinkem (Postup C). Pokud i
nadale skvrna setrvava, ponofi se vzorek do vhodného roztoku po dobu
24 hodin (Postup D). Po kazdé metodé &isténi se povrch vzorku otfe a
vizudlné se zkontroluje, zda skvrna setrvava. Nasledné se obkladovy
prvek zatfidi do tfid 1, 2, 3, 4 a 5, kdy nejvyssSi odolnost proti skvrnam ma
tfida 5 a nejhorsi odolnost ma trida 1. Cistitelnost obkladovych prvk
Gzce souvisi s pérovitosti. Cim vy$si je pérovitost obkladového prvku, tim

vy33i je pravdépodobnost zanaseni péri nedistotami. [18]
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Skvmotvorna latka

Cisténi podle
postupu A

I

Vizualni posouzeni

[

Skvma zmizela

Obrazek 24. Metoda zatridéni obkladového prvku na odolnost vici tvorbé

4.4.6 Rozméry obkladovych prvkii

V neposledni fadé pfi vybéru zohlednime rozméry obkladového

prvku.

obkladové prvky rozmérda 30 x 60 cm ¢i 60 x 60 cm. MlzZeme se vsak
setkat i s velkoformatovymi obklady a dlazbami rozmért pfesahujicich

1 m. Zaroveri se mGzeme setkat i s maloformatovymirozméry 20 x 20 cm

Skvma nezmizela

|

Cisténi
podie postupu B

[

Skvrna zmizela

Vizualni posouzeni

Skvma nezmizela

Cisténi
podie postupu C

Skvrna zmizela

Vizualni posouzeni

Skvma nezmizela

Cisténi
podie postupu D

—

Vizualni posouzeni

Skvma zmizela

Skvma nezmizela

skvrn dle CSN EN ISO 10545-14 [18]

Vsoucasné dobé se nejCastéji
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¢i 15 x 15 cm. Vyhodou velkoformatovych rozméri je omezeni mnozZstvi
spar a optické zvétseni prostoru. Nevyhodou pak mize byt narocna
manipulace a zvy$eni mnozstvi profezt.

Dale je nutné si dat pozor na jmenovity a deklarovany rozmér
obkladovych prvki{. Jmenovity rozmér je zakladni rozmérové oznaceni
obkladovych prvkid udavanych zpravidla v centimetrech. Jmenovity
rozmér lze vyjadfit jako modulovy ¢i nemodulovy rozmér. Modulové
rozméry jsou odvozeny od zakladnich modull a jejich nasobkui
(napfiklad 10 cm, 20 cm, 30 cm apod.). Modulové prvky lze vyuzit ke
kombinaci obkladovych prvkli raznych rozmérid pfi zachovani
pribéZnosti spar. Kombinace rtiznych moduld se nedoporuduje pravé
z dlivodu nemoznosti navazovani spar. [3]

Deklarované rozméry jsou rozméry odvozené od jmenovitych
rozméra s ohledem na vyrobni tolerance. Podle vyrobniho procesu mize
béhem vyroby dojit ke smrsténi Ci zkrouceni obkladového prvku
(zejména u keramickych) a nelze tudiZ zajistit vidy stejné rozméry.
Norma CSN EN 14411 udava maximalni mozné odchylky bud'v mm nebo
v % podle druhu keramického prvku. Vysledny deklarovany prvek se
udava v mm. Jednim ze zpulsob, jak zajistit pfesny rozmér obkladovych
prvkl je rektifikace, pfi které dojde k ofiznuti obkladu ¢i dlazdice na
pozadovany rozmér s presnosti az +0,2 mm. P¥i pouziti rektifikovanych
prvki Ize snizit Sifku spary aZ na 2 mm. [68]

Pfi kazdém novém vyrobnim procesu dochazi k mirnym nuancim jak
v rozmérech, tak i v odstinu obkladovych prvki. Obkladové prvky se tak
tfidi do jednotlivych Sarzi v zavislosti na podobnych deklarovanych

rozmérech a odstinech. Nedoporucuje se kombinovat rlizné Sarze.
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5 Technologické poZadavky na provadéni vnitinich obkladii

adlazeb

Podobné jako u omitkovych systému si kontroly rozdélime do tfi fazi.
Témito fazemi jsou:

e kontrola ve fazi pfipravy praci;
o kontrola ve fazi vyrobni;
e kontrola ve fazi predavaci.

Pozadavky na provadéni budeme sestavovat pro keramické obklady
a dlazby maloformatové a velkoformatové, obklady a dlazby
z pfirodniho kamene a pro sklenéné obklady.

Pfi sestavovani technologickych pozadavkl a zptsob( kontroly se
budeme fidit normovymi pozadavky, technologickym ¢i pracovnim
postupem a ddale projektovou dokumentaci (zejména kladeéského

planu) a smlouvou o dilo.
5.1 Kontrola ve fazi pFripravy praci

5.1.1 Kontrola projektové dokumentace

Jak uz jsme si fekli, v€asna kontrola projektové dokumentace je
zasadnim krokem v prfedvyrobni ¢i vyrobni fazi stavby. Podobné jako u
omitkovych systémul jsou na obklady a dlazby kladeny poZadavky
(napfiklad rovinnost, svétla vzdalenost od osy WC), které by ve vyrobni
fazi mohly zplisobit problémy jak financni, tak i z hlediska naro¢nosti a
doby provadéni.

Pfi kontrole projektové dokumentace by se méla ovéfit vhodnost
navrzeného obkladového prvku do daného prostiedi ¢i na dany podklad.
Dale by mélo dojit ke kontrole klade¢ského planu neboli tzv. sparofrezu,
zda je dodrZzena ndvaznost spar ¢i zda nevychazeji pfilis malé dofezy.
Zaroven lze ze sparorfezu predem odhadnout pozZzadované mnozstvi

obkladového materialu.
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U lepidel na obklady a dlazby by mélo dojit ke kontrole vhodnosti
k danému obkladovému prvku a do daného prostiedi. Pro lepeni obkladi
a dlazeb rozliujeme dle CSN EN 12004-1 nasledujici druhy lepidel [19]:

e |epidla cementovas oznaceni ,C";
e lepidla disperzni s oznacenim ,D";
¢ lepidla na bazi reaktivnich pryskyfic s oznac¢enim ,R".

Lepidla dale rozliSujeme podle doby pocatecni tahové pridrznosti na
lepidla s pocatecni tahovou pfidrznosti = 0,5 N/mm?2s oznacenim ,1" a
s poc&ateéni tahovou pfidrznosti = 1 N/mm?2 s oznadenim ,2" (napfiklad
C1, C2 apod.). Lepidla ddle mohou mit zvlastni volitelné charakteristiky.
Tyto charakteristiky jsou nasledujici [19]:

e rychletvrdnoucilepidla s oznacenim ,F", kdy tahova pfidrznost

nabude hodnoty = 0,5 N/mm2 nejvySe po 6 hodinach;

e lepidla s prodlouzenou dobou zavadnuti s ozna¢enim ,E", kdy
tahova pfidrZznost nabude hodnoty = 0,5 N/mm? az po 30

minutdach;

e lepidla ssnizenym skluzem soznacenim ,T", kdy je skluz

<0,5mm;

o deformovatelné (flexibilni) lepidla s oznaéenim ,S1", kdy je
vytvrzené lepidlo schopno prihybu = 2,5 mm a < 5 mm bez

poskozeni obkladového prvku;

e vysoce deformovatelné (vysoce flexibilni) lepidla s oznaéeni
.52", kdy je vytvrzené lepidlo schopno prihybu > 5 mm bez

poskozeni obkladového prvku.

Pfi vybéru lepidla se uvazuje s nasakavosti podkladu a obkladového
prvku, s druhem provozu, srozméry obkladového prvku ¢&i s druhem

obkladového prvku.
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Typ kamenného prvku Malta nebo lepidlo podle CSN EN 12004
C1 [C2 s doplikovymi [R1 |R1 s doplikovymi

viastnostmi vlastnostmi
Dlazba tloustky 102z 30 mm |[ne |ano ano | ano
Dlazba tloustky > 30 mm ano | ano ano | ano
Obklad tloustky < 15 mm ne |ano ano | ano

a rozméry nejvyse
400 mm x 400 mm

Tabulka 20. Orientacni vhodnost druhu lepidla pro kamenné obklady a
dlazby dle CSN 73 3251 [20]

5.1.2 Kontrola vstupnich materiali a jejich skladovani

Béhem provadéni obkladid a dlazeb bude uzito pfevazné
nasledujicich materiala:

e obklady a dlazby (keramické, kamenné, sklené&né);
¢ |lepidlo na obklady a dlazby pytlovany;

e sparovaci hmota pytlovana cCi v kyblech;

e silikonovy tmel v tubach;

e ukoncovaci Ci spadové listy;

e hydroizolac¢ni natér a paska;

e penetrac¢ni natér.

Pfi pfejimce dodaného materidlu dojde ke kontrole dodaciho listu a
kontrole mnoZstvi a druhu materidlu dle pozadavkl projektové
dokumentace. U obkladovych materidli dojde k vizualni kontrole, zda
neni materidl posSkozeny pfedevsim, zda nejsou ustipnuté rohy ¢i zda
neni obkladovy prvek popraskany. Zaroven by mélo dojit ke kontrole
stejné 3arze obkladovych prvki a ke kontrole vzhledu (struktura,
barevnost). Vzhled Ize kontrolovat na zakladé prvku piedem

schvaleného od architekta ¢&i investora. Kontrola vzhledu je dalezita
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zejména u obkladovych prvkl z pfirodniho kamene, kde nelze docilit
stejné struktury u kazdého prvku. V pfipadé, Ze by nebyl stanoven vzorek
podile, kterého bychom vzhled posuzovali, mohlo by béhem prejimaciho
fizeni dojit k situaci, Ze bychom museli obklad ¢&i dlazbu pfedélat kvali
pozadavkim architekta.

U sparovacich hmot a silikonovych tmell se zkontroluje poZzadovany
odstin dle pozZadavki projektové dokumentace. U pytlovanych smési Ci
smési v kyblech pak zkontroluje, zda nejsou protrhlé, popfipadé navihlé.
U ukoncovacich a spadovych list dojde k vizudlni kontrole, zda nejsou
polamané ¢i ohnuté.

Materidl musi byt béhem skladovani chrdnén pfed povétrnostnimi
vlivy. Materidly musi byt chranény prfed plisobenim vlhkosti, desté a
snéhu. Zaroven by nemél byt materidl skladovan pfimo na podlaze ci
terénu. Obkladové prvky je zakazano skladovat ve svislé poloze. Lze je
skladovat na sobé, avsak je nutné dodrZzovat pokyni vyrobce ohledné
maximalniho mnozstvi v jednom sloupci. BEhem manipulace se musi
zajistit, aby nedoslo kposkozeni obkladovych prvki ¢ oball

pytlovanych smési a smési v kyblech.
5.1.3 Kontrola pripravenosti stavenisté

5.1.3.1 Bezprostiedni navaznost praci

Pfed provadénim obkladt a dlaZzeb musi byt hotové a vyzralé hrubé
podlahy (betonova mazanina, cementovy potér, anhydritovd podlaha).
Pracovisté by mélo byt chranéno pfed vnéjSimi povétrnostnimi
podminkami jiZ osazenymi vypIlnémi vnéjsich konstrukci (okna, dvefe).
Dale by mély byt hotové a vyzralé vnitini omitkové systémy. Mély by byt
hotové vSechny rozvody instalaci a rozvody by mély byt skryty bud
vinstalacnich Sachtach nebo v predsténach, popfipadé prizdivkach.
VSechny obkladané povrchy by mély dosahovat poZzadovanych pevnosti.

Pokud je pod dlazbu navrzeno podlahové vytapéni, mélo by byt jiz
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nainstalované. Méla by byt provedena kontrola umisténi elektrickych
vyvodul jako jsou vypinace, zasuvky a vyvody svétel. Dale by méla

probéhnout kontrola umisténi vyvodi zafizovacich predmétu.

5.1.3.2 Podminky prostiedi pro provadéni praci

Teplota prostiedi a podkladu by méla byt vyssi jak +5 °C po celou
dobu provadéni. V pfipadé, ze by doSlo k poklesu teploty pod +5 °C,
mohlo by dojit ke zpomaleni tvrdnuti lepidla. V tomto pfipadé je nutné
pracovisté temperovat na pozadovanou teplotu. Dale je zakazané
provadét prace pfi teplotach prostiedi vétSich jak +25 °C. Vtomto
pfipadé by dochdazelo k pfiliS rychlému odparovani vody zlepidla a
nemuselo by dojit k fadnému zatvrdnuti. [13]

Osvétleni béhem provadéni praci je doporuceno umistovat tak, aby
uhel dopadu svétla byl kolmy na povrch. Pfi dopadu svétla pod ostrym
uhlem by mohlo dojit ke zkreslovani Sife spar, popfipadé prtibéhu spar.
Intenzita osvétleni by méla odpovidat intenzité béhem uzivani nebo by
méla byt vétsi.

Dale by mél k dispozici vyznaceny vahorys v irovni 1 m od urovné

Cisté podlahy.

5.1.3.3 Kontrola podkladu

Podklad se vizualné zkontroluje, zda neni znecistény od prachu ci
mastnot. Zda se podklad nedroli a vykazuje pozadovanou pfidrznost
muiZeme zkontrolovat poklepanim ¢&i rypnutim ostrym kovovym
pfedmétem. Maximalni vihkost podkladu pro kamennou ¢i keramickou
dlazbu je dle CSN 74 4505 5 % CM pro podlahu z cementového potéru a
0,5% CM pro anhydritovou podlahu. V pfipadé, Ze je podkladem
omitkovy systém je maximalni povolena zbytkova vihkost u sadrovych
omitek 0,5 % hmotnostné a 3 % hmotnostné u cementovych omitek. U
podkladu z pérobetonu je maximalni povelena zbytkova vihkost 7 %

hmotnostné a u betonovych podkladi 4 % CM. Pfi kontrole vihkosti
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rozliSujeme dvé normové metody kontroly. Je to metoda hmotnostni
(gravimetricka) a karbidova metoda. [69]

Hmotnosti metoda probiha v laboratofich podle €SN EN 1SO 12570,
kdy se zméf¥i hmotnost vzorku odebraného na stavenisti pfed a po

vysugeni. Nasledné se vihkost vzorku vyjadfi jako u= —

r;‘:‘° 100, kdy ,m"
je hmotnost vzorku pfed vysuSenim a ,my" je hmotnost vzorku po
vysusSeni. Hodnota je udavana v % hmotnostnich.

Karbidovou metodu Ize vyuzit pfimo na stavenisti. Metoda probiha za
vyuziti CM pfristroje, kdy se odebrany vzorek vlozi spole¢né s ampuli
karbidu vapenatého a ocelovymi kulickami do nddoby. Tfepanim nadoby
pak dojde k rozdrceni ampule a dojde k chemické reakci mezi karbidem
vapenatym a vodou obsazenou ve vzorku. Vysledkem chemické reakce
je hydroxid vapenaty a acetylen. Mnozstvi acetylenu se nasledné zméri
manometrem umisténym na viku nadoby. Vysledna hodnota vihkosti se
udavav % CM. [21]

Jak hmotnostni, tak i karbidovd metoda jsou metody destruktivni.

Dale Ize méf¥it vihkost napfiklad pfilozZznymi kapacitnimi vihkoméry.

e .-
""-|:|h|n-'""|'
e B

e,

Obréazek 25. CM pristroj [93]
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Pozadavek na rovinnost podkladu je dan pozadavkem na rovinnost
kone¢ného povrchu dle smlouvy o dilo. Pozadavek na rovinnost
koneéného povrchu také muize byt dan normou. Pfikladem mizZe byt
norma CSN 73 3450, kdy je nejvétsi povolenad odchylka rovinnosti
obloZzené plochy 1,5 mm na 2 m. Ddle mame pozadavek na mistni a
celkovou rovinnost dle €SN 73 0205 (viz. Tabulka 11 a 12). V koupelnéach
by tedy platil pozadavek na mistni rovinnost £2 mm na 2 m. Jelikoz je
vile na vyrovnani podkladu lepidlem viadech milimetrli, méla by
rovinnost podkladu odpovidat vysledné rovinnosti finalniho povrchu.
Podobny pozadavek je dan i na svislost a pravouhlost stén (viz.
Tabulka 13). Rovinnost podkladu budeme kontrolovat dvoumetrovou
lati s vyrovnavacimi podlozkami. Pravouhlost a svislost stén Ize méf¥it za
pomoci pravitka, olovnice ¢i rota¢niho laseru. Pro vyrovnani stén se
vyuzivaji vyrovnavaci cementové malty. Podlahy lze vyrovnat
samonivelaéni stérkou. Po vyrovnani je dulezité dodrzet pozadovanou
technologickou pfestavku. [13][12]

Pokud provadime dlazbu ve sprchovém kouté, je nutné zkontrolovat
minimalni spad smérem k odtoku 2 %.

Pro zvyseni pfilnavost se u nasakavych podkladl doporuduje uzit
penetra¢nich natérid. Natér se na podklad nanese Stétcem nebo
vale¢kem a necha se vyzrat.

V pfipadé provadéni sklenénych obkladid je doporué¢eno provést
natér podkladu v bilé barvé. Pokud se budou spary vypliiovat prlisvitnym
tmelem, je doporuc¢eno mista budoucich spojli natfit vtenkém pruhu

barvou podobného odstinu jako je barva skla. [70]

5.2 Kontrola ve fazi provadéni praci

5.2.1 Kontrola hydroizolace

V pfipadé, ze provadime obklady a dlazby v prostorach vystavenym

nadmérné vihkosti jako jsou koupelny, je nutné pfred vlastni pokladkou
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provést hydroizolaci mistnosti. Hydroizolaci provadime pomoci
hydroizola¢nich stérek na bazi disperzi ve dvou natérech. Nejprve se
natér nanese do hran mistnosti do vysky minimalné 15 cm a kolem
vyvodl vody a kanalizace. Do jesté cerstvého natéru se umisti
hydroizolac¢ni tésnici pasku c&i tésnici manzety. Nasledné se provede
natér po celé plose podlahy, po celé vySce sprchového kouty, do vysky 2
metrd v misté umisténi vany a do vysky 20 cm od hrany umyvadla v misté
umisténi umyvadla. Nanesena stérka se necha vyschnout dle pokyni
vyrobce a natér se zopakuje. Po zaschnuti druhého natéru je mozné prejit

k pokladce obkladovych prvki. [71]

Obrézek 26. Rozsah hydroizolaéni stérky v koupelné [71]

5.2.2 Lepeni obkladovych prvki

Pokud provadime v mistnosti jak obklady, tak i dlazby, zac¢iname
vzdy pokladkou dlazby. Pokladka keramické dlazby <¢i dlazby
z pfirodniho kamene zacina bud’' z mista urceném na klade¢ském planu
(zpravidla osa dvefi €¢i osa zafizovaciho pfedmétu) nebo si po&ateéni
misto pokladky musime odméfit sami. Jako pocatecni bod pokladky si
muizeme urdit prisecik kolmic vedenych ze stfedu stén. Od tohoto mista
dojde kvymeéreni pokladky a zjisti se, zda u hran nedochazi k pfilis

malym dofeztim.
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V pfipadé, Ze je vse v pofadku, miZeme pfejit k michani lepidla.
Pomoci ponorné michacky si pfipravime takové mnozstvi lepidla, které
jsme schopni aplikovat za dobu pouzitelnosti lepidla. Pfi nandaseni
lepidla rozeznavame tfi zptsoby nanaseni[72]:

e metoda nanaseni lepidla na podklad, tzv. ,Floating”. U této
metody se lepidlo nanese na podklad ve dvou krocich. Nejprve
se na podklad nanese hladitkem tenka vrstva lepidla.
Nasledné se zubovym hladitkem nanese druha silnéjsi vrstva a
tazenim stranou se zuby pod uhlem 60° se vytvofi loze, do

kterého budeme pokladat obkladovy prvek;

¢ metoda nanasenilepidla na obkladovy prvek, tzv. ,Buttering”.
Tato metoda spociva v tom, Ze se lepidlo naneseme zubovym
hladitkem na rubovou stranu obkladového prvku. Na podklad
se provede pouze tenka vrstva lepidla. Tato metoda se pouziva

predevsim pfi lepeni sokld nebo pfi opravach;

e kombinovana metoda, tzv ,Buttering - Floating". Tato metoda
obnasi kombinaci vySe zminénych metod, kdy se zubovym
hladitkem nanese vrstva lepidla jak na podklad, tak i na
rubovou stranu obkladového prvku. Pouziva se zejména pfi
pokladce velkoformatovych obkladli a dlazdic, aby se

zamezilo vzniku dutych mist.

Obrazek 27. Metoda ,Buttering - Floating” [94]
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Pfi aplikaci lepidla je dtleZité dodrzet otevieny ¢as lepidla. P¥i
nandseni na podklad pokryjeme pouze takovou plochu, kterou jsme
schopni oblozit vramci otevieného Casu. Zpravidla se jedna o cca 30
minut, avSak tato doba zavisi na podminkach prostiedi. BEhem této doby
je jesté mozné s obkladovym prvkem manipulovat. Po uplynutitéto doby
dojde k pfilnuti k podkladu.

Obecné plati, ze obklad v interiéru musi byt kontaktni plocha meazi
obkladem a podkladem minimalné 60 % plochy obkladu. U dlazby se
jedna o minimalni kontaktni plochu 90 % plochy dlazdice. Tohoto
pozadavku Ize docilit pouzitim metody ,Buttering - Floating". [72]

Vysku zubu béhem nandseni lepidla volime v zavislosti na velikosti
obkladového prvku [73]:

e pfi délce obkladového prvku do 100 mm volime vySku zubu

6 mm;

e pfi délce obkladového prvku od 100 mm do 200 mm volime

vysSku zubu 8 mm;

e pfi délce obkladového prvku od 200 mm do 330 mm volime

vySku zubu 10 mm;

e apfridélce obkladového prvku nad 330 mm volime vySku zubu

vétsinez 10 mm.

U styku stény a podlahy pokladame dlazbu s dilataci minimalné
5 mm. Pokud pouzivame dlazbu v kombinaci s podlahovym vytapénim,
méla by byt dilatace od stén vétsi. Na budoucim pfechodu dlazby s jinym
materidlem ukonéime dlazbu pfislusnym ukonéovacim profilem. [74]

Béhem pokladky je nutné dodrzet stejnou velikost spar dle
pozadavkl projektové dokumentace. To Ize zajistit vloZenim
vymezovacich kfizk( s tloustkou shodnou s Siftkou spary. K zajisténi
rovinnosti dlazby a omezeni vystouplych dlazdic pak lze vyuzit

nivelaénich klinka.
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Obrazek 28. A) Vymezovaci kiizek [95], B) Nivelacni klinek [96]

Postup obkladani stén keramickymi obklady ¢i obklady z pfirodniho
kamene je velice obdobny provadéni dlazeb. Nejprve si ur¢ime vysku pro
zaloZeni obkladu. Tato vyska bude zaviset na velikosti a skladbé obkladu.
Nasledné se tato vysSka pfenese pomoci rotacniho laseru na okolni stény
a vyznacime ryskou. Poté si uréime osu, od které zapocneme pokladku.
Zpravidla se jedna bud o osu zafizovaciho pfedmétu nebo o osu stény.
Pokladka se pak rozméfi tak, aby nedochazelo k pfilis malym dofeziim.
V pfipadé, Ze obkladame z kamennych obkladd, které jsou oproti
keramickym obkladliim tézsi, je nutné zfidit ve vySce pro zalozeni
zakladaci profil. [75][76]

Obklady pak Ilepime bud pomoci metody ,Floating” nebo
.Buttering - Floating” smérem nahoru od vyznacené rysky. U obkladu
z pfirodniho kamene je zapotiebi dodrZzovat pokynli vyrobce ohledné
maximalniho mnozstvi fad obkladu v ramci jedné pokladky. Po zatuhnuti
lepidla se dolepi zbytek obkladu smérem doli od vyznacené rysky.
V pfipadé obkladi z kamene se po zatuhnuti lepidla odstrani zakladaci
liSta a dolepi se zbytek obkladi. Vnéjsi rohy mistnosti a vodorovné vnéjsi
hrany opatfime ukoncovaci ¢i rohovou liStou, kterou pifed polozenim
obkladu vioZime do lepidla. [75][76]

Kvymezeni spary u styku dlazby a obkladu se vyuzije klinku.
Podobné jako u dlazeb si k zajisténi stejné Sifky spar mlizeme vypomoct

vymezovacimi kfizky.
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K fezani obkladovych materiall lze vyuzit ru¢ni ¢i strojni fezacky.
Dale Ize k vytvoreni detaill vyuzit odlamovacich klesti. K vrtani otvort se
pak pouzivaji korunkovych vrtakt. Velikost otvord se voli tak, aby se
zakryt rGzicemi ¢&i jinymi krytkami. K manipulaci s velkoformatovymi

obkladovymi prvky se pak doporuduje uzit specialnich pfisavek. [3]

A) (o)

Obrézek 29. A) Rucni rezacka obkladi a dlazeb [97] B) Strojni fezacka
obkladi a dlazeb [98] C) Odlamovaci klesté [99]

Sklenéné obklady lepime k podkladu silikonovym lepidlem. P¥i
lepeni lze vyuzit lepici pasky k pocate¢nimu pfrichyceni sklenéného
obkladu a k zajiSténi mezery mezi sklem a podkladem. Mezera mezi
sklem a podkladem slouzi kodvétravani prostoru a zamezeni
kondenzace vody na vnitini strané obkladu. Silikonové lepidlo nanasime
na podklad ve svislych pruzich. Soubézné s lepidlem se provedou pruhy
z oboustranné lepici pasky. Minimalni pocet pruhl zavisi na tloustce
sklenéného obkladu. Silikon se dale nanese na rubovou stranu
sklenéného obkladu k okrajim a vyfezlim. Nasledné se sklenény obklad

pomoci manipulaénich pfisavek pfilepi k podkladu. [70]
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Vyrobek | TlouStka | Minimalni
pocet
pruht

silikonu/
AT pasky
na m?

Silikonové FIX-IN SL 4 mm 4
lepidlo 6 mm 5

8 mm 6

10 mm 7
Lepici paska  FIX-IN AT 4 mm 2
(jako doplnék 6 mm 3
sﬂukonoveho 8 —10mm 4
lepidla

Tabulka 21. PocCet pruhu lepidla nebo lepici pasky v zavislosti na tloustce
skla [70]

5.2.3 Sparovani a silikonovani obkladovych prvki

Po vyzranilepidla Ize pfejit ke sparovani obkladl a dlazeb. Doba zrani
zavisi na pokynech vyrobce. Zpravidla se jedna o dobu jednoho az dvou
dnti. Nejprve odstranime vymezovaci kfizky a nivela¢ni klinky. Nasledné
se ze spar ocisti prebytecné lepidlo. Namichanou sparovaci hmotu pak
naneseme do mezer krouzivymi pohyby pomoci gumové stérky. Jakmile
jsou vSechny spary vyplnény sparovaci hmotou, prejdeme k vycisténi
obkladovych prvkl. Nejprve z povrchu setfeme prebyte¢nou sparovaci
hmotu. Nasledné pomoci vihké myci houby ¢i hadru opatrné povrch
vycistime. [3]

Nakonec se do vSech vnitfnich roht vloZi temovaci provazec a
pomoci pistole mezeru vyplnime silikonovym tmelem. Nasledné povrch
silikonu navlh¢ime roztokem vody a saponatu a prebytecny silikon

setfeme. [75]

5.2.4 Kontrola BOZP a uzivani OOPP

Bé&hem provadéni praci je nutné dodrzovat zasady BOZP (bezpeénost
a ochrana zdravi pfi praci), zejména zasady dané zakonem 309/2006 Sb.
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a nafizeni vlady 362/2005 Sb. a 591/2006 Sb. Pracovnici musi byt
s témito zdsadami obezndmeni spolecné s technologickym postupem a
pfipadnym planem BOZP. Na pracovisté mohou vstoupit pouze osoby,
které byly stémito zdsady sezndmeny a své porozuméni stvrdily
podpisem.

Pracovnici jsou na stavenisti povinni pouZivat OOPP (osobni
ochranné pracovni prostiedky). Je to pracovni pfilba, reflexni vesta a
pracovni obuv tfidy S3. Béhem provadéni praci jsou pak pracovnici
povinni pouzivat ochranné bryle a rukavice, zejména béhem manipulace
s fezacCkou. Dale se doporucuje pouzivat nakoleniky a zpeviovace zad,
zejména béhem pokladky dlazby, kdy jsou pracovnici dlouho na kolenou

a zvysuje se tak riziko poranéni. [77]

5.2.5 Kontrola zajisténi pracovisté po dobu, kdy se na ném

nepracuje a po dokonceni praci

Po celou dobu provadéni obkladi a dlaZzeb a po dobu zrani lepidel je
nutné dodrzet teplotu prostredi vrozmezi od +5 °C do +25 °C. Kazdy
pracovnik je povinen na konci pracovni doby pracovisté uklidit. Michaci
stroje musi byt umyty, aby se predeslo zatvrdnuti lepidla na michacce.
Obalové materialy budou vyhozeny do pfislusnych kontejnert. Pracovni
pomiicky a nastroje budou uklizeny a uschovany v uzamykatelném
skladu. Cerstvé oblozené plochy budou vyznaéeny proti neimysinému
poskozeni. Plochy budou ddle vyznadeny po provedeni sparovani a
silikonovani. Dale je potfeba zajistit, aby byly oblozené plochy chranény
pied povétrnostnimi vlivy a pfed pfimym plisobenim sluneéniho zafeni,

napfiklad zakrytim vyplni neprtisvitnou félii.
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5.3 Kontrola ve fazi predavani dila

5.3.1 Kontrola vzhledu

Pfi kontrole se fidime pokyny CSN 73 3450. Obecné plati ze vzhled
koneéného povrchu obkladli a dlazeb kontrolujeme ze vzdalenosti 2 m,
pokud to prostory umoziiuji. Kontrola detail probiha ze vzdalenosti 0,3
maz2m.

Vzhled obkladovych prvkl, zejména pak z pfirodniho kamene, by se
mél posuzovat na zakladé predem odsouhlaseného vzorku architektem
¢i investorem. U kamennych obkladovych prvki je nutno pocitat
s odchylkami v barevnosti, v odliSné zrnitosti, orientaci ¢i barevnosti zrn,
v porovitosti €i ve vyskytu fosilii a tektonickych prasklin. Ve smlouvé o
dilo by mély byt stanoveny poZadavky na vyskyt téchto odchylek. [20]

Uhel a intenzita osvétleni béhem kontroly musi odpovidat
podminkam bé&zného trvalého uzivani. Povrchy se nesmi kontrolovat pfi

pohledu odlesku svétla.

5.3.1.1 Kontrola $iiky, hloubky a priibéZnosti spar

U spar se kontroluje priibéh vodorovnych a svislych spar ze
vzdalenosti 0,3 m az 2 m. VysSka vizualni kontroly by méla odpovidat
vysce o¢i. Sitka a hloubka spar by méla byt rovnhomérna a pravidelna
v zavislosti na vyrobni toleranci rozméra obkladovych prvkid. Spary musi
byt hladké a bez viditelnych dutin. Sitka spary musi odpovidat
pozadavkiim projektové dokumentace. V pfipadé, Ze Sitka spary neni

v sy

projektovou dokumentaci pfedepséna, je dle CSN 73 3450 Sitka spary

keramickych prvkli 2 mm az 3 mm. Minimalni sitka spary kamennych

obkladovych prvki je dana normou €SN 73 3251.[13][22]
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Typ konstrukce Pouziti Nejmensi Sirka spary [mm]
Dlazba vnitini 2

vNnéjsi 3
Obklady vnitini 1

vnéjsi 3

Tabulka 22. Minimalni sitka spar kamennych obkladovych prvki dle
CSN 73 3251 [22]

Spary mezi obkladovym prvkem a vyvody instalaci musi byt Sitky
maximalné 5 mm. Spara mezi obkladem a krabicemi elektrickych vyvodu

(vypinace, zasuvky) nesmi piekro€it 2 mm. [13]

5.3.2 Kontrola pfilnuti k podkladu

Kontrola pfilnuti obkladového prvku se provede poklepanim, kdy se
nesmi ozvat duty zvuk. Na zakladé pozadavku investora lze provést po
28 dnech od realizace obkladovych prvkt zkousku pfilnavosti odtrzenim.
Pribéh zkousky je takovy, Ze se méfi sila potiebna k odtrzeni
obkladového prvku vyvinuta kolmym tahem. Vysledkem je primérna
hodnota ze tfi méreni, kterd nesmi byt nizsi nez 0,3 MPa. Zkouska probiha

dle €SN 73 3450.[13]

5.3.3 Kontrola rovinnosti, vodorovnost a svislosti obkladt a

dlazeb

Pozadavek na rovinnost by mél byt dan pozadavky smlouvy o dilo.
Dle €SN 73 3450 je pozadavek na mistni rovinnost +1,5 mm na 2 m. Dle
CSN 73 0205 je pozadavek na mistni rovinnost v mistnostech pro pobyt
osob +2 mm na 2 m (viz. Tabulka 11). Pro podlahy pak plati ustanoveni

CSN 74 4505 (viz. Tabulka 23).
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Mezni

Ty podiahy odchylka

Podlahy v mistnostech pro trvaly pobyt osob (byty véetné koupelny a WC,
kancelare, nemocni¢ni pokoje, kulturni zafizeni, obchody, komunikace uvnitf +2mm
objektu apod.)

Ostatni mistnosti +3 mm

Vyrobni a skladovaci haly, garaze +5mm

Tabulka 23. Mezni odchylky mistni rovinnosti podlah dle CSN 74 4505 [23]

Postup méreni mistnich rovinnosti je obdobny méfeni rovinnosti
finalnich omitnutych povrchi. Pfi méfeni vyuzijeme dvoumetrové laté
s distan¢nimi podlozkamiznamé vysky. Lat pfiloZime k povrchu a pomoci
klinku zméfime nejmenSi a nejvétsi vzdalenost mezi povrchem
obkladového prvku a spodni hranou laté. Vysledkem meéfeni je rozdil

mezi vySkou distanc¢ni podlozky a namérenou hodnotou mezery.

Lat klademe vidy ve vzdalenosti minimalné 100 mm od hran
konstrukci. U vodorovnych ploch provedeme na kazdych 100 m?2
minimalné 5 méfeni. S svislych ploch provedeme minimalné 5 méfeni na
kazdych 25 m2. Minimalni pocet méreni ucelené plochy jak vodorovné,

tak i svislé je 5 méfeni. [61]

Pozadavek na celkovou rovinnost obloZzenych povrchii je dan normou
CSN 73 0205 (viz. Tabulka 12). Postup provadéni je obdobny jako u
omitek. Méfeni provadime geodeticky nebo za pomoci rotacniho laseru
a srovnavaci hladiny. Kontrolovanou plochu si rozdélime do ¢tvercové
sité (viz. Obrazek 21 a 31), kdy koncové body sité jsou vzdaleny 100 mm
od hran konstrukci. V jednotlivych bodech se nasledné zméfi vzdalenost

povrchu a srovnavaci hladiny. [62]
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Obrazek 30. Méreni celkové rovinnosti vodorovnych povrchi dle
CSN 730212-3[62]

Dale budeme u obkladovych prvkl méfit pfesahy jednotlivych prvkd.
Mérfeni se provadi tak, Ze se o kontrolovany pfevisly roh obkladového
prvku opre dostatec¢né dlouhé pravitko. Nasledné se do mezery mezi
prfevisem pravitka a sousednim povrchem obkladového prvku vlozi

v v

klinek a odecte se hodnota na klinku. U spar Sitky mensi 6 mm je
povolena tolerance pfesahu obkladového prvku 1 mm. U spar Sifky vétsi
nez 6 mm je maximalni tolerance pfesahu 2 mm. ZkousSka probiha dle

€SN 73 3451.[22]

kalibra&ni klinek e e OSSR S

1 mm 3 mm

Obrazek 31. M&feni pfesahu obkladového prvku dle CSN 73 3451 [22]

Pfi méfeni vodorovnosti Ize pouzit vodovahy, optické i laserové

vodovahy. Mezni odchylka vodorovnosti je vyjadiena jako £L/600, kdy L
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je namérena vzdalenost mezi pevnymi body v mm. Méfeni provadime ve

vzdalenosti minimalné 100 mm od hran svislych konstrukci. [22]

Mérfeni svislosti provadime pomoci olovnice nebo rota¢niho laseru.
Pomoci olovnice nebo laseru si stanovime referenéni hladinu ve
vzdalenosti 100 mm od kontrolovaného povrchu. Nasledné se zméfi
vzdalenost referencni plocha a povrchu obkladu ve dvou bodech. Body
jsou umistény ve vzdalenosti 100 mm od spodni a horni hrany stény.
Odchylka od svislosti je dana rozdilem namérenych hodnot. Maximalni
tolerance svislosti je vyjadiena jako h/600, kdy h je vySka stény v mm.

[22]

86



6 Zaveér

V ramci této bakalarské jsme si predstavili rozdilné druhy vnitfnich
omitkovych systému a obkladi a dlaZeb, pro které jsme si nasledné urcili
technologické pozadavky. Tyto technologické pozadavky jsme vyuzili
k sestaveni kontrolniho a zkuSebniho planu. Cil bakalarské prace byl

tudiz spInén vytvoifenim vzorovych kontrolnich a zkusebnich pland.

Tyto kontrolni a zkuSebni plany slouzi jako podklad pro zpracovani
konkrétnich kontrolnich a zkuSebnich planu pro jednotlivé stavby. Nelze
je tudiz vyuzit bez predchozi Gpravy. Abychom tyto kontrolni a zkuSebni
plany mohli aplikovat na konkrétni stavby, je nutno plan doplnit o
konkrétni pozadavky vzatych z projektovi a smluvni dokumentace. Dale

je nutné znat vlastnosti konkrétnich materiald.
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