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6.1 Technologicky postup — Vnitfni omitky
6.1.1 Zakladni identifika¢ni udaje
6.1.1.1 Identifika€ni udaje stavby

- Nazev stavby: Bytovy diim Pardubice, Ohrazenice

- Druh stavby: Novostavba

- Ucel stavby: Stavba uréena k bydleni (bytovy diim)

- Misto stavby: U Sportovni $koly 371, Ohrazenice, Pardubice

- Trvani stavby: Trvala

Jedna se o bytovy dim s jednim podzemnim podlazim a péti nadzemnimi podlazimi.

V podzemnim podlazi jsou situovany garaze a sklepni prostory a v nadzemnich podlaZich se

nachazeji bytové jednotky. Bytovy dim ma celkem kapacitu 47 bytovych jednotek.

6.1.1.2 Vymezeni predmétu reseni
Tento technologicky postup se zabyva zpracovanim omitek v bytovém domé
v Pardubicich. Konkrétné jde o 4. nadzemni podlazi, s celkovou plochou 2270 m? omitek.

Postup obsahuje strojné nanaSené¢ dvouvrstvé vapenocementové omitky a rucné

nanésené Stukové omitky.
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6.1.2 Vstupni materialy a vyrobky

6.1.2.1 Vypis materialu

weberdur klasik JST

i
i
x

weberdur

VA

Baleni

25 kg pap. obalech, 42 ks — 1050 kg/paleta

weberdur stuk IN

Stuk IN

-
=
°
-
.
[
2

Ve

Balent
Ve 25 kg pap. obalech, 42 ks - 1050
kg/paleta.

Jadrova omitka strojni

Definice vijrobku

Sucha omitkova smés pro jadrové omitky, pro strojni
zpracovant.

Slozeni

Hmota na bazi anorganického plniva, pojiva a modifikujicich
prisad.

Technicka data

Trida pevnosti: CS |

Zrnitost smési: 1 mm

Pevnost v tlaku: 0,4 — 2,5 MPa

PfidrZznost: min. 0,2 MPa

Obsah vzduchu: min. 15 % obj.

Doba zpracovatelnosti: 20 minut

Obj. hm. v suchém stavu: 1350 kg/m3

. 2: Weber.dur klasik JST [30]

pro provadéni vnitfnich Stuky

Pouziti

Je uréena k provadéni vnitinich $tukovgch omitek v tlouitce do
2 mm. SlouZi jako findlni vrstva na jddrovou omitku.

)

“E’ WEBER

Spotreba

(tl.1-2 mm) cca 1,8 — 3,5 kg suché smésl/m2
Definice vgrobku

Sucha omitkova smés pro provadéni vnitfnich Stukd, pro ruéni
zpracovant.

Barva
Bilé.
Slozeni

Hmota na bézi anorganického plniva, pojiva,modifikujicich
pfisad

Obr. 3: Weber.dur vnitrni Stukova omitka [31]

Na omitky budou pouZity materialy od firmy Weber. Jedna se o vapenocementovou

omitku Weber.dur klasik JST, kterd bude ptivezena spole¢né se silem a Stukovou omitku

Weber.dur stuk IN, kterd bude dovezena v pytlich na paletach.
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6.1.2.2 Spotieba materialu

Tab. 1: Tabulka spotreby materialu na 4. NP [Zdroj: Viastni tvorba]
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Material MI Mnozstvi | Ztratné 5% Celkvove’ Spotieba Celkem (ks)
mnozstvi

Weber.dur klasik JST m’ 1423,144 71,16  1494,304 (20,25 kg/m” 1211,00

Weber.dur 3tuk IN m 1736,766 86,84| 1823,606| 2,65 kg/m’ 194,00

Rohova lista bm 396,00 19,80 415,83 bm/lks 137,00

APU lista bm 126,00 6,30 132,3|1,5 bm/1ks 88,00

6.1.2.3 Doprava, manipulace a skladovani materialu
- Doprava

Jadrovd omitka bude dopravena na staveniSt¢ v silu, které bude dopraveno
specialnim nékladnim automobilem, po vycerpani zasob omitky bude silo doplnéno. Nové
dodana smés vSak musi vykazovat stejné kvality.

Doprava Stukové omitky, ktera bude dovezena v pytlich na paletach, bude
uskutecnéna nakladnim automobilem s hydraulickou rukou, ktery palety s materidlem
slozi ke skladu materialu s velkou opatrnosti, aby nedoslo k poskozeni ¢i znehodnoceni
materidlu. Nasledné se palety pomoci paletovaciho voziku pievezou do skladu.

- Manipulace po stavenisti

Pfi manipulovani s pfedméty na stavenisti je zapotiebi dodrzovat bezpecnost prace.
S materidlem se bude manipulovat tak, aby nedoSlo k jeho poskozeni a zaroven
k ohrozeni pracovnikii.

- Skladovani

Jadrové omitka bude skladovana v silech. Pytle se Stukovou omitkou, by se mély
uskladinovat na mistech, kde nebudou vystaveny desti, nejlépe tedy v uzamykatelnych
skladech nebo uvnitt budovy, aby byl material chranén pied destém. Po odbéru ze sila by

m¢ela byt omitka okamzité pouzita.

6.1.2.4 Metody kontroly kvality stavebniho materialu

Pfi ptfevzeti materidlu se zkontroluji dodané produkty dle objednavky a projektové
dokumentace. Kontrola probéhne vizualné, zdali nedoslo k poruseni pytlt, také zda silo bylo
dostate¢né naplnéno a jsou-li 1 APU listy v celku a nejsou rozldamané. Miize se vyuzit i
kontrola hmatem, jestli nedoslo k navlhnuti materidlu a naslednému vytvrdnuti. Dale se bude

kontrolovat dodané mnozZstvi a typ vyrobku. Bude se kontrolovat téZ kvalita dodané smési.
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6.1.3 Pracovni podminky
6.1.3.1 Pripravenost pracovisté

Pted zahajenim omitkaiskych praci musi byt dokonceny vSechny pricky, predsténové
systémy, hrubé rozvody TZB, hotové musi byt i rozvody elektfiny a vypinace, které by mély
byt vyplnény. Také by méla byt osazena okna a balkonové dvefe, péna u oken sefiznutd a
vyplné otvor by mély byt zakryté folii.

Pti pfevzeti pracovisté vedoucim Cety se kontroluje rovinnost zdiva, kde odchylka by
neméla presahovat hodnotu 10 mm/1 m. Kontroluje se také zdali sedi projektova

dokumentace se skute¢nym provedenim.

6.1.3.2 Struktura pracovni ety
Pracovni ceta bude sloZena z péti ¢lenli. Béhem realizace jadrovych i Stukovych
omitek se budou na stavbé vyskytovat maximalné Ctyfi pracovni Cety. Ve ¢tvrtém podlazi se
tak budou vyskytovat dvé Cety. Jedna Ceta bude ptipravovat rohy a prostory kolem vyplni
otvorli a druha strojné¢ nanéset jadrovou omitku. Spole¢né se pak podéli na ru¢nim nanaseni
Stukoveé omitky.
Skladba 1. pracovni Cety pfipravy nanaSeni omitek:
- Vedouci ety — pracovnik s dlouholetou praxi, organizuje a zodpovida za kvalitu prace
celé Cety, kontroluje rovinnost podkladu.
- 1x brigadnik, Cisti podklad a tmeli spary
- 3x ptipravaii rohovek, APU list, ale také tahaci lepidla
Skladba 2. pracovni Cety pfi strojnim nandSeni jddrovych omitek:
- Vedouci cety — pracovnik s dlouholetou praxi, organizuje a zodpovida za kvalitu prace
celé Cety, kontroluje kone¢nou rovinnost
- Ix nanase¢ omitky strojnim stfikanim
- 3x stahovaci omitek
Skladba 1., 2. pracovni Cety pfi ruénim nandSeni Stukovych omitek:
- Vedouci ety — pracovnik s dlouholetou praxi, organizuje a zodpovida za kvalitu prace
celé Cety, pomaha se stahovanim omitek
- 4x nanaseCi omitky + michani Stukové smési
- 4x stahovaci omitek

- 1x brigadnik, potfebné pomocné prace
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Pted realizaci omitek budou ob¢€ pracovni ety seznameny s technologickym postupem a
zpusobem provadeéni praci. Pracovnici budou proskoleni o praci na stavenisti a vSech rizicich,

které se na stavbé mohou vyskytnout.

6.1.3.3 Bezprostiredni podminky pro praci

Podklad pro omitky musi byt dostatecné suchy, soudrzny, bez prachu, mastnoty a
jinych necistot. Vlhkost zdiva pfi omitani je maximalné 6 % v letnim obdobi a 4 % v zimnim
obdobi. Teplota vzduchu nesmi béhem zpracovani a tuhnuti materidlu klesnout pod +5 °C,
v ptipadé nizsich teplot je nutno mistnost vyhfivat. Pfimé vyhtivani omitky neni povoleno.

Maximalni teplota pro realizaci je +30 °C. [32]

6.1.3.4 Stroje a pracovni pomucky

Vsichni omitkafi budou vybaveni osobnimi ochrannymi pracovnimi pomuickami,
kterymi jsou: ochranné bryle, pracovni odév a rukavice. Behem omitani budou pouzity tyto
pfedméty Ci stroje: silo, pneumaticky dopravnik, strojni omitacka, hadice k omitacimu stroji,
omitaci pistole, 2metrova vodovaha, stahovaci 2metrova lat, Skrabka, S$tétec, valecek,
rohovniky, APU listy, niizky na stiihani profilti, zalamovaci nliz, maltovnik, paletovaci vozik,

pomocné leSeni, zednicka 1Zice, ocelové hladitko, plsténé hladitko, fasadni Spachtle.

6.1.3.5 Technologicky postup, postupovy diagram

Pied zahajenim omitacich praci musi byt zdivo dostatecné vyzralé, bez viditelnych
trhlin a mélo by byt ukonceno sedani. V ptfipad¢ trhlin ve zdivu je zapotiebi, aby byly
vyplnény maltou. Zdivo by mélo byt dostatecné suché, kdy ptipustna vlhkost podkladu pro
cihelné zdivo je 4 %. Povrch zdiva se musi ocistit od prachu, necistot a mastnoty. Déle bude
provedena kontrola rovinnosti podkladu.

Po ptipravé podkladu dojde k osazeni APU liSt na vSechna okna a balkénové dvete,
kdy se vSechny vyplné otvort zalepi fo6lii, aby nedoSlo k jejich poSkozeni. APU listy se
pretahnou lepidlem a lepidlo se necha zaschnout.

Nejprve se osadi rohovniky ve vzdalenosti 15 mm od zdi a poté se budou osazovat
omitniky, které se rozmisti ve vzdalenostech 1,5 m od sebe. Po osazeni omitnikd bude
nastfikdna dvouvrstva jddrova omitka pomoci omitaci pistole, ktera se nanasi odshora smérem
dolii. Po nastikani ploch budou vyjmuty omitniky a mista po nich budou dohézena ru¢né.
Strhavani omitky se provadi od podlahy smérem nahoru. Omitka bude urovndvana pomoci
2metrové laté. Po provedeni jadrové omitky bude minimaln¢ 24hodinova technologicka

prestavka.
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Po zhotoveni jadrové omitky bude provedena Stukovd omitka o tloustce 2 mm.
Stukovd omitka bude michdna piimo na stavbé v maltovnicich pomoci elektrického
michadla. Nanesena bude pomoci ocelového hladitka na stropy a stény, kromé stén, na nichz

bude obklad. Po ¢asteéném ztuhnuti dojde k uhlazeni pomoci pénového hladitka.[32]
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Obr. 4: Postupovy diagram — Omitky [Zdroj: Vlastni tvorba]

6.1.3.6 Pracnost
Provedeni omitek v 4. NP bude omitkaiim trvat 18 dni. VSechny udaje o pracnostech
jsou jiz uvedeny v dalSich ¢astech projektu, konkrétné ptiloha ¢.3. Technologické struktura a

ptiloha &.4. Casova struktura
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6.1.4 Jakost provedeni
6.1.4.1 Metody kontroly jakosti vysledného provedeni
- Vstupni kontrola
Vstupni kontrola se bude zamétovat na piejimku pracoviste, ktera by méla byt provedena
velmi peclivé. Kontrolovdno bude zejména rovinnost stény, kolmosti v napojeni mezi
podlahou a sténou a také napojeni dvou stén. Dale se bude kontrolovat, zdali je na pracovisti
dostatecné zpevnéna a pfipravena plocha pro usazeni sil.
- Mezioperacni kontrola
Meziopera¢ni kontroly bude provadét stavbyvedouci a mistr. Kontrolovano bude
dodrzovéni technologickych postupl, spravnd konzistence omitek, tloustky omitkovych
vrstev, zpusoby nanaSeni omitek, ale také jejich strhavani. Stavbyvedouci ¢i mistr je povinen
vSechny kontroly zaznamendvat do stavebniho deniku.
- Vystupni kontrola
Vystupni kontrola bude provedena az po dokonceni vSech vnitinich omitacich praci.
Kontrolovano bude, zda bylo vSe vyhotoveno dle projektové dokumentace a jsou-li
dokonceny vSechny prace tak, aby mohly probihat dal§i navazujici pracovni Cinnosti. O
vystupni kontrole bude vytvofen zapis do stavebniho deniku, ktery bude proveden

stavbyvedoucim nebo mistrem.

6.1.4.2 Zavazné kvalitativni parametry

Béhem pravidelnych kontrol bude mistr dohlizet, aby se pracovalo podle
technologického postupu. V kontrole po tpravé podkladu by vlhkost zdiva méla byt mensi
nez 4 % a mistni rovinnost podkladu £ 10 mm/ 2 m. Ve vysledné kontrole by mistni rovinnost
na 2 m lati m¢la byt maximalné +2 mm/ 2 m a §itka trhlin do 0,1 mm. Rohy musi byt pfimé a

rovné s pripustnymi odchylkami £2 mm/ 2 m. [33]

6.1.5B0OZ a PO
6.1.5.1 Vymezeni jednotlivych opatreni pro zajisténi BOZ A PO

Pied nastupem omitkdii na pracovisté budou vSichni pracovnici seznameni
s technologickym postupem praci a zdkladnimi pozadavky na BOZP. Zaméstnavatel je
povinen pracovniky vybavit osobnimi ochrannymi pracovnimi pomuckami, jako jsou:
ochranné bryle, pracovni rukavice, pracovni odév. Behem praci budou tyto pomicky
bezpodminecné uzivany. VSichni pracovnici jsou povinni dodrzovat platné zakony, nafizeni,

vyhlasky a také ptedpisy BOZP. Pfi stavebni €innosti bude nutno dodrzovat piedepsané
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povolené hladiny hluku vyplivajici z nafizeni vlady ¢.272/2011 Sb. o ochrané zdravi pred

nepiiznivymi u€inky hluku a vibraci.[34]

- Zékon ¢.309/2006 Sb.
Zakon, kterym se upravuji dal$i pozadavky bezpecnosti a ochrany zdravi pii praci
v pracovnépravnich vztazich a o zajisténi bezpecnosti ochrany zdravi pfi ¢innosti nebo
poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy. [14]
- Nafizeni vlady ¢.591/2006 Sb.
Naftizeni vlady o blizSich minimalnich poZadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi pfi
praci na stavenistich. [15]
- Naftizeni vlady ¢.362/2005 Sb.

Natizeni vlady o blizSich pozadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi pii praci na

pracovistich s nebezpecim padu z vysky nebo do hloubky. [16]
- Natizeni vlady ¢.101/2005 Sb.

Naftizeni vlady o podrobnéjSich pozadavcich na pracovisté a pracovni prostiedi. [37]

Tab. 2: Tabulka vyhodnoceni moznych rizik [Zdroj: Viastni tvorba]

CINNOST

RIZIKO

OPATREN{

ZODPOVEDNA OSOBA

Pohyb po stavbé

Zakopnuti

Uklid pracovists, dostatecné
osvétleni

Stavbyvedouci, vedouci Eety,
Koordinator

Prace s elektrickymi

Poranéni elektrickym
proudem

Revize, kontroly zafizenia
§koleni zaméstnanct

Vedouci éety, pracovnici

Prace s elektrickymi

Nebezpedi poZaru

Revize, kontroly zafizenia
$koleni zaméstnancu

Vedouci Gety

Strojni omitani

Poranéni pneumatickym
dopravnikem

Skoleni o zachézeni, OOPP,
komunikace mezi pracovniky

Vedouci éety, pracovnici

Strojni omitani

Uraz strojni omitatkou

Skoleni o zachézeni, OOPP,
komunikace mezi pracovniky

Vedouci éety, pracovnici

Strojni omitani - odstfik malty

Zasah do oblasti o¢i

OOPP - pracovni bryle

Pracovnici

Stukovani stropu

Pad z do¢asné
konstrukce

Zajisténi stability konstrukce,
ochranné zabradli

Pracovnici

Nastup do prace

Uziti omamnych latek

Namatkové dechové kontroly
u vstupu na staveni§té

Stavbyvedouci, vedouci Eety,
Koordinator
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6.1.5.2 Vymezeni odpovédnosti za dodrzovani stanovenych podminek
Za bezpecnost na stavbé je zodpoveédnou osobou stavbyvedouci. Za dodrzeni BOZ a
PO béhem omitacich praci zodpovida vedouci pracovni Cety. VSichni pracovnici se musi fidit

pokyny svych nadfizenych a tyto pokyny musi dodrzovat.

12
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6.1.6 Vliv na zivotni prostredi
6.1.6.1 Odpady a nakladani s nimi

Pozornost by se mé¢la vénovat i moznosti zvySené pH hladiny u smichané smési
s vodou, ktera miize predstavovat nebezpeci pro vodni organismy.

Odpady vzniklé pii stavebnich pracich budou tfidény dle zdkona €.541/2020 Sb. o
odpadech.[27] Pfedpoklada se manipulace s ekologicky nebezpecnym materidlem. Na okraji
staveniSté¢ budou ziizeny kontejnery na bézny komunalni odpad, kontejner na plasty, papir a
kovy. V tabulce jsou tfidény odpady podle vyhlasky ¢.8/2021 Sb. O katalogu odpadi a

posuzovani vlastnosti odpada. [35]

Tab. 3: Zatrident odpadii — dle zakonu ¢.541/2020 Sb. [Zdroj: Viastni tvorba]

NAZEV DRUHU ODPADU [KATALOGOVE CISLO KATEGORIE NAKLADANI S ODPADEM|
Papirové a lepenkové obaly 150101 0 Recyklace
Plastové obaly 1501 02 0 Recyklace
Odpady z jinych smésnych 1013 11 0 Skladka
materiali na bazi cementu

Obaly obsahujici zbytky

nebezpeénych latek nebo )
obaly témito lstkami 1501 10 0 Skladka
znedisténé

Smésné stavebni odpady

neuvedené pod &islem 17 09 1709 04 0 Skladka
01,170902,170903

Smésny komunalni odpad 2003 01 0 Recyklace

13
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6.2 Technologicky postup — Keramické obklady

6.2.1 Zakladni identifikacni udaje
6.2.1.1 Identifika¢ni udaje stavby

- Nazev stavby:  Bytovy dim Pardubice, Ohrazenice

- Druh stavby: Novostavba

- Ucel stavby: Stavba urcend k bydleni (bytovy diim)

- Misto stavby: U Sportovni Skoly 371, Ohrazenice, Pardubice

- Trvani stavby:  Trvala

Jedna se o bytovy dim s jednim podzemnim podlazim a péti nadzemnimi podlazimi.
V podzemnim podlazi jsou situovany garaze a sklepni prostory a v nadzemnich podlaZich se

nachazeji bytové jednotky. Bytovy dim ma celkem kapacitu 47 bytovych jednotek.

6.2.1.2 Vymezeni predmétu reseni

Tento technologicky postup se zabyva zhotoveni keramickych obkladi koupelen a
WC. Konkrétné jde o 4. nadzemni podlazi s celkovou plochou 203,35 m?* obklad.

Obklady byly zvoleny od firmy Rako, konkrétné¢ se jedna o keramicky obklad Rako

Extra o rozmérech 20x40 cm v odstinu svétle Sedé.
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Obr. 1: Pudorys 4 NP. [PD]
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6.2.2 Vstupni materialy a vyrobky

6.2.2.1

Vypis materialu

Obklady — Rako Extra svétle Seda, 20x40 cm

Lepidlo Ceresit CM 14
Penetrace Ceresit CT 17
Silikon Ceresit CS 25

Spérovaci hmota Ceresit CE 40

Obr. 2: Obklad Rako Extra svetle seda 20x40 cm [17]

Parametry produktu

Typ produktu
Rozmér (cm) @
Rozmér (mm) @
Barva

Povrch

Rektifikace @
Kolisani odstind @
Probarveny stfep @
ks/karton

ks/m?

m?/karton

kg/kartan

obklidacka @

20 x 40
198x398x7
svétle Seda
hladky/matny

ne

V2 - malé odchylky
ne

20

Obr. 3: Viastnosti Rako Extra svétle seda [18]

4

Skladem v e-shopu > 99 m?
MuZete mit ihned na 6 prodejndch

@ Vystaveno na 15 prodejnach

Bakalafska prace
Ondrej Klapka

Obklad Rako Extra svétle Seda 20x40
cm mat WADMB723.1

Obklad v Sedé barvé v betonovém designu o rozméru 19,8x39,8
cm a tloudtce 7 mm s matnym povrchem. Vhodné pouze do
interiéru. S malymi rozdily v odstinu barev, struktury povrchu a

387 K¢/

Cena za baleni = 619,20 K&
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Obr. 4. Lepidlo Ceresit CM 14 [19] Obr. 5: Penetrace Ceresit CT 17 [20]

Obr. 6: Silikon Ceresit CS 25 [21] Obr. 7: Sparovaci hmota Ceresit CE 40 [22]

Obklady byly vybrany od firmy Rako, konkrétné¢ obklad Rako Extra svétle Sedy o
rozmérech 20x40 cm. Ostatni materialy potiebné k obkladani, jako je penetrace, lepidlo,

sparovaci hmota a silikon byly vybrany od firmy Ceresit.
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6.2.2.2 Spotreba materialu
Tab. 1: Tabulka spotreby materidlu na 4.NP [Zdroj: Viastni tvorba]

Al Celkem Celkem
Material MIJ Mnozstvi | rezerva (5- .. Baleni 5
mnozstvi baleni [ks]
10%)

Obklady Rako Extra m’ 203,35 20,34 223,69 1,6 m’ 140
Penetrace Ceresit CT 17 m’ 203,35 - 203,35 51 4
Lepidlo Ceresit CM 14 m? 203,35 10,17| 213,52 25kg 51
Sparovaci hmota Ceresit CE 40 m’ 203,35 10,17 213,52 10kg 11
Silikon Ceresit CS 25 m’ 203,35 - 203,35 280 ml 32

6.2.2.3 Doprava, manipulace a skladovani materialu
- Doprava
Material bude na stavbu dopraven ndkladnim automobilem od nejblizSiho distributora.
Z divodu kiehkosti materidlu probéhne vyloZeni z nakladniho automobilu ru¢né s velkou
opatrnosti, aby nedoslo k poSkozeni ¢i znehodnoceni. K dopravé do bytd bude poméahat
stavebni vytah.
- Manipulace
S keramickymi obklady se musi manipulovat Setrné, jelikoz se jedna o velmi kiehky
material a pfi Spatné manipulaci by mohlo dojit k popraskani rozlomeni. Pro manipulaci
pouzivame vhodné prostfedky, jako jsou naptiklad paletovaci voziky.
- Skladovani
Material lze uskladnit, jak v interiéru, tak i v exteriéru. Musi se vSak dbat na to, aby
nedoslo k jakékoli kolizi, ktera by material mohla poskodit. Na stavenisti ho uskladnime v

chranéném skladu materialu.

6.2.2.4 Metody kontroly kvality stavebniho materialu

Po piijezdu materialu na stavbu mistr a vedouci ety zkontroluji dodané materialy dle
objednéavky a projektové dokumentace. Kontrola probehne vizualné, zda nedoslo k poruseni
baleni lepidla ¢i silikonu, a hlavné zdali nejsou obkladacky poskozeny. Dale se bude

kontrolovat dodané mnozstvi, typ vyrobku a rozmeéry.
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6.2.3 Pracovni podminky
6.2.3.1 Pripravenost pracovisté

Pfed nastupem obkladacti musi byt dokonceny veskeré instalaéni rozvody vyjma
koncovych prvki, predsténové systémy a hrubé podlahy.

Pted oblozenim bude povrch vyc¢istén od necistot, mastnot a jinych nezadoucich
prvkl. Podklad musi spliiovat podminku rovinatosti +/- 2 mm/ 2 m. Pokud tato podminka

nebude splnéna, podkladni povrch bude vyrovnan vhodnou stérkovou hmotou.

6.2.3.2 Struktura pracovni ety

Pracovni Ceta bude slozena ze 4 ¢lent. Béhem realizace obkladt se budou na stavbé
vyskytovat maximaln€ 2 pracovni Cety.

Skladba pracovni Cety:

- Vedouci Cety — odborny pracovnik s kvalifikaci, s dlouholetou praxi, organizuje a
zodpovida za kvalitu prace celé cety
- 2x obkladac¢i — odborni pracovnici, ktefi jsou dostatecné proskoleni s potfebnymi
znalostmi, idealné osvédceni a praxe v oboru
- Brigadnik — pomocny pracovnik, micha lepidlo a nosi material
Pracovni ceta bude pfed zahdjenim obkladani seznamena mistrem s technologickym
postupem a zptusobem provadéni praci. Pracovnici budou proskoleni o praci na stavenisti a

vSech rizicich, které je na stavbé mohou ohrozit.

6.2.3.3 Bezprostiredni podminky pro praci

V mistech provadéni obklada¢skych praci musi byt zajiSt€éna minimalni teplota 5°C.
Optimdlni teplota pro provadéni obkladacskych praci je +12 az +15°C. Na pracovisti musi
byt zajiStény zdroje energii a osvétleni. Vapenocementova omitka musi vykazovat minimalni

pevnost v tlaku 2,5 MPa. Povrch musi byt bezprasny a bez aktivnich trhlin.[23]

6.2.3.4 Stroje a pracovni pomticky

Vsichni obkladac¢i budou vybaveni osobnimi ochrannymi pracovnimi pomtickami. Na
pracovisti dale bude: vodovaha, Spachtle, klesté na obklady, fezacka na obklady, hladitko,
gumovy valecek, gumova palicka, sparovaci guma, Stétec, kbelik, kolecko, pistole na lepidlo,

distan¢ni klinky, provazek
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6.2.3.5 Technologicky postup, postupovy diagram

Pted samotnym obklddanim wvnitinich prostorti se musi odstranit veskeré necistoty,
malta a ostatni nerovnosti. Dulezité je vyrovnani stén a nasledna penetrace. Hloubkovy
penetracni natér se doporucuje zejména pro savé podklady. Penetrace snizuje a sjednocuje
savost podkladu a zvySuje jeho soudrznost. Tim zajiStuje Cas pro lepeni tmell a jejich
ptilnavost k podkladovym konstrukcim.

Podle skladby obklad, ktery vychazi z kladecském planu se zméti vyska pro zalozeni
a bude oznacena ryskou, kterd je zhruba v oblasti o¢i. Pomoci hadicové vodovahy nebo
laserového nivelaniho pfistroje se tato vySka pfenese na ostatni st€ény a body se spoji
v souvislou ¢aru, kterd slouzi jako voditko pfi obkladani. VSechny stény, kam budou obklady
umistény, musi byt predem zméieny, aby nevznikaly malé dofezy.

Lepidlo se nanese na povrch zdi v podob¢ svislych pruhii. V pfipadé, Ze je povrch
dokonale rovny, lze nandSet také na zadni stranu obkladu. Nez dojde k samotnému lepeni
obkladli musi se provést zkouska lepivosti, kterd je provadéna na prstech, kdy lepidlo se
nanese na prsty a pokud tmel na prstech zlstane, l1ze zacCit obkladat. V ptipad¢, ze lepidlo na
prstech neziistane, bude namichano znovu.

Obklady budou pokladany od nakreslené rysky smérem nahoru a nasledné pak opét
dolt za stalé kontroly svislé roviny. Posledni fada se dolepi az po polozeni dlazby. Pro lepsi
prilnuti a srovnani obkladl se vyuzije gumovy valecek, nebo téz obkladacku lze poklepat
gumovou pali¢kou.

Jakmile lepidlo vytvrdne, coz byva zhruba po 24 hodinach, je zapotfebi vyplnit
mezery mezi jednotlivymi obklady sparovaci hmotou nebo silikonem. Nejdiive je nutné
pecliveé vyskrabat z mezer zbytek lepidla, které¢ z dlazdic vystoupilo béhem lepeni. Nasledné
se sparovaci hmota nanese gumovou stérkou, kterd do spar bude vnesena Sikmym
natahovanim. Nechd se zaschnout tak, aby se sparovaci hmota ve spafe nemazala. Poté se
odstrani jeji prebytky mokrym molitanovym hladitkem. Po zaschnuti se obklad docisti
suchym hadrem.

Ve vSech rozich je zapottebi provést silikonovou sparu kvili moznému pnuti
materialu. Nejprve se do rohové spary vlozi temovaci provazec, pak pomoci aplikacni pistole
bude nanesen silikonovy tmel, ktery se postiika rozprasovacem obsahujici vodu se saponatem

a pomoci stérky na silikon bude odstranén piebytecny material.[23]
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Obr. 8: Postupovy diagram — Obklady [Zdroj: Viastni tvorba]

6.2.3.6 Pracnost
Provedeni v 4.NP obkladi bude obkladacim trvat 12 dni. VSechny udaje o
pracnostech jsou jiz uvedeny v jinych ¢astech projektu: viz rozborovy list, technologicky

normal, ¢asoprostorovy graf a harmonogram.
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6.2.4 Jakost provedeni
6.2.4.1 Metody kontroly jakosti vysledného provedeni
Pii sledovani jakosti je nutno respektovat piisluiné CSN (CSN 73 3450, CSN 73
3451), technické listy, aj. [24]
V priubehu obkladani je nutno provadeét:
- kontrolu podkladu
- kontrolu ¢istoty podkladu

- kontrolu rovinnosti a tnosnosti podkladu, max. odchylka 2 mm. na 2 m.

6.2.4.2 Zavazné kvalitativni parametry
Pii sledovani jakosti je nutno respektovat piislusné CSN (CSN 73 3450, CSN 73
3451), technické listy, aj. [24]
Kontrola provadéni obkladu:
- kontrola ze vzdalenosti min. 2 m.
- spary se kontroluji 0,3 — 2 m.
- pravidelnost, stejnosmérnost

- kontrola prubéhu svislych a vodorovnych spar

6.2.5 BOZ A PO
6.2.5.1 Vymezeni jednotlivych opatreni pro zajisténi BOZP

Pfed nastupem obklada¢li na pracovisté budou vSichni pracovnici seznadmeni
s technologickym postupem praci a zdkladnimi pozadavky BOZP. Zaméstnavatel vSechny
pracovniky vybavi osobnimi ochrannymi pracovnimi pomuickami, mezi které patii: pracovni
rukavice, ochranné bryle, pracovni odév a obuv. Béhem praci budou tyto pomucky
bezpodminecné uzivat. Snaha o vylouceni materiali zdravi Skodlivé, ptisobici nepfijemny
zapach a trvalé zneciSténi pokozky. VSichni zaméstnanci jsou povinni dodrZovat platné
predpisy BOZP.
- Zakon ¢.309/2006 Sb.
Zakon, kterym se upravuji dal$i pozadavky bezpecnosti a ochrany zdravi pii préci
v pracovnépravnich vztazich a o zajiSténi bezpecnosti ochrany zdravi pifi ¢innosti nebo
poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zdkon o zajisténi dalSich podminek
bezpecnosti a ochrany zdravi).[14]
- Natizeni vlady ¢.591/2006 Sb.
Natizeni vlady o bliz§ich minimalnich poZadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi pfi

praci na stavenistich.[15]
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- Nafizeni vlady ¢.361/2007 Sb.
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Natizeni vlady, kterym se stanovi podminky ochrany zdravi pii praci. [26]

- Nafizeni vlady ¢.362/2005 Sb.

Natizeni vlady o blizSich pozadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi pii praci na

pracovistich s nebezpecim padu z vysky nebo do hloubky. [16]
- Zékon ¢.262/2006 Sb., zakonik prace [13]
- Vyhlaska ¢.246/2001 Sb.

Vyhldska ministerstva vnitra o stanoveni podminek pozarni bezpecnosti a vykonu statniho

pozéarniho dozoru (vyhlaska o pozarni prevenci). [38]

Soucasti projektové dokumentace bude zpracovani bezpeCnostniho fteSeni zafizeni

staveniSté. Zde budou vyznaceny Unikové cesty ze staveniste.

Tab. 2: Tabulka vyhodnoceni moznych rizik [Zdroj: Viastni tvorba]

CINNOST RIZIKO OPATREN{ ZODPOVEDNA OSOBA
Pohyb po stavbé Zakopnuti Uklid pracovisté, dostateéné |Stavbyvedouci, vedouci Cety,
osvétleni Koordinator
Prace ve vyskach Pad z docasné Zajisténi stability konstrukce, |Pracovnici

konstrukce ochranné zabradli

Ptiprava lepidla Zasah elektrickym OOPP Vedouci éety, pracovnici
proudem, poranéni
michadlem

Préce s lepidlem

Poskozeni oéi pii praci s
lepidlem

OOPP - pracovni bryle

Pracovnici

Prace s elektrickymi

Nebezpedi poZaru

Skoleni o zachézeni, QOPP,

Vedouci éety, pracovnici

zafizenimi komunikace mezi pracovniky
Rezani obkladt Nebezpedi krvavého OOPP Pracovnici
poranéni a poranéni odi
Nebezpeténé latky Vdechovani vypari, OOPP Pracovnici
plisobeni Ziravin na kazi
Nastup do prace Uziti omamnych latek  |Namatkové dechové kontroly |Stavbyvedouci, vedouci Cety,

u vstupu na staveni§té

Koordinator
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Ondrej Klapka

6.2.5.2 Vymezeni odpovédnosti za dodrzovani stanovenych podminek
Za veskerou bezpecnost na stavbé zodpovidd stavbyvedouci. Za zajisténi dodrzeni
BOZ a PO béhem prace na laminatové podlaze zodpovidd vedouci pracovni cety. VSichni

pracovnici se musi fidit pokyny svych nadfizenych.

6.2.6 Vliv na zivotni prostredi
6.2.6.1 Odpady a nakladani s nimi

Odpady budou ttfidény dle katalogu o odpadech a skladovany v ramci stavenisté
v kontejnerech nebo budou odvezeny na skladku. Doklad o likvidaci odpadt bude predlozen

pti kolauda¢nim tizeni. Dodrzovéan bude zakon o odpadech ¢. 541/2020 Sb. [27], [28]

Tab. 3: Zatrideni odpadit — dle zakonu ¢.541/2020 Sb. [Zdroj: Viastni tvorba]

NAZEV DRUHU ODPADU [KATALOGOVE CISLO KATEGORIE NAKLADANI S ODPADEM|
Papirové a lepenkové obaly 150101 0 Recyklace

Plastové obaly 150102 0 Recyklace

Odpady z jinych smésnjch 1013 11 0 Skladka

materialii na bazi cementu

TaSky a keramické vyrobky 1701 03 0 Recyklace

Smésné stavebni odpady

neuvedené pod &islem 17 09 1709 04 0 Skladka

01,1709 02,1709 03

Smésny komunalni odpad 2003 01 0 Recyklace

12
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400

weberdur klasik JST

JADROVA OMITKA STROINI

Definice vgrobku

Sucha omitkova smeés pro jadrové omitky, pro
strojnt zpracovant.

Slozeni

Hmota na bazi anorganického plniva, pojiva
a modifikujicich pffsad.

Technicka data

Zfida pevnosti CS|
Zrnitost smési Tmm
Pevnost v tlaku w04 -2,5 MPQ
pridrznost .min. 0,2 MPa
Obsah vzduchu .mMin. 15% obj.
Doba zpracovatelnosti 90 minut
Obj. hm. v suchém stawu .............1350 kg/m?

VSeobecné pozadavky na podklad

Podklad musi bgt vyzralg, nosng, rovng, zba-
veny volngch kousky, prachu, necistot a do-
state¢né navihéeny. Pfed nanesenim smeési
doporucujeme na podklad (cihla, beton, tvar-
nice) provést postfik cementovou maltou
weberdur podhoz MC 665.

Podminky pro zpracovani

Teplota ovzdusT pfi aplikaci musi bgt od +5°C
do +26°C, Eeploto podkladu nesmi klesnout
pod +5°C. Cerstvé nanesené plochy nesmeéji
bgt vystaveny prfimgm negativnim 0&inkom
tepla, vihka a provanu.

Osazeni stroje

Snek + mantl UE 4, hadice prom. 25, malt.
dgza prum. 12, michact hridel standard.
Nafadi

OomitacT stroj, zednicka |Zice, hladitko, strha-
vact lat.

cisteni

Omitact stroj a naradi se po pouziti ocisti
vodou.

Pouziti Y
Weberdur klasik JST je vicevrstva jadrova
omitka ur¢ena pro strojni zpracovani.
Spotieba @
cca 16kg/10mm/m?

Uvedené spotreby orientacni a mohou se odliSovat +20%
dle stavu podkladu a zpUsobu zpracovani.
=5

Baleni

Ve 25kg papirovgch obalech,
42ks - 1050 kg/paleta.

Skladovani &I
12 mésict od data vgroby v originalnich
obalech v suchgch, krytgch skladech.

Upozornéni &

Dodatecné pridavant plniva, pojiva a prisad
se nepovoluje. Pri teplotach vzduchu a pod-
kladu pod +5°C a pri ocekavangch mrazech
nepouzivat

Veskeré 0daje v tomto ndvodu jsou
nezavazné. Jsou vSak zpracovany podle
nejlepSich poznatkt a zkuSenosti z praxe
a jsou zaloZzeny na nejnovejsich technickgch
poznatcich.

Bezpeénost prace

Pred zapocCetim prdace vénujte pozornost
pokynum pro ochranu zdravi a Zzivotniho
prostredi, které jsou uvedené na obalech
v{robkd nebo v bezpecnostnich listech. Pri
praci s vgrobkem nejezte, nepijte, nekurte
a pouZivejte predepsané ochranné pracovni
pomuUcky.

Likvidace odpadu

postupujte podle zakona & 185/2001Sb,
o odpadech, v platném znéni. Podrobn&jsi

informace jsou uvedeny v bezpecnostnim
listu vgrobku.

DodrZovanim uvedengch pokynU chranite
své zdravi a Zivotni prostFedi!

' Y



Aplikace

Doporucenad tloustka jedné vrstvy strojni omit-
ky weberdur klasik ST je od 10mmdo 25mm.
Pri vétsich tloustkach omitky doporucujeme
aplikaci ve dvou vrstvach. Nanaseni druhé
vrstvy se provadi na ¢erstvou zavadlou prvni
vrstvu.,

podklad pod weberdur klasik IST musi byt upra-
ven cementovgm Spricem weberdur podhoz.

Nanesend omitka se zarovnd do roviny strha-
vacT lati a po zavadnuti se povrch zato¢i hla-
ditkem.

CE parametry

Harmonizovana technicka specifikace
Reakce na ohef

Absorpce vody

Propustnost vodnich par

PfidrZnost

FP

Tepelna vodivost (tabulkova hodnota)
Trvanlivost (dle CSN 722452)

Cerstvé aplikovana malta se stahuje tak, aby
v ni nebyly vzduchové péry — nejlépe zubovou
lati.

Pro docileni hladkého povrchu struktury je
vhodné povrch vyhladit filcovgm hladitkemn.
Doporucujeme prestukovat.

Poznamka:

Pred provadénim kone¢né povrchové Upravy
je nutné nechat omitku radné vyzrat

(min. Tmm omitky = 1 den technologické pre-
stavky).

divize Weber
Saint-Gobain Construction Products CZ as.
Smirckova 2485/4,180 00 Praha 8

MVCs651
030/2013
1
obycejna malta pro vn&jsi omitku (GP)
pro venkovni pouzit
EN 998-1
Al
Wc 0
p=max.15
min. 0,2 N/mm?
B
0,47 W/mK
15 cyklU

g =
12
ol &
Sl =

7

YISt

LS N
weberdur

MVCs 651
25Kkg

c. erobku%

Baleni {:‘___’B

sle s«

INTERIER
EXTERIER

Neydileziteysi
& vla')sfnosﬁ )

- pro strojni zpracovani

- pro interiér i exteriér

- vhodna jako podklad pro jemné
a mineralni omitky

Systémové vgrobky

weberpas podklad UNI NPU700
weberpodklad A NPAIOO
webermin egalizaéni SIL NEG2S
webermin egalizaéni AKR NEGIA

' Y
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weberdur stuk IN

STUKOVA VAPENNA OMITKA VNITRNI

Pouziti ﬁ

Je ur€ena k provadéni vnitrnich Stukovgch omi-

tek v tloustce do 2mm. Slouzi jako vyhlazujic
vrstva na vapenné nebo vpc jadrové omitky.
Spotieba '-\","_‘i
(t. 1-2mm) cca 1,8 -3,5 kg suché smésl/m?
Uvedené spotieby jsou orientadni a mohou se odliSovat dle druhu
podkladu a zpusobu zpracovani.

Baleni ‘-E-EB

Ve 25 kg papirovych obalech,
42 ks — 1050 kg/paleta.
0

Skladovani 3l
12 mésicu od data vgroby v originalnich obalech
v suchgch, krytgch skladech.

Upozornéni &

Dodate¢né pridavani plniva, pojiva a prisad se
nepovoluje. Pfi teplotdch vzduchu a podkladu
pod +5°C a pfi ocekavangch mrazech nepou-
Zivat. Po zaliti namichané smési vodou, Ize pro-
dlouzit dobu zpracovani na max. 3 dny.

Veskeré Odaje v tomto ndvodu jsou nezdvazné.
Jsou v8ak zpracovany podle nejlepsich poznatky
a zkuSenosti z praxe a jsou zalozeny na nejno-
véjsich technickgch poznatcich.

Bezpeénost prace

Pred zapocetim prace veénujte pozornost poky-
nUM pro ochranu zdravi a Zivotniho prostredy,
které jsou uvedené na obalech vgrobkd nebo
v bezpecnostnich listech.

Pri praci s vgrobkem nejezte, nepijte, nekur-
te a pouzivejte predepsané ochranné pracovni
pomucky.

Likvidace odpadl

postupujte podle zakona &. 185/2001Sb, o odpa-
dech, v platném znéni. Podrobné&jsi informace
jsou uvedeny v bezpecnostnim listu vgrobku.

Dodrzovanim uvedengch pokynu chrdanite své
zdravi a Zivotni prostfedi!

CE parametry

Harmonizovana technicka specifikace
Reakce na ohen

PFidrZnost

FP

Aplikace

Do michacky se nejdfive nadavkuje Cistd voda cca
751 na jeden pytel (25kg) a za stalého michani se
vsypdva suchd smés. Hmota se micha cca 5 minut.

Definice vgrobku

Cisté vapennd, sucha omitkova smés, pro pro-
vadéni vnitfnich Stuky, pro ruéni zpracovani
Neobsahuje cement ani zadna synteticka pojiva .

Barva

Bila.

Slozeni

HmMota na bazi anorganického plniva, pojiva,
modifikujicich prisad.

VSeobecné pozadavky na podklad

Vhodngm podkladem je vyzrald jadrova omitka,
zbavend prachu a necistot. Podklad musi byt
nosny, nesmi bgt zmrzlg a hydrofobni. Pred na-
nesenim hmoty doporu¢ujeme podklad zdrsnit

miizkovou Skrabkou a navihdit.

Podminky pro zpracovani

Teplota ovzdusi pfi aplikaci musi bgt od +5°C
do +26°C, teplota podkladu nesmi klesnout
pod +5°C. Cerstvé nanesené plochy nesmé&ji byt
vystaveny primgm negativnim Oc¢inkum tepla,
vihka a provanu.

Technicka data

Objermova hmotnost 1580 kg/m?
Zrnitost smési 0,5mm
pPevnost v tlaku CS|

Naradi

Vvédro, michacka, vrtacka, michadlo k vrtacce,
Spachtle, nerezové hladitko.

Cisténi

Nadoby, pfistroje a nastroje se po pouzitl ocisti
vodou.

divize Weber
Saint-Gobain Construction Products CZ as.
Smirckova 2485/4,180 00 Praha 8

MV] 310

018/2013
il

obycejna malta pro vnitfni omitku (GP)
pro vnitrni pouzitt

EN 998-1

Al
min. 0,1 N/mm?

B

Pfipadné dodate¢né pridani vody provadime pomalu
a opatrné tak, aby hmota na konci michaciho cyklu
byla pozadované konzistence.

Natahovani omitky se provadi nerezovgm hladitkem
v tloustce do 2 mm.

Stuk IN

=
5
)
o
2
]
2

é.erobku% MVJ 310
Baleni 5 25 kg

POUZE
INTERIER

¢ \ NejdileZiteidi
8 )vidinost

- vysoce prodysna

- pro provadéni vnitfnich
Stukovgch vrstev

- pro ruéni zpracovani

- vyhlazujici vrstva na
vapenné jadrové omitky

- bez obsahu cementu

- vapenné pojivo

Uprava povrchu se provede molitanovgm
nebo houbovgch hladitkem.
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RAKO©)

Brand of lasselsbergergroup
Prohlaseni o vlastnostech ¢: W 13 01

1. Jedineény identifikacni kdd vyrobku: Wxxxxxxx kromé mozaiek (WDMxxxxx)

2. Typ, série, nebo jiny identifikacni kod vyrobku umoziujici jednoznacnou identifikaci vyrobku: glazovany keramicky obkladovy prvek s nasdkavosti nad 10 % -
obkladaéky Color One v katalogu RAKO OBJECT a obkladacky uvedené v katalogu RAKO HOME s katalogovym Cislem viz bod 1.

3. Uréené pouZiti:
Skupina vyrobki jsou glazované obkladové prvky uréené na koneéné upravy vnitinich stén obytnych prostor. Barevnd Skdla vyrobkd je rGznoroda s
riznym typem dekoru v pfirozeném kolisani odstint, které jsou vyznaceny na baleni vyrobku. Pred instalaci vyrobku je nutné dbat pokynt uvedenych
na obalech a v pfibalovych letacich i v technickém katalogu vyrobce (http://www.rako.cz/ke-stazeni/katalogy-cenik.html). Je nutno dodrzet pravidla
pouziti stavebni chemie.

4. Jméno, firma, kontaktni adresa: LASSELSBERGER, s.r.0., Adelova 2549/1, 320 00 Plzefi - Jizni Predmésti (IC: 25238078), Ceskd republika, Telefon: +420 378
021 111, Fax: +420 378 021 119, E-mail: info@rako.cz

5. Systémy posuzovani a ovéfovani stdlosti vlastnosti stavebnich vyrobku: systém 4 (pfiloha V. bod 1.5 Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 305/2011 ze
dne 9. 3. 2011).
6. V pfipadé prohlaseni o vlastnostech tykajicich se stavebnich vyrobkd, na ktery se vztahuje harmonizovana norma EN 14 411: 2016: jméno a pripadné identifikacni
Cislo oznameného subjektu: neni relevantni.
7. Vlastnosti uvedené v prohlaseni plati pro véechny obchodni jakostni tfidy:
Zakladni charakteristiky Hodnota vlastnosti Harmonizovana technicka specifikace
Reakce na ohent Trida A1 bez zkouseni (rozhodnuti 96/603 EHS)
Lomové zatizeni Tloustka 2 7,5 mm min. 600 N
Tloustka < 7,5 mm min. 200 N
Pevnost v ohybu Min. 15 N/mm? pro tloustku 2 7,5 mm
Min. 12 N/mm? pro tloustku < 7,5 mm
Pfidrznost -s cementovymi lepidly typu C1 :>0,5 N/mm?

-s disperznimi lepidly: > 1,0 N/mm? CSN EN 14 411 ed.3: 2017

-s reaktivnimi resinovymi lepidly: > 2,0 N/mm?

Uvoliovani nebezpecnych latek

-uvoliovani kadmia max. 0,07 mg/dm?
-uvoliovani olova max. 0,8 mg/dm?
Hodnoceni obsahu pfirodnich radionuklidd max. index hmot. aktivity 1,0 zdkon €.263/2016 Sb a provadéci vyhlasky ¢.

422/2016 Sb. §102 v platném znéni

Vyrobky spliiuji poZzadavky na obsah pfirodnich radionuklidi ve smyslu Vyhlasky ¢. 422/2016 Sb. v aktualnim znéni. Vyrobky dale vyhovuji pozadavkim na
vyluhovatelnost Cd, Pb ve smyslu pfilohy CSN EN 14 411 ed.3: 2017 a mohou byt pouzity na pracovnich deskdch a na povrch stén, na kterych se pfipravuji
potraviny, a u téch, kde se potraviny mohly dostat do pfimého kontaktu s glazovanou plochou obkladového prvku.

8. Vlastnosti produktu (vyrobku) uvedeného v bodé 1 a 2 jsou ve shodé s vlastnostmi uvedenymi v bodé 7. Podle nafizeni REACH ¢.1907/2006 jsou keramické
obkladové prvky pfedmétem, ze kterého se neuvolfiuji Zzddné chemické latky. e

Toto prohldseni o vlastnostech se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného v bodé 4.
Podepsdno za vyrobce a jeho jménem:

31.12. 2017 v Plzni

7
Ing. Zuzana Fajﬁ{)vé, Manazer jakosti



CM 14

UNIVERSAL

S

EXTENDED
OPEN TIME

Zlepsené cementové lepidlo vyztuzené vliakny

Univerzalni tenkovrstvé a stfrednévrstvé lepidlo pro gresové a keramické obklady

a dlazbu

VLASTNOSTI

P

\‘Y
057 & rrex®™

OBLASTI POUZITi

Zlepsené lepidlo Ceresit CM 14 Universal je uréené k lepeni nenasdkavé
(gresové) a keramické dlazby, cementovych desek a obkladd z umélého
i pfirodniho kamene nendchylného k probarveni v interiéru i exteriéru
a k lepeni na kritickych podkladech. Lepidlo CM 14 Universal moze
byt pouzZito pro oblasti zatizené vlhkosti a pro podlahové vytdpéni.
Je doporuéeno pro podlahy se zvysenym funkénim zatizenim jako
v ndkupnich centrech & na schodistich. Vlastnosti lepidla umoZiiuji
pouzZiti na sddrovléknité desky a sddrokarton, anhydritové potéry,
sGdrové a betonové podklady a tésnici hmoty Ceresit CL 50 a CL 51.
Vysoké pfidrznost lepidla umozZiiuje pouZiti na kritickych podkladech
v interiéru.

PRiIiPRAVA PODKLADU

Lepidlo Ceresit CM 14 Universal nanésejte na podklady rovné, pevné,
stalé a zbavené substanci ovliviiujicich pfidrznost, jako jsou tuky,
Zivice, prach. Znegisténi a vrstvy s nedostateénou piidrznosti odstrafite.
Savé podklady, sadrokarton, pérobeton apod. o3etfete penetra&nim
nétérem Ceresit CT 17, nétér nechte min. 2 hodiny zaschnout. Anhydrit,
podklady ze sadry a pevné malifské natéry piebruste hrubym brusnym
papirem, zbavte prachu a natfete penetraénim natérem CT 17. Podklady
nesm{ byt mokré. Dfevotfisky a OSB desky (tl.> 25 mm) pfebruste a
oletfete natérem Ceresit CN 94. Stdvajici obklady a dlazby oéistéte,
odmastéte a natfete natérem CN 94. Zbytkovd vlhkost betonu,
cementovych potérd a tradiénich omitek nesmi byt vétsi nez 4%, pfi
podkladech z anhydritu 0,5% (v pfipadé podlahového vytdpéni 0,3%)
a podkladech ze sédry 1% nerovnosti podkladu do 5mm vyrovnejte
den predem lepidlem CM 14 Universal. V piipadé vétsich nerovnosti
podlah pouzijte vhodné materidly z fady Ceresit CN.

P pro obklady a dlazby z keramiky, pfirodniho i umélého kamene
P pro pouziti v koupelndch, vihkych prostoréch, na balkonech a
terasach

P pro vytdpéné podlahy

P vodéodolné

P pro velké i malé formaty obkladd

P pro interiér i exteriér

P prodlouzend oteviend doba

P snadnd zpracovatelnost diky plastifikované konzistenci
MC-POLYMERS %
LJSC N FIBRE FORCE

’ N~

ZPRACOVANI

Obsah baleni vsypte do odméfeného mnozstvi &isté studené vody
a michejte pomoci michadla, dokud neziskéte jednolitou hmotu bez
hrudek. Pokeijte cca 5 minut a opét lehce promicheite. Pokud je teba,
pfidejte malé mnoZstvi vody a znovu promicheijte. Lepidlo rozettete
po podkladu stérkou s odpovidaijici velikosti zubd. Pokud jsou obklady
a dlazby vystaveny pisobeni vlhkosti a mrazu, je nutné nandset tenkou
vrstvu lepidla i na zadni stranu dlazdic. Obklady a dlazbu nenamdééeite!
Pokladeite je do malty a dotladte, dokud malta nezaschne na povrchu.
Nepokladeijte beze spdr, tzv. na styk! Dodrzuite $itku spér podle velikosti
obkladi nebo dlazeb a t&elu vyuZiti konstrukce. Spdrujte po uplynuti
nejméné 24 hodin vhodnou spdrovaci hmotou Ceresit. Dilataéni
a pfechodové spéry vyplite ssanitdrnim silikonem Ceresit CS 25
MicroProtect s vlozenim t&sniciho PE provazce.

NEPREHLEDNETE

Prace provddéijte v suchém prostiedi, pfi teploté vzduchu i podkladu
od+5 ° Cdo+ 25 ° C. Veskeré Gdaje byly stanoveny pfi teploté +
23 ° C a relativni vlhkosti vzduchu 50 %. PFi jinych klimatickych
podminkdach pfihlédnéte ke zkraceni, pfipadné prodlouzenim doby
vytvrdnuti materidlu. Cerstvé zbytky lepidla Ize odstranit vodou, vytvrzeny
materidl |ze odstranit pouze mechanicky. V piipadé lepeni pfirodniho
kamene néchylného na probarveni doporuéujeme vzdy provést nejdFive
vlastni zkousky. Ceresit CM 14 Universal obsahuje cement a pfi smichdni
s vodou reaguje alkalicky. Chrafite si pokozku a oéi!

CERESIT_CM_14 03/2019



Prvni pomoc: Pfi kontaktu s pokozkou omyijte vodou a mydlem,
o3etfete vhodnym regeneraénim krémem, pfi vniknuti do o&i vyplachuijte
pod tekouci vodou minimdlné 15 minut a vyhledejte lékafe. Pfi poZiti
vyplachnéte Ustni dutinu, vypijte 1-2 sklenice vody a vyhledejte Iékafe.
Blizsi informace naleznete v bezpe&nostnim listu produktu.

OBALY A LIKVIDACE ODPADU

Baleni preddveite k recyklaci jen beze zbytku vyprazdnéné. Vytvrzeny
produkt odevzdejte v misté¢ sb&ru odpadu, nevytvrzeny produkt
odevzdeijte v misté sbé&ru zvld3tniho/nebezpeéného odpadu. Kéd

druhu odpadu: 170106.

SKLADOVANI

Do 12 mésicd od data vyroby, pfi skladovani na paletach, v suchém
prosttedi, v origindlnich a neposkozenych obalech.

25kg papirovy pytel

UPOZORNEN!:

Veskeré Gdaje vychdzeiji z nadich dlouholetych znalosti a zkusenosti.
Vzhledem k rozdilnym podminkdm pfi realizacich a k mnoZstvi
pouzivanych materidld slouZi nase pisemné a Ustni poradenstvi jako
nezdvazné doporueni. V pfipadé pochybnosti a nepfiznivych
podminek doporuéujeme provést vlastni zkousky, popfipadé si vyzadat
odbornou technickou konzultaci. Uvefejnénim téchto informaci
o vyrobku pozbyvaiji viechny dfive uvefejnéné informace svoiji platnost.

Distributor:

HENKEL €R, spol. s r.o.,

U Préhonu 10, 170 04 Praha 7
Tel.: +420 220 101 101
www.ceresit.cz

e-mail: info@ceresit.cz

TECHNICKE UDAJE

Baze: smés cementu s plnivy a modifikdtory

Hustota: cca. 1,23 kg/cm?®

Teplota zpracovani: od+5°Cdo+25°C

Pomé&r michdni: 7,0 -7,51na25kg

Doba Gvodniho zréni: cca 5 min
Doba zpracovéni: do 2 hod.
PIné zatizeni: po 3 dnech

Tepelnd odolnost: 0d-30 °Cdo+70°C

Skluz:

(Dle normy €SN EN 12004) <0,5mm
Pridrznost:

(Dle normy CSN EN 12004) 21N/ mm?
Pozarni klasifikace:

(Dle normy CSN EN 12004 + A1) Tfida F

Orientaéni spotieba:
(zavisi na rovnosti podkladu, velikosti a druhu obkladd a dlazby)
Velikost obkladd

Velikost Spotfeba CM 14

zubd stérky [kg/m?]
do 10cm 4mm 1,4
do 15cm 6mm 2,0
do 25cm 8mm 2,6
do 30cm 10mm 3,0
nad 30cm 12mm 3,6

*Vyrobek spliuje viechny pozadavky normy CSN EN 12004:2018.

Kvalita pro Profesiondly
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