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V poslednich letech je v automobilovém prumyslu kladen dlraz na neustalé
snizovani hmotnosti vozu, potazmo spotreby pohonnych hmot za
soucasného zvyseni bezpecnosti posadky. Jednou z moznosti, jak splnit tyto
nozadavky, je nahrazeni starych materiall pouzivanych pro vyrobu urcitych
componentu za nové, pevnéjsi. Dil z pevnéjsiho materialu je tenci a tudiz i
ehdi oproti dilu puvodnimu, ale soucasné je schopen vydrzet stejné, nebo |
vetsi namahani.

Jednou z moznosti jak docilit vyssi pevnosti, Ci tuhosti konstrukce je pouziti
vysokopevnych materiall, napriklad martenzitickych oceli.

Tyto dily jsou vsak tvareny za tepla a kaleny ve formé, coz s sebou nese
nutnost ochrany povrchu proti oxidaci. V dnesni dobé je tato ochrana
zajistovana povlaky na bazi Al-Si, které vsak ma negativni vliv na
svaritelnost.

Cile prace

 Popsat strukturni zmeény probihajici v povlaku na bazi Al-Si pri tepelném
zpracovani oceli 22MnB5 s povlakem AS150.

* Nalézt spojitost mezi strukturnimi zménami povlaku a jejich negativhim
vlivem na svaritelnost dilu opatrenych timto povlakem.
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Vysledky

Prokazana zastupitelnost prodluzovani doby austenitizace s teplotou
austenitizace komercné vyuzivaném rozmezi procesnich parametru pri
vyrobé dilt z oceli 22MnB5 + AS 150. Zaroven byla popsana nova
subvrstva v difuzni vrstvé mezi povlakem a zakladnim materialem
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NaruUstajici tloustka difuzni vrstvy nad 16 um vede k castéjsi
ostrikl a prispiva k nestabilité svarovaciho procesu.
vykazuji nizsi hodnoty dynamické unosnosti.

tvorbé
Spoje s ostriky

Homogenizace povlaku laserovym pretavenim je technicky proveditelna,
ale zatim ekonomicky nerentabilni.

Vhodnost dil oceli 22MnB5 s povlakem AS150 lze spolehlivé rozlisit
pomoci metody virivych proudu.

Povlak AS150 v porovnani s povlakem Zn pri bodovém odporovém
svarovani iniciuje sekundarni natavené oblasti prispivajici k vzniku ostriku
pod elektrodami

zpracovanych dilu, kterou by bylo mozne odhalit obtizne svaritelne dily B i

pred samotnym procesem svarovani a vypracovat metodiku nového
kontrolniho postupu.

 \Vytvorit 2D simulaci bodového odporového svarovani dilu z ocels
22MnB5 s povlakem na bazi Al-Si.

Experiment

V experimentalni casti prace byl monitorovan vliv parametru
termomechanického zpracovani oceli 22MnB5 s povlakem AS 150 na
strukturu a svaritelnost. Vzorky pripravené za ruzné kombinace teploty a
doby vydrze na austenitizacni teploté byly analyzovany pomoc optické a
elektronové mikroskopie.

Vzorky vybranych kombinaci byly bodové odporové svareny, podrobeny
dynamické tahové zkousce a byla u nich vyhodnocena pritomnost ostriku.

Rovnéz byly provedeny pokusy o homogenizaci povlaku AS 150 pomoci
laserového pretavovani.

Pri vyvoji nedestruktivni metody byly odzkouseny tri metody, méreni ubytku
napéti stejnosmeérného proudu, stridavého proudu a vyuziti virivych
proudu.

Data ziskana z experimentu pak byla vyuzita pro tvorbu 2D simulace
bodového odporového svarovani.
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austenitizacni teploté a metalografické vybrusy jednotlivych vzorku.

Zaver
Byly popsany strukturni zmeény povlaku AS 150 v =zavislosti na

termomechanickém zpracovani oceli 22MnB5. Nova vrstva AlFe, byla
objevena v difuzni vrstve.
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Narustajici tloustka difuzni vrstvy prokazatelné vede k castéjsi tvorbé
ostrikl a potazmo k nizsi dynamické unosnosti bodovych svaru.

Vlytvorena a patentovana nova metoda vstupni kontroly na zakladé
virivych proudu a popsana nova metodika posuzovani dilu.

Vytvorena 2D simulace bodového odporového svarovani.
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Obr. 3 — Rozdilny vyvoj natavenych oblasti pri svarovani ocelovych plechu
s povlakem Zn a AS 150

Obr. 1 — Dily z oceli 22MnB5 + AS 150 po termomechanickém zpracovani s
rozdilnymi parametry




